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Introduccion

En lo que se refiere a la M900/DJ, es importante estudiar
cuidadosamente los siguientes manuales de instrucciones
en el sitio web de PEGASUS y comprender completamente
el contenido.

+ M900/DJ Para utilizar la maquina de forma segura
+ M900/DJ INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO
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1. ESPECIFICACIONES

1-1. Especificaciones de la caja de control

y . Monofasica : Monofasica
Tensiéon de suministro .
de 200 a 240V 220 a 240V (tipo UE)
Frecuencia 50Hz/60HZz 50Hz/60Hz

Ambiente operacional

Temperatura: de0a35°C
Humedad : 90% o menos

Temperatura: de0a35°C
Humedad : 90% o menos

Potencia de entrada nominal

370VA

330VA

—1/48 —
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2. INSTALACION

AVISO :

* Péngase en contacto con su distribuidor o un
que sea necesario realizar.

personas.
No conecte el cable de alimentacion eléctrica

* Utilice ambas manos para sostener el cabezal
original. Si se utiliza s6lo una mano, el cabez
sujetarlo, y podria causar lesiones corporales.

corriente eléctrica de la maquina y compruebe
completamente parado.

¢ Lainstalacion de la maquina debera ser efectuada solamente por un técnico calificado.

electricista calificado para cualquier trabajo eléctrico

* Esta maquina de coser pesa 30.5kg. Por lo tanto, su instalacion debera ser efectuada por dos o mas

hasta que finalice la instalacion. La maquina puede

funcionar si se pisa accidentalmente el pedal de accionamiento, lo que podria resultar en lesiones.

de la maquina al inclinarla o retornarla a su posicion
al de la maquina puede ser demasiado pesado para

¢ Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la

de antemano para mayor seguridad que el motor esta

o — —— ——— —— —— —— — — —

1. Después de desembalar, no mueva la)
maquina de coser sosteniendo por el I
lado inferior de la cubierta @ de la pla-
ca de la tela.

2. No sostenga la seccion inferior de la
cubierta de la caja @ eléctrica.

L o mmm—— )

(

|

I P@a_:laén
I I
I @ I
I I
\

1) Instale el sensor del pedal en la mesa con los
tornillos de montaje @ que se suministran con la
unidad. Es necesario instalar el sensor del pedal
en la posicion en que la biela quede perpendicu-
lar a la mesa.

2) Después de finalizar la instalacion del sensor del
pedal sobre la mesa, coloque el cabezal de la
maquina de coser sobre la mesa.

3) Monte el pedal de arranque del motor @ .

—2/48 —
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2-2. Instalacion del colocar la biela

A\

AVISO :
Para evitar lesiones personales causados por un arranque brusco de la maquina de coser, ejecute
el trabajo después de posicionar en OFF y un lapso de tiempo de 5 minutos o mas.

Fije la biela @ en el agujero @ de instalacion de la
palanca del pedal @ con la tuerca © .

—3/48 —
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2-3. Conexion de las lineas de aire

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte
la corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor
esta completamente parado.

DJ21 y DJ22 (sin la funcion de abertura de tensién del hilo)]

1) Conecte los tubos de aire segun se indica abajo —_—_,—————————————— -

en la Figura. ( Plecaioin Conecte las otras Imeqs antes de
conectar la fuente de aire (compresor
| de aire).

*La M900/DJ equipada con el dispositivo KS y/o
KH usa estas piezas.

— 4/48 -
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[DJ21 y DJ22 (con la funcién de abertura de tensién del hilo)]

1) Conecte los tubos de aire segun se indica abajo
en la Figura.

»*La M900/DJ equipada con el dispositivo KS y/o
KH usa estas piezas.
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[DJ23]

1) Conecte los tubos de aire segun se indica abajo

en la Figura.

% La M900/DJ equipada con el dispositivo AT usa

estas piezas.

o
T~

/ C

es
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2-4. Conexion de conectores

VAN

AVISO :

Para protegerse contra lesiones corporales a causa del arranque brusco de la maquina de coser,
asegurese de desconectar (OFF) la corriente eléctrica, desenchufar del tomacorriente el cable de la
maquina y esperar unos cinco minutos o mas antes de instalar el sensor del pedal.

Para evitar dafnos al dispositivo a causa de una mala operacion y especificaciones erroneas, asegurese
de conectar correctamente todos los conectores a sus respectivos puntos especificados. (En caso de
que cualquiera de los conectores se inserte en un conector equivocado, el dispositivo correspondiente
a dicho conector no solamente puede averiarse sino que también puede arrancar intempestivamente,
lo que podria causar lesiones corporales.)

Para evitar lesiones corporales a causa de una mala operacion, asegurese de enclavar los conectores.
No conecte el enchufe tomacorriente sino hasta que se haya finalizado la conexion de todos los cables.
Fije los cables teniendo cuidado para no doblarlos forzosamente ni apretarlos excesivamente con
los sujetacables o grapas.

En cuanto a los detalles de como manejar los dispositivos respectivos, lea cuidadosamente los
Manuales de Instrucciones que se suministran con los dispositivos antes de manipularlos.

1. No inserte el enchufe en el tomaco-
rriente mural. |
2. Compruebe para asegurarse de que el |
L interruptor de la corriente eléctrica se |
9 encuentra desactivado (OFF). |
3. Asegurese de insertar los conectores a |
fondo en los puertos correspondientes |
hasta que queden enclavados. )

o " — — — — — —
.-
X
@
<
a3
=
S
S
=3

1) Saque los cables sin conectar @ de la caja de
mando a la superficie bajo la mesa.

2) Conecte los cables @ con los enchufes
correspondientes bajo la mesa.

~7/48 -

es



2-5. Como instalar la caja del reactor [Solamente para los modelos UE]

* Para los modelos tipo UE, instale la caja del reactor que se suministra con la maquina de coser.

1. Extraiga la cubierta del reactor @ de la caja del
reactor @ para separarla del conjunto de la base
del reactor © .

* Se puede extraer la cubierta del reactor con

facilidad insertando una herramienta que

tenga una punta fina, como un destornillador,
entre la cubierta y la base.

2) Deslice el reactor © en la direccion de la flecha
para insertar en el conjunto de la base del reac-

tor© .

1. Al insertar el reactor, extraiga la
abrazadera de cables incluida @ de

Precaucion antemano.

( ]
| I
I I
| @ 2. Inserte el reactor © en la base del |
I I
| I
( )

reactor ©® mientras mira hacia el lado
hacia arriba los cables de plomo ma-

rrones y azules.

3) Conecte el conector @ del cable de corriente
eléctrica que esta fijado al conjunto de la base
del reactor © al conector del reactor © .

o ————————— ——— — — —
( Preca_'gclon Asegurese de insertar el primero com )
pletamente en el segundo hasta que el |
| conector se bloquee. )
N — — — — — — — — — — — — — — —
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Saque los tornillos para madera (ST4,2 x 25)
de la bolsa de tornillos @ . Fije el conjunto de la
base del reactor © y el reactor @ a la superficie
inferior de la mesa de la maquina de coser con
los tornillos para madera (en cuatro ubicacio-
nes).

— ———— —— —— —— —— — —

Consulte la figura de instruccién que se )
muestra en el siguiente paso del pro-

A

Precaucion L. .
| @ cedimiento 10) para las posiciones de
| montaje de la cubierta del reactor y el

I
I
I
conjunto de la base del reactor. )

Fije el conjunto del cable de corriente eléctrica
@ que viene de la caja eléctrica al conjunto de la
base del reactor © con la abrazadera de cables
incluida © .

Conecte el conector del conjunto del cable de

corriente eléctrica @ al conector del reactor ©.

Fije el terminal de puesta a tierra @ del conjunto
del cable de corriente eléctrica @ a la base de
puesta a tierra @ con un tornillo.

I‘P@én Fije el terminal de puesta a tierra al tor- \l
( nillo con la marca de puesta a tierra ®. ]

es



8) Ajuste la cubierta del reactor
® sobre el conjunto de la
base del reactor © .

—

( Tenga cuidado en no permitir que el cable se atrape por debajo de la cubierta del reactor ©. )
| P@én Pase el cable de corriente eléctrica a través del buje de cable ®. Luego, inserte el cable de |
| corriente eléctrica en la parte de la ranura de la cubierta del reactor @ y fijelo con el conjunto |
| de base del reactor ©. )

—

9) Saque los tornillos de fijacion de la cubierta del
reactor de la bolsa de tornillos @ . Fije la cu-
bierta del reactor @ al conjunto de la base del
reactor © con los tornillos de fijacion (en cuatro
ubicaciones).

1o800u00
1oeu000
0000000

AR

Lado del operador 10) Fije los cables de entrada/salida @ y @ de la
____________ ~ B Interruptor de 1a caja del reactor sobre el pedestal de la mesa,
(Cara inferior de lamesa /™ ., o hte eléctrica utilizando la grapa accesoria @ de cable.
\ /@ En este paso, tenga cuidado para no cruzar los

—1) cables de entrada y salida ®® .

e —— —— —— —— ——— — — — —

( Se debe utilizar el cable de entrada y \
i | P@;:uc\ién el cable de salida de CA ® ligeramente |
| agrupados con una abrazadera de cable |
| ® que se suministra. )

— — — — — — — — — — — — — — —

135mm
(

<

A
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2-6. Instalacion del enchufe tomacorriente

AVISO
A 1. Asegurese de conectar el conductor a tierra (verde/amarillo) al punto especificado (en el lado de tierra).
2. Tenga cuidado para no permitir que los terminales entren en contacto uno con otro.

[Monofasica 220-240V]

10 220-240V

/- . .t CA220-240V
ST
\-:@ Verde / Amarillo
(alambre de

puesta a tierra)

1) Conecte el cable de alimentacion al enchufe @ .
Conecte los conductores azul y marréon (g 1) a la
fuente de energia, y el conductor verde/amarillo
a la conexion a tierra, tal como se ilustra en la

{ 1. Asegurese de preparar el enchufe 0\
| piiaown ~ de conformidad con normas de seguri- |
| @ dad. |
| 2. Cerciorese de conectar el alambre de |
‘ puesta a tierra (Verde / Amarillo). )

2) Compruebe que el interruptor de la corriente
eléctrica se encuentre desactivado (OFF). Lue-
go, inserte el enchufe @ del interruptor de la co-
rriente eléctrica en el tomacorriente de clavija.

Antes de conectar el enchufe @, com- ]
pruebe nuevamente la especificacion del |
voltaje de alimentacién indicada en la |
caja de alimentacion. )

* El enchufe @ tiene una forma diferente de-
pendiendo del destino de la maquina de co-
ser.

—11/48 -
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2-7. Corriente eléctrica

12 220-240V 1) Presione el interruptor de la corriente eléctrica

@0 ligeramente con la mano para conectar la
corriente eléctrica. El interruptor de la corriente
eléctrica @ se activa (ON) cuando se pulsa el
lado de la marca “I”. Se desactiva (OFF) cuando
se pulsa el lado “O”.

La corriente eléctrica a la maquina de coser se
conecta cuando se gira la perilla del interruptor
de corriente eléctrica @ (tipo UE, tipo 1@ 220 -
240 V) 90 grados en el sentido antihorario; o se
desconecta cuando se gira la perilla en el senti-
do horario para retornarla a su posicion original.

)

<

o ——— — —— — — — —— — — — —— — —— —— — —— — — —
O
-
®
te]
0>
=
3
[=3
=)

1. No apriete el interruptor de la corriente eléctrica fuertemente con la mano. 1

. Si el indicador de alimentacién en el panel no se enciende después de haber activado (ON) |
el interruptor de la corriente eléctrica @@ , desactive (OFF) de inmediato dicho interruptor y |
compruebe el voltaje de alimentacion. Ademas, en este caso, espere de 2 a 3 minutos o mas
antes de reactivar (ON) el interruptor de alimentacion eléctrica @@ después de haberlo des-
activado (OFF). I

. Al encender la maquina de coser, no ponga sus manos ni ninguna otra cosa bajo la aguja I
dado que la barra de agujas se puede mover automaticamente de acuerdo con el ajuste del |
interruptor de memoria.

. Cuando se conecta la corriente eléctrica de la maquina de coser mientras el modo totalmente |
automatico esté seleccionado, por razones de seguridad, la maquina de coser no comenzara |
a coser si el sensor frontal esta bloqueado.

Cuando desee reiniciar el cosido en el modo totalmente automatico, quite el obstaculo que I
bloquea el sensor frontal, bloquee el sensor frontal nuevamente con el material a coser y pre-
sione una vez la parte delantera del pedal.

5. Cuando se conecta la corriente eléctrica de la maquina I
de coser mientras el modo totalmente automatico esté
seleccionado, se visualiza “PEDL” en el panel de opera- |
ciéon como se muestra en la figura de la izquierda. |
Cuando desee iniciar el cosido, presione una vez la par- I
te delantera del pedal.

6. Al conectar la corriente eléctrica de la maquina de coser I
por primera vez después de comprarla, por razones de I
seguridad, la maquina de coser empezara a trabajar en |
el modo semi-automatico. |
Cambie del modo semi-automatico a cualquier otro |
modo de cosido que desee. |
Consulte "3-5. Detalles de ajuste de las principales fun-
ciones" p.23 para los detalles de los cambios hechos I
en la maquina de coser. I

I

______________________________ |
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3. PROCEDIMIENTO DE OPERACION

3-1. Panel de operacion

Como pulsar

No. el botén Funcién
Corto tiempo Este botén se utiliza para cambiar el modo actual al modo de ajuste de funcién.
o m
Largo tiempo Este boton se utiliza para ajustar la hora.
Corto tiempo Este botdn se utiliza para confirmar el ajuste que se ha cambiado.
9 A
Corto tiempo Este botén se utiliza para aumentar la velocidad de cosido maxima.
© Largo tiempo Se permite el ingreso continuo
Corto tiempo Este botén se utiliza para reducir la velocidad de cosido maxima.
° @ Largo tiempo Se permite el ingreso continuo
Corto tiempo Este botdn se utiliza para aumentar el valor numérico actual en la pantalla de
(5) ajuste de funcion.
Largo tiempo Se permite el ingreso continuo
Corto tiempo Este botén se utiliza para reducir el brillo del LED de iluminacién de mano.
© = Largo tiempo Mantener este botén pulsado cambia el color del LED de iluminacion de mano.
(\!) Corto tiempo Este boton se utiliza para cambiar el ajuste del dispositivo de succion.
o Largo tiempo Mantener este botén pulsado cambia el modo de cosido.
u Corto tiempo Este botén se utiliza para cambiar el ajuste del prensatelas.
0 | Largo tiempo Mantener este botdn pulsado cambia el ajuste del cortador de hilo (solamente

para el modelo DJ23/DJ33).

—13/48 —
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Cbomo pulsar
el boton

No. Funcién

Corto tiempo Este botén se utiliza para visualizar los valores del sensor.

(9] Largo tiempo Mantener este botén pulsado cambia la pantalla a la pantalla de ajuste de sensi-
bilidad del sensor.

Este LCD visualiza la hora actual. “:” parpadea en el LCD mientras la maquina
de coser est4 en funcionamiento.

3-2. Tabla de comparacion de fuentes

Numeros arabigos:

=
N
N
w
I
o
o
~
o
©

Forma real del nUmero

. L, X} ! 1 | r g oo o
Visualizacion I H r ] y ) ) F n 9
Alfabeto inglés
Forma real del nUmero A B C D E F G H | J K L M
. oA oo "~ | C - "~ L {1 L ] X
Visualizacién X ’_' ’- ’_' N J ’_' X ] ’_' ‘_ ’_ I
Forma real del nUmero N (0] P Q R S T U \Y w X Y Z
. L, oo g "~ [N 0o g
Visualizacion " 0 r N r 2 ] 1] 1] ] T I -
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3-3. Ajuste de funcion

A continuacion se describen las funciones que pueden seleccionarse y ajustarse.

1)

o — — — — — — — —
)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

.‘
<
S
=)
2,
o
=1

0.

La visualizacion en la seccién A de la pantalla cambia al
No. de ajuste de funcién (P-* ).

(Se visualiza el item de visualizacién que ha sido cam-
biado anteriormente, a menos que la corriente eléctrica
tenga sido desconectada después de la ultima vez que
se cambiado el ajuste. )

Si la visualizacion en la pantalla no cambia, lleve a cabo
el procedimiento de operacion 1) nuevamente.

Pulse

o — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Asegurese de volver a conectar el interruptor\
de corriente eléctrica después de 10 segundos |
o mas después de desconectarlo. Si se conecta |
nuevamente la corriente eléctrica inmediata- |
mente después de desconectarla, puede que la |
maquina de coser no funcione normalmente. En |
este caso, asegurese de conectar nuevamente la |
corriente eléctrica de manera correcta. |
A continuacion se describen las funciones que |
pueden seleccionarse y ajustarse. )

©

N — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Cuando desee cambiar el numero de ajuste de funcidn,

cambielo pulsando Oy = 0.

Al pulsar @ después de cambiar el numero de

ajuste de funcion, se visualiza el valor de ajuste del nu-
mero de ajuste de funcién relevante.

Cambie el valor de ajuste pulsando Oy = 0.

Confirme el valor de ajuste pulsando 0.

Si ha cambiado el valor de ajuste durante el cosido, hay
un parametro que activa el valor de ajuste cuando se
presiona la parte posterior del pedal.

Si se mantiene @ pulsado sin confirmar el valor

de ajuste en el paso 5), sblo se puede almacenar en la
memoria el valor de ajuste que esta seleccionado actual-
mente. Mientras el valor de ajuste estd siendo almace-
nado, se visualiza la palabra “SAVE” en la pantalla.

Una vez almacenado el valor de ajuste, la pantalla vuel-
ve a la pantalla de cosido normal.

Consulte "3-8. Inicializaciéon de los datos de ajuste de
funciéon" p.36 para las instrucciones sobre como ini-
cializar los datos de ajuste de funcion

Si se pulsa © sin confirmar el valor ajustado en el

paso 5, el valor de ajuste que esta seleccionado actual-
mente puede cambiarse al valor que ha sido almacena-
do en la memoria en el paso 6).

Si no se almacena el valor de ajuste en la memoria
como se describe en el paso 6), el valor de ajuste se
restaurara al valor inicial predeterminado de fabrica.

—15/48 —
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3-4. Tabla de ajuste de funcién

No ftem Descripcion Gama Valor inicial
P DJ21/DJ22 DJ23/DJ33
P001 | Velocidad de cosido maxima La velocidad maxima de costura esta limitada y viene determinada por la configuracién de 200-7000 0: 1: 2: 0: 1: 2:
funciones nimero P121. En lo que se refiere a la columna derecha (0: General, Ge- |Eleva-|Eleva-| Ge- |Eleva-|Eleva-
1: Carrera alta, 2: Gran carrera especial, 3: General, 4: Carrera alta, neral Cllctm m?n neral Cllctm C'?n
5: Gran carrera especial), estos ajustes son accesibles por medio de la configuracion de alta e;(lt;a alta e;(lt;a
funciones numero P125.(Se pueden ajustar bajo el modo Nivel de Servicio).(Unidad: sti/min)
5000 | 5000 | 5000 | 5000 | 5000 | 5000
P002 Activacién/desactivacion de inicio | Este nimero de ajuste de funcion se utiliza para activar/desactivar la funcién de inicio suave. 0-1 1 1
suave (0: Desactivado / 1: Activado)
P003 Velocidad de cosido en el inicio | Este nimero de ajuste de funcién se utiliza para ajustar la velocidad de cosido en el inicio 200-6000 3000 3000
suave suave al inicio del cosido.(Unidad: sti/min)
P004 Numero de puntadas en el inicio | Este numero de ajuste de funcion se utiliza para ajustar el nUmero de puntadas a coser con 1-100 30 30
suave la funcién de inicio suave al inicio del cosido. (Unidad: Puntada)
P005 | Activacion/Desactivacion de la re- | 0 : Desactivacion /1 : Activacion 0-1 0 0
duccion de la velocidad al final del
cosido
P006 | Reduccién de la velocidad al final | Numero de puntadas a coser antes de iniciar la reduccion de la velocidad después que la ex- 1-200 1 1
del cosido, numero de puntadas tremidad del material ha pasado por el sensor frontal. (Unidad: Puntada)
P007 | Reducciéon de la velocidad al final | Este niUmero de ajuste de funcién se utiliza para ajustar la velocidad de cosido reducida a ser 500-7000 3500 3500
del cosido, velocidad de cosido utilizada al final del cosido. (Unidad: sti/min)
P008 | Factor de aceleracion del prensate- | Cuando mayor sea el factor de aceleracion, menor sera la profundidad de presion del pren- 0-100 32 32
las satelas para que se alcance el nUmero maximo de rotaciones. Cuando menor sea el factor
— —| de aceleracion, mayor sera la profundidad de presion del prensatelas para que se alcance el -
P009 IzliCt(;rr;:,aabfloegimﬁz del prensate ndimero maximo de rotaciones. Se debe recordar, sin embargo, que no se alcanzara la veloci- 0-100 32 32
P I P dad méaxima aunque se presione el pedal completamente si se reduce el factor de aceleracion
excesivamente.
P013 Seleccion de posicion de parada Este numero de ajuste de funcién se utiliza para ajustar la posicién de parada de la aguja. 0-1 0 0
(0: La aguja se detiene en su posicion inferior /1: La aguja se detiene en su posicion inferior)
P014 | Seleccién de la posicién de parada | Este niUmero de ajuste de funcion se utiliza para ajustar la posicion de parada de la aguja tras 0-1 1 1
de la aguja tras la conclusién del | la conclusion del corte de hilo. (0: Posicién de parada inferior / 1: Posicién de parada superior)
corte de hilo
P017 | Una sola operacion Cuando se selecciona el modo totalmente automatico, se puede ajustar el método de inicio de 0-1 1 1
cosido; sea por inicio automatico o mediante la presiéon del pedal, que se utiliza después que
el sensor frontal ha detectado el material. (0: Automatico / 1: Pedal)
P018 | Modo semi/ totalmente automatico | Si se activa con el nimero de ajuste de funcién “P020: Activacion/Desactivacion del sensor au 0-1 0 0
tomatico”, el tipo de modo automatico, sea totalmente automatico o semi-automatico, se debe
seleccionar con este nimero de ajuste de funcion.
(0: Semi-automatico / 1: Totalmente automatico)
P019 | Cosido continuo en el modo se- | Cuando se selecciona el modo semi-automatico, se puede iniciar el proximo cosido con la 0-1 1 1
mi-automatico parte delantera del pedal mantenida presionada tras la conclusién del corte de hilo. Si se des-
activa la funcién, se requiere regresar el pedal a su posicion neutral.
(0: Desactivado / 1: Cosido continuo al presionar la parte delantera del pedal)
P020 | Activacion/Desactivacion del sensor | Este numero de ajuste de funcién se utiliza para seleccionar el uso / no uso del sensor. Si se 0-1 1 1
automatico desactiva, la maquina de coser trabajara en el modo manual. (0: Desactivado / 1: Activado)
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No Iltem Descripcion Gama DJ22/D123 DJ23/DJ33
P021 | Activacién/Desactivacion del sensor | En el caso de fallo del sensor frontal, se debe desactivar este nimero de ajuste de funcién. Si 0-1 1 1
frontal se desactiva el P021, no se puede utilizar el modo totalmente automatico.
(0: Desactivado / 1: Activado)
P022 | Activaciéon/Desactivacion del sensor | En el caso de fallo del sensor frontal, se debe desactivar este nimero de ajuste de funcion. 0-1 1 1
intermedio (0: Desactivado / 1: Activado)
P023 | Activacién/Desactivacion del sensor | Este nimero de ajuste de funcién se habilita solamente cuando se selecciona “DJ23/DJ33” 0-1 0 1
trasero con el numero de ajuste de funcién “P125 Seleccion de modelo”. Si se desactiva tanto el P022
como el P023, no se puede utilizar el modo automatico de DJ23/DJ33. (0: Desactivado / 1:
Activado)
P024 | Numero de puntadas entre ambos | Este nimero de ajuste de funcion se utiliza para ajustar el niumero de puntadas a coser des- 1-600 20 20
los sensores pués que un sensor ha detectado el material y antes que el préximo sensor lo haga. Si el
proximo sensor falla en detectar el material, la maquina de coser parara de trabajar después
de coser el nimero de puntadas ajustado con este numero de ajuste de funcion.
(Unidad: Puntada)
P025 | Numero de puntadas para retardo | Este nimero de ajuste de funcion se habilita cuando se desactiva el cortador de hilo trasero. 0-99 0 6
de parada La maquina de coser se detiene después de coser el nimero de puntadas ajustado con este
numero de ajuste de funcion después que el material ha pasado por el ultimo sensor.
(Unidad: Puntada)
P026 | Activacion/Desactivacion de pespun- | Se puede seleccionar el modo semi-automatico o el pespunte libre con este nimero de ajuste 0-1 0 0
te libre de funcioén.
Cuando se selecciona el pespunte libre, la maquina de coser no parara de trabajar si se man-
tiene presionada la parte delantera del pedal tras la conclusién del corte de hilo.
(0: Desactivado / 1: Activado)
P029 | Activacion/Desactivacion de corte | Este numero de ajuste de funcion se habilita solamente cuando se selecciona “DJ23/DJ33” 0-3 3 3
de hilo automatico con el numero de ajuste de funcion “P125 Seleccion de modelo”. Se puede seleccionar la
operacion del cortador de hilo con este numero de ajuste de funcion. (0: Desactivado / 1:
Cortador de hilo frontal / 2: Cortador de hilo trasero / 3: Cortadores de hilo frontal y trasero)
P030 | Activacion/Desactivaciéon de corte | Este numero de ajuste de funcién se habilita solamente cuando se selecciona “DJ23/DJ33” 0-1 0 0
de hilo automatico a velocidad cons- | con el nimero de ajuste de funcién “P125 Seleccion de modelo”. Se puede seleccionar la
tante operacion del cortador de hilo con este numero de ajuste de funcién. (0: Desactivado / 1:
Corte de hilo automatico a velocidad constante)
P031 Cortador de hilo frontal, numero ini- | Este nimero de ajuste de funcién se habilita solamente cuando se selecciona “DJ23/DJ33” 0-50 0 6
cial de puntadas con el niumero de ajuste de funcion “P125 Seleccion de modelo”. Este numero de ajuste de
funcién se utiliza para ajustar el nimero de puntadas a coser hasta que el cortador de hilo
frontal funcione después que el material ha pasado por el sensor intermedio. Cuanto menor
sea este valor, mas larga sera la longitud del hilo restante. (Unidad: Puntada)
P032 | Cortador de hilo trasero, numero ini- | Este nimero de ajuste de funcién se habilita solamente cuando se selecciona “DJ23/DJ33” 0-50 0 5
cial de puntadas con el nimero de ajuste de funcion “P125 Seleccion de modelo”. Este numero de ajuste de
funcién se utiliza para ajustar el nUmero de puntadas a coser hasta que el cortador de hilo
trasero funcione después que el material ha pasado por el sensor trasero. Cuanto menor sea
este valor, mas corta sera la longitud del hilo restante. (Unidad: Puntada)
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No

ftem

Descripcion

Gama

Valor inicial

DJ21/DJ22

DJ23/DJ33

P033

Numero de puntadas para prevenir
corte de tela

Cuando se selecciona “DJ21/DJ22” con el nimero de ajuste de funcion “P125 Seleccién de mode-
lo” (este ajuste se habilita en el Nivel de servicio), la maquina de coser se detiene o el corta-
dor de hilo trasero funciona después que la maquina de coser ha cosido el nimero de punta-
das ajustado con este numero de ajuste de funciéon después que el material ha pasado por el
sensor intermedio.

Cuando se selecciona “DJ23/DJ33” con el nimero de ajuste de funcién “P125 Seleccion de
modelo” (este ajuste se habilita en el Nivel de servicio), y se desactiva el numero de ajuste de
funcion “P023 Activacion/Desactivacion del sensor trasero”, la maquina de coser se detiene
o el cortador de hilo trasero funciona después que la maquina de coser ha cosido el nUmero
de puntadas ajustado con este numero de ajuste de funcién (P033) y el nimero de puntadas
ajustado con P032 después que el material ha pasado por el sensor intermedio.

Se debe hacer referencia al numero de puntadas ajustado con este numero de ajuste de fun-
cion cuando se selecciona “1: Tela con patron a cuadros” con el numero de ajuste de funcion
“P089 Tela con patrén a cuadros”. (Unidad: Puntada)

0-50

0

15

P034

Activacién/Desactivacion de protec-
cion del cortador de hilo frontal

Este nimero de ajuste de funcién se habilita solamente cuando se selecciona “DJ23/DJ33”
con el numero de ajuste de funcion “P125 Seleccion de modelo”. Si el sensor trasero detecta
el material antes que el cortador de hilo frontal funcione, se cancela la operacién del cortador
de hilo frontal. (0: Desactivado / 1: Activado)

P035

Tiempo de corte de hilo

Este nimero de ajuste de funcién se habilita solamente cuando se selecciona “DJ23/DJ33”
con el niumero de ajuste de funcion “P125 Seleccion de modelo”. Este numero de ajuste de
funcién se utiliza para ajustar el tiempo de operacién del cortador de hilo. (Unidad: ms)

30-990

60

60

P036

Modo manual, Activacion/Desacti-
vacion del corte de hilo mediante la
presion de la parte trasera del pedal

Cuando se selecciona el modo manual, la operacion del cortador de hilo que se lleva a cabo
al presionar la parte trasera del pedal se ajusta con este niumero de ajuste de funcién.
(0: Sin corte de hilo / 1: Con corte de hilo)

P038

Activacion/Desactivacion de libera-
cion de tension

Este nimero de ajuste de funcién se habilita solamente cuando se selecciona “DJ21/DJ22” con el
nimero de ajuste de funcion “P125 Seleccion de modelo”. Este nimero de ajuste de funcion
se utiliza para activar o desactivar la funcién de liberacion de tension.

(0: Desactivado / 1: Apertura frontal / 2: Apertura trasera / 3: Apertura frontal y trasera)

P039

Numero de puntadas continuas con
liberacién de tension al inicio del co-
sido

Este numero de ajuste de funcién se habilita solamente cuando se selecciona “DJ21/DJ22” con el
ndmero de ajuste de funcién “P125 Seleccién de modelo”. Este nimero de ajuste de funcion
se utiliza para ajustar el niUmero de puntadas a coser continuamente al inicio del cosido con la
tension de hilo liberada después que el sensor frontal ha detectado el material.

(Unidad: Puntada)

1-50

P040

Numero de puntadas continuas con
liberacion de tension al final del co-
sido

Este numero de ajuste de funcién se habilita solamente cuando se selecciona “DJ21/DJ22” con el
numero de ajuste de funcién “P125 Seleccién de modelo”. Este nimero de ajuste de funcion
se utiliza para ajustar el numero de puntadas a coser continuamente al final del cosido con la
tensién de hilo liberada, después que la maquina efectua el nimero de puntadas ajustadas
con la configuracion de funciones numero P041. (Unidad: Puntada)

1-100

40

P041

Numero de puntadas para iniciar la
liberacion de la tension al final del
cosido

Este numero de ajuste de funcion se habilita solamente cuando se selecciona “DJ21/DJ22” con el
nimero de ajuste de funcién “P125 Seleccién de modelo”. Este nimero de ajuste de funcion
se utiliza para ajustar el niumero de puntadas de retardo a coser antes que se inicie la opera-
cion de liberacion de tension al final del cosido después que el material ha pasado por el sen-
sor intermedio. (Unidad: Puntada)

0-50

P042

Corte de hilo manual, duraciéon

Este numero de ajuste de funcién se habilita solamente cuando se selecciona “DJ21/DJ22” con el
nimero de ajuste de funcién “P125 Seleccién de modelo”. Este nimero de ajuste de funcion
se utiliza para ajustar la duracién durante la cual se contintia la operacién del cortador de hilo
después que se pulsa y se suelta el interruptor de mano. (Unidad: x100ms) La operacién del
cortador de hilo continia mientras se mantiene pulsado el interruptor de mano.

1-50
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P043 | Corte de hilo manual, velocidad del | Este niumero de ajuste de funcion se habilita solamente cuando se selecciona “DJ21/DJ22” con el 500-7000 3500 3500
motor ndmero de ajuste de funcion “P125 Seleccién de modelo”.

Este numero de ajuste de funcién se utiliza para ajustar el numero de rotaciones del motor
que opera el cortador de hilo cuando se pulsa el interruptor de mano. (Unidad: Puntada)

P044 | Corte de hilo manual, numero de | Este numero de ajuste de funcién se habilita solamente cuando se selecciona “DJ23/DJ33” 1-5 1 1
veces con el numero de ajuste de funcién “P125 Seleccion de modelo”.

Este numero de ajuste de funcion se utiliza para ajustar el nimero de veces para operar el
cortador de hilo. (Unidad: Numero de veces)

P045 Corte de hilo manual, intervalo de | Este nimero de ajuste de funcién se habilita solamente cuando se selecciona “DJ23/DJ33” 30-990 50 50
tiempo con el numero de ajuste de funcién “P125 Seleccion de modelo”.

Cuando se ajusta el nUmero de veces de corte de hilo a “2 6 mas” con el nUmero de ajuste de
funcién P044, se utiliza el intervalo de tiempo ajustado con este nimero de ajuste de funcién
(P045). (Unidad: ms)

P049 | Activacion/Desactivacion de la suc- | Se puede seleccionar el tipo de operacion de la succiéon automatica con este numero de ajus- 0-3 3 3
cién automatica (para el cabo te de funcion. (para DJ23)
cadeneta) (0: Desactivado / 1: Succioén frontal / 2: Succion trasera / 3: Succién frontal y trasera)

P0O50 | Succion frontal (para el cabo Este numero de ajuste de funcién se utiliza para ajustar el nUmero de puntadas a coser conti- 0-50 8 8
cadeneta) , numero de puntadas nuamente hasta que la succion frontal se detenga después que el sensor intermedio ha detec- (para DJ23)
continuas tado el material. (Unidad: Puntada)

P051 Succidn trasera (para el cabo Este numero de ajuste de funcion se habilita solamente cuando se selecciona “DJ21/DJ22” con el 0-100 35 5
cadeneta) , nimero de pun tadas numero de ajuste de funcion “P125 Seleccién de modelo”.
continuas Este numero de configuracién se usa para ajustar el nUmero de puntadas a coser continuamente

hasta que la succién desde atras pare, después que la maquina efectda el niUmero de puntadas
ajustadas con la configuracion de funciones nimero P052. (Unidad: Puntada)

P052 | Succion trasera (para el cabo Este numero de ajuste de funcién se habilita solamente cuando se selecciona “DJ21/DJ22” con el 0-50 3 3
cadeneta) , numero inicial numero de ajuste de funcion “P125 Seleccién de modelo”.
de puntadas Este numero de ajuste de funcién se utiliza para ajustar el nUmero de puntadas de retardo a

coser antes que empiece la succion trasera después que el material ha pasado por el sensor
intermedio. (Unidad: Puntada)

P053 | Succién trasera (para el cabo Este numero de ajuste de funcién se habilita solamente cuando se selecciona “DJ23/DJ33” 0-5000 200 200
cadeneta) , duracién con el nimero de ajuste de funcion “P125 Seleccién de modelo”. (para DJ23)

Este nimero de ajuste de funcién se utiliza para ajustar la duraciéon de succién hasta que la
succion trasera se detenga después que el cortador de hilo trasero ha empezado. (Unidad:
ms) Si se desactiva el cortador de hilo trasero, la succién trasera no funcionara.

P054 | Activacion/Desactivaciéon de la suc- | Se puede seleccionar el tipo de operacién de la succién manual que se lleva a cabo al pulsar 0-2 1 1

cion manual el interruptor de mano. (0: Desactivado / 1: Succién trasera (para el cabo cadeneta) / (para DJ23)
2: Succion frontal y trasera (para los recortes y el cabo cadeneta) )

P055 | Succién manual, duracién Este numero de ajuste de funcién se utiliza para ajustar la duracién de succiéon hasta que la 0-2000 500 500

succiodn (ajustada con P054) se detenga al pulsar el interruptor de mano. (Unidad: ms) (para DJ23)

P056 | Activacion/Desactivacion del modo | Si la presion de aire suministrada esta baja, active este numero de ajuste de funcion. Luego, 0-1 0 0
de baja presion se habilita la funcién ajustada con el numero de ajuste de funcién P057. (para DJ23)

(0: Desactivado / 1: Activado)
P057 | Tiempo de sincronizacion de succién | Este nimero de ajuste de funcion se habilita cuando se activa el numero “P056 Modo de baja 0-2000 200 200

presion”. El dispositivo conectado a la Succion 2 (para los recortes) funcionara en simultaneo
con el dispositivo conectado a la Succiéon 1(para el cabo cadeneta) durante el tiempo ajustado
con este numero de ajuste de funcién. (Unidad: ms)

(para DJ23)
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P058 | Succiéon continua de material de Se puede seleccionar el tipo de operacion del dispositivo conectado a la Succion 2 (para los 0-4 2 2
alimentacion ON / OFF (encendida / | recortes). (0: Desactivado / 1: Succion larga / 2: Succion sincronizada / 3: Succion (para DJ23)
apagada) intermitente (controlada por tiempo) / 4: Succién intermitente (controlada por el nimero de
puntadas)) Consulte el Manual del Ingeniero para saber cdmo conectar el dispositivo a la
Succién 2.
P059 | Succién intermitente, tiempo Este nimero de ajuste de funcién se habilita cuando se ajusta el nimero P058 a “3: Succion 1-600 2 2
intermitente (controlada por tiempo)”. El tiempo de operacion de la succion intermitente. (para DJ23)
(Unidad: x100 ms)
P060 | Succién intermitente, duracién Este nimero de ajuste de funcién se habilita cuando se ajusta el niumero P058 a “3: Succion 1-600 2 2
intermitente (controlada por tiempo)”. El tiempo de operacion de la succion intermitente. (para DJ23)
(Unidad: x100 ms)
P061 Succién intermitente, numero de | Este numero de ajuste de funcion se habilita cuando se ajusta el numero P058 a “4: Succién 0-200 50 50
puntadas intermitente (controlada por el nimero de puntadas)”. El nimero de puntadas a coser durante (para DJ23)
la operacion de la succién intermitente. (Unidad: Puntada)
P062 | Succién intermitente, nUmero de | Este nimero de ajuste de funcién se habilita cuando se ajusta el nimero P058 a “4: Succion 0-200 50 50
puntadas hasta parada intermitente (controlada por el nimero de puntadas)”. El nimero de puntadas a coser durante (para DJ23)
la operacion de la succién intermitente. (Unidad: Puntada)
P066 | Activacion/Desactivaciéon del eleva- | Se puede seleccionar el tipo de operacion del elevador automatico con este numero de ajuste 0-3 0 0
dor automatico de funcion.
(0: Desactivado / 1: Elevador frontal / 2: Elevador trasero / 3: Elevadores frontal y trasero)
P067 | Activacion/Desactivacion de la ele- | Este niUmero de ajuste de funcion se habilita cuando se opera la maquina de coser con el 0-1 0 0
vacion del prensatelas durante el | pedal (excepto para el modo totalmente automatico). Se lo utiliza para ajustar si se eleva o no
cosido automaticamente el prensatelas cuando se regresa el pedal a su posicién neutral.
(0: Desactivado / 1: Activado)
P068 | Elevacion del prensatelas al presio- | Se puede seleccionar el tipo de operacion de elevacion del prensatelas cuando se presiona la 0-2 0 0
nar la parte trasera del pedal por la | parte trasera del pedal completamente o por la mitad de su profundidad de presion.
mitad de su profundidad de presién | (0: Elevacién del prensatelas al presionar la parte trasera del pedal por la mitad o completamente /
1: Elevacion del prensatelas desactivada /
2: Elevacion del prensatelas por la presién completa de la parte trasera del pedal)
P069 | Elevador frontal, duracién Este numero de ajuste de funcidn se habilita cuando se activa el nimero de ajuste de funcién 50-2000 500 500
P066 a “1: Elevador frontal” o a “3: Elevadores frontal y trasero)’. Se lo utiliza para ajustar el
tiempo que transcurre desde la elevacion hasta el descenso del prensatelas. (Unidad: ms)
P0O70 | Elevador trasero, tiempo hasta inicio | Este nUmero de ajuste de funcién se habilita cuando se activa el numero de ajuste de funcién 0-2000 120 120
P066 a “2: Elevador trasero” o a “3: Elevadores frontal y trasero)”. Se lo utiliza para ajustar el
tiempo de retardo que transcurre antes que empiece la operacion de elevacion del prensate-
las. (Unidad: ms)
P071 | Tiempo de elevacion del prensatelas | Se debe introducir el tiempo de elevacion del prensatelas cuando se utiliza la valvula solenoi- 10-990 50 50
— de. Este es un parametro extendido para el futuro. (No se utiliza)
P072 | TAREA de retencion del prensatelas 10-90 20 20
P073 | Tiempo de protecciéon del prensate- | Este numero de ajuste de funcion se utiliza para ajustar el tiempo durante el cual el elevador 1-120 5 5
las del prensatelas se mantiene activado. (Unidad: s)
P076 | Sensor frontal, intensidad de irradia- | Se puede ajustar la intensidad de salida del sensor frontal (lado de proyeccion de luz). 0-100 10 10
cién (Unidad: %)
* No se puede cambiar el parametro al valor inicial que ha sido ajustado al salir de la fabrica.
P0O77 | Sensor intermedio, intensidad de | Se puede ajustar la intensidad de salida del sensor intermedio (lado de proyeccién de luz). 0-100 10 10

irradiacion

(Unidad: %)
* No se puede cambiar el parametro al valor inicial que ha sido ajustado al salir de la fabrica.
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P078 | Sensor trasero, intensidad de irra- | Este nimero de ajuste de funcién se habilita solamente cuando se selecciona “DJ23/DJ33” 0-100 10 10
diacion con el niumero de ajuste de funcion “P125 Seleccion de modelo”. Se puede ajustar la
intensidad de salida del sensor trasero (lado de proyeccion de luz).
(Unidad: %)
* No se puede cambiar el parametro al valor inicial que ha sido ajustado al salir de la fabrica.
P079 Sensor frontal, umbral de deteccién | Este es el umbral de deteccién de presencia/ausencia de material con el sensor frontal. 0-700 600 600
de material * No se puede cambiar el parametro al valor inicial que ha sido ajustado al salir de la fabrica.
P080 | Sensor intermedio, umbral de detec- | Este es el umbral de deteccion de presencia/ausencia de material con el sensor intermedio. 0-700 600 600
cién de material * No se puede cambiar el parametro al valor inicial que ha sido ajustado al salir de la fabrica.
P081 Sensor trasero, umbral de deteccion | Este nimero de ajuste de funcion se habilita solamente cuando se selecciona “DJ23/DJ33” 0-700 450 450
de material con el numero de ajuste de funcion “P125 Seleccion de modelo”. Este es el umbral de
deteccion de presencia/ausencia de material con el sensor trasero.
* No se puede cambiar el parametro al valor inicial que ha sido ajustado al salir de la fabrica.
P085 | Tela transparente, correccion del | El valor de correccién ajustado con este nimero de ajuste de funcién se aplica al umbral de 0-800 10 10
umbral de deteccion de material deteccion cuando se selecciona “0: Tela transparente” con el numero de ajuste de funcién
P088.
P086 | Tela translucida, correccion del um- | El valor de correccion ajustado con este nimero de ajuste de funcién se aplica al umbral de 0-800 50 50
bral de deteccion de material deteccion cuando se selecciona “1: Tela translucida” con el numero de ajuste de funcion P088.
P087 | Tela estandar, correccion del umbral | El valor de correccién ajustado con este nimero de ajuste de funcion se aplica al umbral de 0-800 200 200
de deteccion de material deteccion cuando se selecciona “2: Tela estandar” con el numero de ajuste de funcion P088.
P088 | Tipo de tela Este numero de ajuste de funcién se utiliza para seleccionar el tipo de tela a coser para corre- 0-2 2 2
gir el umbral de deteccién de material de los sensores.
(0: Tela transparente / 1: Tela translucida / 2: Tela estandar)
P089 | Seleccion de tela con patréon a cua- | Este nimero de ajuste de funcién se utiliza en el caso de tela con agujeros en patrén cuadri- 0-1 0 0
dros culado.
Cuando se selecciona “DJ21/DJ22” con el nimero de ajuste de funcion “P125 Seleccién de mode
lo” (se puede ajustar en el Nivel de servicio), se debe cambiar el valor de “P033 Numero de
puntadas para prevenir corte de tela” desde el valor inicial.
(0: Tela general / 1: Tela con patrén a cuadros)
P090 | Sensor frontal, tiempo de reaccion Cuando el sensor frontal detecta la presencia de material, la proxima operacion de la maquina 10-990 50 50
de coser se retarda por el tiempo ajustado con este nimero de ajuste de funcion. Cuanto me-
nor sea el valor, mas temprano sera el tiempo de reaccion. (Unidad: ms)
P097 | Numero de productos El nimero de productos acabados se cuenta con este nimero de ajuste de funcién (Unidad: | 0000-9999 0000 0000
Pieza). Se debe ajustar el método de conteo con el numero de ajuste de funcién J13.
J0o4 Seleccion del idioma de voz Este numero de ajuste de funcion se utiliza para seleccionar el idioma de voz. 0-13 0 0
(0: Inglés / 1: Chino / 2 Vietnamita / 3: Bengali / 4: Jemer / 5: Indonesio / 6: Turco / 7: Coreano
/ 8: Espafiol / 9: Portugués / 10: Italiano / 11: Francés / 12: Aleman / 13: Japonés)
* Al salir de la fabrica, la salida de audio esta disponible solamente en “0: Inglés” y “1: Chino”.
Para utilizar cualquier otro idioma, se debe instalar separadamente el archivo de audio rele-
vante. Consulte el Manual del Ingeniero para los detalles.
* No se puede cambiar el parametro al valor inicial que ha sido ajustado al salir de la fabrica.
J0o5 Activacion/Desactivacion del ajuste | Este nimero de ajuste de funcion se utiliza para activar o desactivar la guia de voz. 0-1 1 1
de voz (0: Desactivado / 1: Activado)
JO6 Ajuste del volumen de voz Este numero de ajuste de funcion se utiliza para ajustar el volumen de la guia de voz. 1-3 2 2

(1: Bajo / 2: Medio / 3: Alto)
* No se puede cambiar el parametro al valor inicial que ha sido ajustado al salir de la fabrica.
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J10 Ajuste del brillo de la luz de fondo Este numero de ajuste de funcién se utiliza para ajustar el brillo de la luz de fondo. 1-3 3 3
(1: Oscuro / 2: Medio / 3: Brillante)
J11 Tiempo de apagado de la luz de fon- | Este numero de ajuste de funcién se utiliza para ajustar el tiempo para apagar la luz de fondo 0-250 30 30
do del LCD cuando se deja el panel de operacion sin operar.
(0: No se apaga la luz de fondo /
1 - 250: Tiempo a transcurrir hasta que se apague la luz de fondo) (Unidad: Minuto)
J13 Activacion/Desactivacion del método | Este numero de ajuste de funcién se utiliza para ajustar el método para contar el nimero de 0-4 0 0
de conteo productos acabados para “P097 Numero de productos”.
(0: Desactivado / 1: Orden ascendente / 2: Orden descendente /
3: Orden ascendente (notificacion de audio) / 4: Orden descendente (notificacion de audio))
uo1 Objetivo diario Este numero de ajuste de funcion se utiliza para ajustar el objetivo diario para el nimero de | 0000-9999 0 0
productos a ser cosido. (Unidad: Pieza)
uo2 Numero de veces para contar una | Este numero de ajuste de funcién se utiliza para ajustar el numero de veces de corte de hilo a 1-50 10 10
pieza de producto ser contado antes que se aumente el nUmero de productos en una unidad. (Unidad: Numero
de veces)
uo3 Horas de trabajo Este numero de ajuste de funcién se utiliza para ajustar la hora de inicio del trabajo de cosido. |00:00 ~ 23:59 8:00 8:00
(Hora de inicio - )
uo4 Horas de trabajo Este numero de ajuste de funcion se utiliza para ajustar la hora de finalizacion del trabajo de |00:00 ~ 23:59 17:00 17:00
( - Hora de finalizacion) cosido.
* Este ajuste se utiliza para la guia de audio.
uos Tiempo de descanso 1 Este nimero de ajuste de funcién se utiliza para ajustar la hora de inicio y la hora de finaliza- | 00:00 ~ 23:59 00:00 00:00
(Hora de inicio - ) cion de un descanso. Este ajuste se utiliza para la guia de audio.
uo6 Tiempo de descanso 1 gi;nc(j)es:u%rigvee un tiempo de descanso, ajuste U05 a “00:00”. En este caso, no se provee la 00:00 ~ 23:59 00:00 00:00
( - Hora de finalizacién) (Precaucion)
uo7 Tiempo de descanso 2 * Si se proveen los tiempos de descanso 1, 2 y 3, se requiere introducir la hora de inicio y la|00:00 ~ 23:59 00:00 00:00
(Hora de inicio - ) hora de finalizaciéon de tales descansos en el orden descendente.
- * Si se introduce un tiempo de descanso que no esté incluido en las horas de trabajo, no se[ -~ ; :
uos Tiempo de qesqansg 2 provee ninguna guia de audio. 00:00 ~ 23:59 00:00 00:00
( - Hora de finalizacion)
uo9 Tiempo de descanso 3 00:00 ~ 23:59 00:00 00:00
(Hora de inicio - )
u10 Tiempo de descanso 3 00:00 ~ 23:59 00:00 00:00
(- Hora de finalizacién)
NO1 Version del software principal Este numero de ajuste de funcién se utiliza para visualizar la version del software principal.
NO2 Versién del software del panel de | Este nimero de ajuste de funcion se utiliza para visualizar la version del software del panel de
operacion operacion.
N14 Version del software secundario Este nimero de ajuste de funcion se utiliza para visualizar la version del software que se utili-
za por la CPU secundaria.
N20 Versioén del idioma de voz Este numero de ajuste de funcién se utiliza para visualizar la version del idioma del archivo de

audio.
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3-5. Detalles de ajuste de las principales funciones

Cuando el modo manual Si se cambia cualquier uno de los parametros indicados a continuacion durante el co-
esta seleccionado sido, el valor de ajuste del parametro se hara efectivo al presionar la parte trasera del
- E pedal (consulte "3-14. Operacién del pedal” p.44).
Si se cambia cualquier parametro que no sea uno de los indicados a continuaciéon du-
rante el cosido, el valor de ajuste del parametro se hara efectivo inmediatamente.
Si se cambia un parametro antes de empezar el cosido, el valor de ajuste del parame-
tro se hara efectivo inmediatamente.

P002 Activacion/desactivacion de inicio suave

P003 Velocidad de cosido en el inicio suave

P004 Numero de puntadas en el inicio suave

P038 Activacion/Desactivacion de liberacién de tensién

P039 Numero de puntadas continuas con liberacion de tension al inicio del cosido
P049 Activacion/Desactivacion de la succion automatica

P050 Succién frontal (para el cabo cadeneta), nimero de puntadas continuas

P056 Activacion/Desactivacion del modo de baja presion

P057 Tiempo de sincronizacion de succion

P058 Succién continua de material de alimentacion ON / OFF (encendida / apagada)

Cuando cualquier modo Si se cambia un pardmetro durante el cosido, el valor de ajuste del parametro se hara
que no sea el modo ma- efectivo tras la conclusién del cosido.
nual esta seleccionado Si se cambia el parametro durante el cosido y se detiene el cosido antes de su final, el
valor de ajuste del parametro se hara efectivo al empezar el cosido desde el comienzo.
Si se cambia un parametro antes de empezar el cosido, el valor de ajuste del pardme-
tro se hara efectivo inmediatamente.

(D Seleccion de la funcién de inicio suave (No. de ajuste de funcion P002)
P002 O: Inicio suave desactivado
1: Inicio suave activado
Ademas, también se puede cambiar el limite de velocidad durante la operacién de inicio suave y el nu-
mero de puntadas que se cosen con la funcidn de inicio suave. (No. de ajuste de funcién P003 - P004)
P0O03 Gama de ajuste: 200 - 6000 [sti/min] <100 sti/min>
P004 Gama de ajuste: 1 - 100 puntadas
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(2 Seleccion de la funcién de reduccién de velocidad al final del cosido (No. de ajuste de funcién P005)
P005 0: Desactivacion de la funcion de reduccion de la velocidad al final del cosido
1: Activacioén de la funcién de reduccién de la velocidad al final del cosido

Ademas, también se puede cambiar el limite de velocidad durante la reduccion de velocidad al final del
cosido y el nimero de puntada en el cual se inicia la funcion de reduccién de velocidad al final del cosi-
do. (Ajuste de funcién No. P006 - P007)

P007 Gama de ajuste: 500 - 7000 [sti/min] <100 sti/min>

P006 Gama de ajuste: 1 - 200 puntadas

(® Ajuste de posicién de parada (No. de ajuste de funcion P013 - P014)
Este numero de ajuste de funcion se utiliza para ajustar la posicion de parada de la aguja cuando la ma-
quina de coser se detiene.
P013 0: Posicién de parada inferior
1: Posicién de parada superior
También se puede ajustar la posicién de parada de la aguja después de la conclusién del corte de hilo. (No.
de ajuste de funcion P014)
P014: 0: Posicion de parada inferior
1: Posicién de parada superior

@ Funcién de una sola operacion (No. de ajuste de funcién P017)
Se puede seleccionar si se inicia la maquina de coser automaticamente después que el sensor frontal
ha detectado el material o si se la inicia al presionar el pedal una vez después que el sensor frontal ha
detectado el material.
P017  0: Automatico
1: Pedal

(Precaucioén) Esta funcion solo se habilita cuando se visualiza (@) C en el panel de opera-
ciéon mientras el modo totalmente automatico esta seleccionado.
Se debe tener especial cuidado al cambiar el valor de ajuste de P017. Si se cam-
bia el valor de ajuste de P017 del valor inicial de “1: Pedal” a “0: Automatico”,
la maquina de coser empezara a trabajar automaticamente inmediatamente des-
pués que el sensor frontal ha detectado el material.
Se debe tener especial cuidado al cambiar el modo de cosido al modo totalmen-
te automatico, si el nimero P017 esta ajustado a “0: Automatico”. En este caso,
la maquina de coser empezara a coser si el sensor frontal esta bloqueado.

(® Modo de cosido (No. de ajuste de funcién P018, P020 y P026)
No. de ajuste de funcion P018: Se utiliza para seleccionar si la maquina de coser trabaja en el modo to-
talmente automatico o en el modo semi-automatico mientras el nimero “P020 Sensor automatico” esta
ajustado a “1: Activado”.
P018 0: Semi-automatico
1: Totalmente automatico

Mientras el modo totalmente automatico esté seleccionado, se visualiza §@J) C en el panel de operacion.

Mientras el modo semi-automatico esté seleccionado, se visualiza m D en el panel de operacién.

V)
También se puede cambiar el modo de cosido manteniendo pulsado el botdn \/ @ en el panel de
operacion.

(Precaucion) Mientras el modo totalmente automatico esté seleccionado, tenga en cuenta
que la maquina de coser empezara a coser si el sensor frontal esta bloqueado
con material o dedos. Se debe tener especial cuidado mientras el modo total-
mente automatico esté seleccionado.

No. de ajuste de funcién P020: Se utiliza para seleccionar si se utiliza o no el sensor. Si se selecciona “0:
Desactivado”, se pondra la maquina de coser en el modo manual.
P020: 0: Desactivado (Manual)
1: Activado (Totalmente automatico, semi-automatico, pespunte libre)

Mientras el modo manual esté seleccionado, se visualiza - E en el panel de operacion.
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No. de ajuste de funcién P026: Se puede seleccionar el modo semi-automatico o el modo de pespunte
libre con este numero de ajuste de funcion.
En el modo de pespunte libre, la maquina de coser no parara de trabajar mientras se mantiene presiona-
da la parte delantera del pedal tras la conclusion del corte de hilo.
P026: 0: Desactivado (Semi-automatico)
1: Activado (Pespunte libre)

Mientras el modo de pespunte libre esté seleccionado, no se visualizan . C, - Dy - E en el

panel de operacion.

[Lista simplificada]
Esta lista indica el método de ajuste y la funcién de los parametros principales con respecto a los modos
de cosido. Refiérase a la lista de ajustes de funcion para los parametros que no estan incluidos en esta

lista simplificada.

Modo de cosido Totalmente | Semi-automa- Pespunte .
" . Manual . Observaciones
automatico tico libre
Visualizacién en el panel de . - - Ninguna vi-
operaciéon sualizacion
P018: Modo totalmente auto- |1 : Totalmente | 0 : Semi-auto- — 0 : Semi-au- | No se puede cambiar la
matico / semi-automatico automatico matico tomatico funcién en el modo manual.
P020: Activacién/Desactiva- 1 P Activaciéon |1 : Activacién |0 : Desac- | 1 . Activa-
ciéon del sensor automatico tivacion cion
P026: Activacion/Desactivacion — 0 : Desactiva- — 1 . Activa- | No se puede cambiar la
de pespunte libre cion cion funcién de pespunte libre
en el modo totalmente au-
tomatico y modo manual.
P021: Activacion/Desactivacion | 1 © Activaciéon | 1 © Activacion |1 : Activa- |1 Activa- | *1 Si se desactiva el sensor
del sensor frontal 0 : Desactiva- | 0 : Desactiva- | cidon cion frontal, la maquina de coser
cion cion 0 : Desac- |0 : Desacti- | no trabaja.
*1 tivacion vacion
Inicio del cosido Sensor frontal | Sensor frontal | Pedal Sensor fron- | *2 Si se cambia el nimero
*2 + Pedal tal + Pedal |“P017: Una sola operacién”
a “0: Desactivado”, solo se
puede iniciar la maquina de
coser con el sensor frontal.
Final del DJ21/DJ22 Sensor inter- | Sensor inter- — — En el modo manual o en el
cosido medio medio modo de pespunte libre, la
maquina de coser trabaja
DJ23/DJ33 Sensor trase- | Sensor trase- — — con el pedal en vez del
Sensor.
ro ro
Operacién del | Presion de la | Posicién neu- | Posiciéon Posicién
pedal parte delante- | tral neutral neutral
ra del pedal
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Modo de cosido Totalmente | Semi-automa- Pespunte .
- ) Manual . Observaciones
automatico tico libre
Se debe presionar la parte Por razones de seguridad,
trasera del pedal al conectar @) - — — solo se requiere la opera-
la corriente eléctrica. cion del pedal en el modo
. totalmente automatico.
Se debe presionar la parte tra-
sera del pedal antes de iniciar
el cosido cuando se repone la O - - -
maquina de coser del estado
de apagado de la luz de fondo.

Precaucion) En el modo totalmente automatico, la maquina de coser empieza a trabajar con el sen-
sor frontal. Por lo tanto, se debe tener cuidado en prevenir el bloqueo del sensor frontal.
A diferencia de otros modos, en el modo totalmente automatico, la maquina de coser trabaja
cuando el sensor frontal reacciona al material, etc. Solamente los operadores que han recibi-
do capacitacion sobre seguridad deben operar la maquina de coser en el modo automatico.

©® Activacion/Desactivacion del sensor (No. de ajuste de funcion P021 - P023)
No. de ajuste de funcién P021: Cuando se activa el sensor frontal con este nimero de ajuste de funcién,

se visualiza ' N en el panel de operacion cuando el sensor frontal detecta el material.
En el caso de fallo del sensor frontal, desactive el numero P021.
P021 0: Desactivado
1: Activado
(Precaucion) Si se desactiva el sensor frontal, no se puede utilizar el modo automatico.
No. de ajuste de funcién P022: Cuando se activa el sensor intermedio con este numero de ajuste de fun-

cion, se visualiza . P en el panel de operacion cuando el sensor intermedio detecta el material.
En el caso de fallo del sensor intermedio, desactive el numero P021.
P022 0: Desactivado

1: Activado

No. de ajuste de funcién P052: Cuando se activa “P020 Sensor automatico” y se desactiva “P022 Sen-
sor intermedio” mientras “DJ21/DJ22 " esté seleccionado con “P125 Seleccion de modelo” (el ajuste de esta
funcion se habilita en el Nivel de servicio), se puede ajustar, con este numero de ajuste de funcion, el nd-
mero de puntadas a coser después que el material ha pasado por el sensor frontal, de modo que se de-
tenga la maquina de coser o se active el dispositivo de succion trasero (para el cabo cadeneta). (No. de
ajuste de funcion P052)

P052 Gama de ajuste: 0 - 50 puntadas

No. de ajuste de funcion P023: Cuando se activa el sensor trasero con este numero de ajuste de fun-

cion, se visualiza Q en el panel de operacién cuando el sensor trasero detecta el material.
En el caso de fallo del sensor trasero, desactive el nimero P023.
P023 0: Desactivado
1: Activado
(Precaucion) Este numero de ajuste de funcion solo se habilita cuando se selecciona
“DJ23/DJ33” con “P125 Seleccion de modelo” (el ajuste de esta funcion se
habilita en el Nivel de servicio). Ademas, se deshabilita el modo totalmente
automatico para el modelo DJ23/DJ33 cuando se desactiva tanto “P022 Sensor
intermedio” como “P023 Sensor trasero”.

@ Seleccion de la funcién de corte de hilo automatico (No. de ajuste de funcién P029)

Se puede seleccionar la operacién del cortador de hilo automatico con este nimero de ajuste de funcion.
P029 0: Desactivado
1: Corte de hilo frontal
2: Corte de hilo trasero
3: Corte de hilo frontal y trasero
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También se puede cambiar el ajuste de la funcién de corte de hilo automatico manteniendo pulsado el

it
boton g © en el panel de operacion.

Cuando se selecciona el corte de hilo frontal, se visualiza - H en el panel de operacién.
Cuando se selecciona el corte de hilo trasero, se visualiza . J en el panel de operacion.

Cuando se selecciona el corte de hilo frontal y trasero, se visualizan - Hy . J en el panel de
operacion.

(Precaucioén) Este numero de ajuste de funciéon solo se habilita cuando se selecciona
“DJ23/DJ33” con “P125 Seleccion de modelo” (el ajuste de esta funcion se
habilita en el Nivel de servicio).

Cuando se selecciona “DJ21/DJ22” con “P125 Seleccion de modelo”, se puede ajustar, con el niumero de
ajuste de funcion P031, el numero de puntadas a coser antes que empiece el corte de hilo frontal des-
pués que el sensor intermedio ha detectado el material.

P031 Gama de ajuste: 0 - 50 puntadas

No. de ajuste de funcién P032: Se utiliza para ajustar el nimero de puntadas a coser antes que empiece
el corte de hilo trasero después que el sensor ha detectado el material.

P032 Gama de ajuste: 0 - 50 puntadas

No. de ajuste de funcién P035: Se utiliza para ajustar el tiempo de operacién del corte de hilo.

P035 Gama de ajuste: 30 - 990 [ms]

Corte de hilo automatico a velocidad constante (No. de ajuste de funcion P030)
Este numero de ajuste de funcion se utiliza para ajustar el corte de hilo automatico a velocidad constante.
P030 0: Desactivado
1: Corte de hilo automatico a velocidad constante
(Precaucion) Este numero de ajuste de funcién solo se habilita cuando se selecciona
“DJ23/DJ33” con “P125 Seleccion de modelo” (el ajuste de esta funcion se
habilita en el Nivel de servicio). Ademas, el modo manual no esta sujeto a este
numero de ajuste de funcioén.
Del momento en que el sensor frontal detecta el material hasta al momento en que el sensor intermedio
detecta el mismo material, la maquina de coser trabaja a la velocidad ajustada con “P003 Velocidad de
cosido en el inicio suave”. Durante ese tiempo, se puede controlar la maquina de coser con el pedal.
Del momento en que el sensor intermedio detecta el material hasta al momento en que se concluye el
corte de hilo frontal, la maquina de coser trabaja a la velocidad ajustada con “P003 Velocidad de cosido
en el inicio suave”. Durante ese tiempo, no se puede controlar la maquina de coser con el pedal.
(Precaucion) Si se gira el eje principal a una velocidad inferior al valor ajustado para “P003
Velocidad de cosido en el inicio suave”, la velocidad de rotacion del eje princi-
pal aumentara repentinamente cuando la maquina de coser lleve a cabo el corte
de hilo frontal.
Del momento en que se concluye el corte de hilo frontal hasta al momento en que el sensor trasero
detecta el material, la maquina de coser trabaja a la velocidad ajustada con “P001 Velocidad de cosido
maxima”. Durante ese tiempo, se puede controlar la maquina de coser con el pedal.
Del momento en que el material pasa por el sensor trasero hasta al momento en que se concluye el cor-
te de hilo trasero, la maquina de coser trabaja a la velocidad ajustada con “P007 Reduccion de velocidad
al final del cosido”.
Durante ese tiempo, no se puede controlar la maquina de coser con el pedal.

@ Seleccion de la funcién de liberacién de tensién (No. de ajuste de funcién P038)
Este niumero de ajuste de funcién se utiliza para seleccionar la operacién de liberacion de tension.
P038 0: Desactivado
1: Apertura frontal
2: Apertura trasera
3: Apertura frontal y trasera
(Precaucion) Este nimero de ajuste de funcién solo se habilita cuando se selecciona
“DJ21/DJ22” con “P125 Seleccion de modelo” (el ajuste de esta funcion se habilita
en el Nivel de servicio).
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No. de ajuste de funcién P039: Se utiliza para ajustar el numero de puntadas para el cual se continta la ope -
racion de liberacion de tension al inicio del cosido después que el sensor frontal ha detectado el material.
P039 Gama de ajuste: 1 - 50 puntadas
No. de ajuste de funcién P040: Se utiliza para ajustar el nUmero de puntadas para el cual se continta la ope -
racion de liberacion de tension al final del cosido después que la maquina efectda el nimero de puntadas
ajustadas con la configuracion de funciones nimero P041.
P040 Gama de ajuste: 1 - 100 puntadas
No. de ajuste de funcion P041: Se utiliza para ajustar el niumero de puntadas de retardo a coser antes
que se inicie la operacion de liberacion de tensioén al final del cosido después que el material ha pasado
por el sensor intermedio.
P041 Gama de ajuste: 0 - 50 puntadas
(Precaucion) Si se ajusta el numero de ajuste de funcion “P041 Numero de puntadas para
iniciar la liberacion de la tensién al final del cosido” a un nimero de puntadas
que exceda el numero total de puntadas ajustado con “P051 Succidn trasera
(para el cabo cadeneta), nimero de puntadas continuas” y con “P052 Succion

trasera (para el cabo cadeneta), niumero inicial de puntadas”, no se liberara la
tension al final del cosido.

Corte de hilo manual (No. de ajuste de funcién
P042 - P045, P054 - P055)

el corte de hilo manual se lleva a cabo al pulsar
el interruptor de mano S.

No. de ajuste de funcidn P042: Se utiliza para ajustar la duracién del corte de hilo manual.
P042 Gama de ajuste: 1 -50
[x 100 ms]

(Precaucion) Este nimero de ajuste de funcién solo se habilita cuando se selecciona
“DJ21/DJ22” con “P125 Seleccion de modelo” (el ajuste de esta funcion se habilita
en el Nivel de servicio).

La maquina de coser continta la operacion de corte de hilo mientras se mantie-
ne pulsado el interruptor de mano.
Aunque la duracién transcurrida desde la pulsacion hasta la liberacion del inte-
rruptor de mano sea mas corta que el valor ajustado para P042, la maquina de
coser lleva a cabo el corte de hilo durante el tiempo ajustado con este nimero
de ajuste de funcion P042.
No. de ajuste de funcion P043: Se utiliza para ajustar el nimero de rotaciones del eje principal en el
caso del corte de hilo manual.
P043 Gama de ajuste: 500 - 7000 [sti/min] <10 sti/min>

(Precaucion) Este numero de ajuste de funcién solo se habilita cuando se selecciona
“DJ21/DJ22” con “P125 Seleccion de modelo” (el ajuste de esta funcion se habilita
en el Nivel de servicio). El eje principal no girara a una velocidad que exceda la
velocidad de cosido maxima ajustada con “P001 Velocidad de cosido maxima”.

No. de ajuste de funcidn P044: Se utiliza para ajustar el numero de veces del corte de hilo en el caso del
corte de hilo manual.
P044 Gama de ajuste: 1 - 5 veces

(Precaucioén) Este numero de ajuste de funciéon solo se habilita cuando se selecciona
“DJ23/DJ33” con “P125 Seleccion de modelo” (el ajuste de esta funcion se
habilita en el Nivel de servicio).
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No. de ajuste de funcion P045: Si se ajusta el nimero de ajuste de funcién “P044 Numero de veces de
corte de hilo manual” a un valor de dos 0 mas veces, se puede ajustar el intervalo entre dos veces con-
secutivas de corte de hilo con el nimero de ajuste de funcién P045.

P045 Gama de ajuste: 30 - 990 [ms]

(Precaucioén) Este numero de ajuste de funcidon solo se habilita cuando se selecciona
“DJ23/DJ33” con “P125 Seleccion de modelo” (el ajuste de esta funcién se
habilita en el Nivel de servicio).

Si se ajusta un intervalo corto, puede que la cuchilla no funcione a tiempo, re-
sultando en un corte deficiente del hilo. Por lo tanto, ajuste el intervalo de ope-
racion del cortador de hilo de manera adecuada.
No. de ajuste de funcién P054: Se utiliza para seleccionar el tipo de la operacion de succion para el cor-
te de hilo manual.
P054 0: Desactivado
1: Succioén trasera (para el cabo cadeneta)
2: Succion frontal y trasera (para los recortes y el cabo cadeneta)

(Precaucion) En el caso de que la operacion de succion para el corte de hilo manual sea
diferente de la operacion ajustada con “P049 Activacidon/Desactivacion de la
succion automatica”, ambas las operaciones de succion se llevaran a cabo por
separado.

No. de ajuste de funcion P055: Se utiliza para ajustar el tiempo de succién para el corte de hilo manual.
P055 Gama de ajuste: 0 - 2000 [ms]

(Precaucion) Cuando se selecciona “DJ21/DJ22” con “P125 Seleccion de modelo” (el ajuste
de esta funcion se habilita en el Nivel de servicio), la operacion de succién se
llevara a cabo continuamente mientras se mantiene pulsado el interruptor de
mano.

Aunque la duracién transcurrida desde la pulsacion hasta la liberacion del interruptor de mano sea mas
corta que el valor ajustado para P055, el dispositivo de succion trabajara durante el tiempo ajustado con
este numero de ajuste de funcién P055.

() Seleccion de la funcién de succién automatica (No. de ajuste de funcién P049)

Se puede seleccionar el tipo de operacién de succion automatica.
P049 0: Desactivado
1: Succioén frontal (para el cabo cadeneta)
2: Succion trasera (para el cabo cadeneta)
3: Succion frontal y trasera (para el cabo cadeneta)

También se puede cambiar el ajuste de la funcion de succién automatica pulsando el botén @ en

el panel de operacion. Cuando se selecciona la succion frontal, la succion trasera o la succién frontal y
trasera, se visualiza “ G en el panel de operacion.

No. de ajuste de funcion P050: Se utiliza para ajustar el nimero de puntadas a coser continuamente
antes que el dispositivo de succion frontal se detenga después que el sensor intermedio ha detectado el
material.

P050 Gama de ajuste: 0 - 50 puntadas

No. de ajuste de funcién P051: Se usa para ajustar el nUmero de puntadas a coser continuamente antes
que la succién desde atras pare, después que la maquina efectia el numero de puntadas ajustadas con
la configuracién de funciones numero P052.

P051 Gama de ajuste: 0 - 100 puntadas

(Precaucioén) Este numero de ajuste de funcidon solo se habilita cuando se selecciona
“DJ21/DJ22” con “P125 Seleccion de modelo” (el ajuste de esta funcion se habilita
en el Nivel de servicio).
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No. de ajuste de funcién P052: Se utiliza para ajustar el numero de puntadas de retardo a coser antes
que se inicie la operacién de succioén trasera después que el material ha pasado por el sensor interme-
dio. Si se desactiva el “P022 Sensor intermedio”, la maquina de coser se detendra o llevara a cabo la
operacion de succion trasera después de coser este numero de puntadas después que el material ha
pasado por el sensor frontal.
P052 Gama de ajuste: 0 - 50 puntadas
(Precaucion) Este numero de ajuste de funcidon solo se habilita cuando se selecciona
“DJ21/DJ22” con “P125 Selecciéon de modelo” (el ajuste de esta funciéon se habilita
en el Nivel de servicio).
No. de ajuste de funcién P053: Se utiliza para ajustar la duracion de tiempo a ser transcurrida antes que
se detenga la operacién de succion trasera después que la maquina de coser ha empezado el corte de
hilo trasero.
P053 Gama de ajuste: 0 - 5000 [ms]
(Precaucion) Este numero de ajuste de funcidon solo se habilita cuando se selecciona
“DJ23/DJ33” con “P125 Seleccion de modelo” (el ajuste de esta funcién se
habilita en el Nivel de servicio). Si se desactiva la succion trasera, no se lleva a
cabo la operacion de succion trasera.
% La DJ33 no esta equipada con el dispositivo de succion, por lo que la operacion de succion desde
atras no puede ser efectuada.

@ Seleccién de la funcién del elevador automatico (No. de ajuste de funcién P066)
Se puede seleccionar el tipo de operacién del elevador automatico.
P066 0: Desactivado 2: Elevacion trasera
1: Elevacién frontal 3: Elevacion frontal y trasera

1§

También se puede cambiar el ajuste de la funcién del elevador automatico pulsando el botén (8]

en el panel de operacion.

Cuando se selecciona la elevacion frontal, se visualiza - K en el panel de operacion.

Cuando se selecciona la elevacion trasera, se visualiza - L en el panel de operacion.

Cuando se selecciona la elevacion frontal y trasera, se visualizan - Ky - L en el panel de operacion.

No. de ajuste de funcion P069: Se utiliza para ajustar la duracion de tiempo a ser transcurrida antes que
el elevador frontal baje después que ha subido.

P069 Gama de ajuste: 50 - 2000 [ms]
No. de ajuste de funcion PQO70: Se utiliza para ajustar el tiempo de retardo a ser transcurrido hasta que
se inicie la elevacion trasera.

P070 Gama de ajuste: 0 - 2000 [ms]

@ Seleccién de la funcién de patrén cuadriculado (No. de ajuste de funcion P089)

Seleccione este numero de ajuste de funcién cuando desee coser una tela con agujeros dispuestos en
un patrén cuadriculado.

P089 0: Tela general

1: Tela con patron cuadriculado

No. de ajuste de funcion P033: Se utiliza para ajustar el numero de puntadas para permitir que el sensor
salte los agujeros dispuestos en un patrén cuadriculado.

P033 Gama de ajuste: 0 - 50 puntadas

(Precaucion) Ajuste un numero adecuado de puntadas de acuerdo con la configuracion

de los agujeros.

El valor inicial del numero de ajuste de funcion P03 es “0” cuando se selecciona “DJ21/DJ22” 0 “8” cuando se
selecciona “DJ23/DJ33” con “P125 Seleccion de modelo” (el ajuste de esta funcion se habilita en el
Nivel de servicio).
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3-6. Ajuste de la sensibilidad de los sensores

Se puede ajustar la sensibilidad de los sensores que detectan el material colocado en el cuerpo principal
(cerca del area de entrada de la aguja) de la maquina de coser.

1) Se puede comprobar los valores de los sensores

pulsando © en la pantalla de cosido normal.
Cada vez que se pulsa ©, los valores de

ajuste de los sensores se visualizan en el siguien-
te orden repetidamente: Valor de ajuste actual del
sensor frontal, umbral de deteccion de material del
sensor frontal (No. de ajuste de funcion P079), valor
de ajuste actual del sensor intermedio, umbral de
deteccion de material del sensor intermedio (No. de
ajuste de funcién P080), valor de ajuste actual del
sensor trasero, umbral de deteccion de material del
sensor trasero (No. de ajuste de funcion P081), de
vuelta al valor de ajuste actual del sensor frontal, y
asi sucesivamente.

( El valor de ajuste actual y el umbral de ]
| deteccién de material del sensor trasero |
| P@én solo se visualizan cuando se selecciona |
| 9 “DJ23/DJ33” con “P125 Seleccion de |
| modelo” (el ajuste de esta funcién se |
| habilita en el Nivel de servicio). ]

Pulse m Qo @ para salir de la visualizacion de sensibilidad y volver a la pantalla de cosido.

Mientras el valor de ajuste actual del sensor frontal esté visualizado, el valor numérico A y . C se vi-
sualizan en el panel de operacion.

Mientras el umbral de deteccion de material del sensor frontal esté visualizado, el valor numérico A, .
By . C se visualizan en el panel de operacion.

Mientras el valor de ajuste actual del sensor intermedio esté visualizado, el valor numérico A y . D se

visualizan en el panel de operacion.
Mientras el umbral de deteccidon de material del sensor intermedio esté visualizado, el valor numérico A,

. B y. D se visualizan en el panel de operacion.

Mientras el valor de ajuste actual del sensor trasero esté visualizado, el valor numérico A 'y . E se vi-
sualizan en el panel de operacion.

Mientras el umbral de deteccion de material del sensor trasero esté visualizado, el valor numérico A, .

By . E se visualizan en el panel de operacion.
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2) Se puede cambiar los umbrales de deteccion de
material de los sensores manteniendo pulsando

© en la pantalla de cosido normal.

Cada vez que se mantiene pulsado 0, los

umbrales de deteccién de material de los sensores
se visualizan en el siguiente orden repetidamente
para que se los pueda cambiar: Umbral de detec-
cion de material del sensor frontal (No. de ajuste de
funcién P079), umbral de deteccidn de material del
sensor intermedio (No. de ajuste de funcion P080),
umbral de deteccion de material del sensor trasero
(No. de ajuste de funcion P081), de vuelta al umbral
de deteccion de material del sensor frontal, y asi
sucesivamente.

( pecicon  LOS datos del sensor trasero solo se visualizan cuando se selecciona “DJ23/DJ33” con “P125 ]

3)

Seleccion de modelo” (el ajuste de esta funcion se habilita en el Nivel de servicio). ,

Cuando desee cambiar el umbral y el valor numérico A de los sensores, cambielos con Oy =
Mientras esté cambiando el umbral de un sensor, mantenga pulsado © para confirmar y almace-

nar la entrada actual, y visualizar el proximo sensor.
Cuando desee cancelar la entrada del umbral del sensor antes de confirmarla y volver a la pantalla de

cosido, pulse @ 0.

Cuando desee confirmar la entrada actual del umbral y volver a la pantalla de cosido, pulse 0.

También se puede ajustar los umbrales de los sensores con los niumeros de ajuste de funcién P079 a
PO081.
P079 - P081 Gama de ajuste: 0 - 700

Se puede cambiar la intensidad de irradiacion de los sensores (intensidad de salida en el lado de pro-
yeccién de luz) con los numeros de ajuste de funcién P076 a P078.

P076 - PO78 Gama de ajuste: 0 - 100
El incremento de entrada es [%]. Cero (0) es la intensidad de irradiacién minima y 100 es la intensidad
de irradiacion maxima.

‘ pecsicsn  Los datos del sensor trasero solo se visualizan cuando se selecciona “DJ23/DJ33” con “P125 \

Seleccion de modelo” (el ajuste de esta funcion se habilita en el Nivel de servicio). ,

Los umbrales de deteccion de material de los sensores (No. de ajuste de funcién P079 - P081) como se
describe en 2) y las intensidades de irradiacion de los sensores (No. de ajuste de funcién P076 - P078)
pueden ajustarse automaticamente con “P091 Ajuste automéatico de los sensores” (el ajuste de esta fun-
cion se habilita en el Nivel de servicio).

Consulte el Manual del Ingeniero para los detalles.
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4) Eltipo de tela para coser se ajusta con el nUmero de ajuste de funcién P088.

P088 0: Tela transparente
1: Tela translucida
2: Tela estandar

Cuando se selecciona tela transparente, la sensibilidad de los sensores aumenta para que se pueda de-
tectar la tela con una transmision mas alta. Por otro lado, los hilos cortos o briznas de tela pueden detec-
tarse errbneamente.
No. de ajuste de funcién P085: Cuando se selecciona tela transparente, se utiliza el valor ajustado con
este numero de ajuste de funciébn como un valor de correccion para el umbral de deteccion de material
de los sensores.

P085 Gama de ajuste: 0 - 800
Cuando se selecciona tela translucida, la sensibilidad de los sensores se convierte a un valor mediano
para que se pueda detectar la tela translucida.
No. de ajuste de funcion P086: Cuando se selecciona tela translucida, se utiliza el valor ajustado con
este niumero de ajuste de funcidbn como un valor de correcciéon para el umbral de deteccion de material
de los sensores.

P086 Gama de ajuste: 0 - 800
Cuando se selecciona tela estandar, la sensibilidad de los sensores disminuye para que se pueda de-
tectar la tela con una transmisién mas baja. Asi se disminuye la probabilidad de deteccién falsa de hilos
cortos o briznas de tela.
No. de ajuste de funcién P087: Cuando se selecciona tela estandar, se utiliza el valor ajustado con este
numero de ajuste de funcion como un valor de correccién para el umbral de deteccién de material de los
sensores.

P087 Gama de ajuste: 0 - 800
Los umbrales finales de los sensores se obtienen mediante la reducciéon de los valores de correccion
para los umbrales de deteccién de material ajustados con los nimeros de ajuste de funcion P085 a
P087 desde los umbrales de deteccion de material ajustados con los nimeros de ajuste de funcién P079
a P081. Si los valores detectados por los sensores son inferiores a los umbrales finales, los sensores
confirmaran la presencia de una tela.
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3-7. Contador de numero de piezas

Se puede contar el numero de piezas producidas.

1) Refiriéndose a "3-3. Ajuste de funcién” p.15,
llame el nUmero de ajuste de funcion P097 (A). Pul-

se @ para visualizar el contador de nimero

de piezas. Si desea volver a la pantalla de cosido

normal, pulse m 0.

Se visualiza el contador de numero de piezas (B).
Se puede realizar el cosido con el contador de nu-
mero de piezas visualizado en el panel de opera-
cion.

En la pantalla LCD, se visualizan el ajuste de fun-
cion seleccionado actualmente (C - L, R) y el esta-
do de activado/desactivado de los sensores (N - Q).

En la pantalla de explicacion, se incluyen\
también las funciones que no se visualizan |
cuando se selecciona “DJ21/DJ22” con “P125 |
Seleccion de modelo” (el ajuste de esta fun- |
cion se habilita en el Nivel de servicio). )|

el oot .

Cada pulsacién de @ © aumenta el valor actual del contador de nimero de piezas en una unidad.

El nimero visualizado en el contador de nimero de piezas en la pantalla LCD aumenta inmediatamente.
Cada pulsacién de O disminuye el valor actual del contador de nimero de piezas en una unidad.

El numero visualizado en el contador de nimero de piezas en la pantalla LCD disminuye inmediatamen-
te.

No. de ajuste de funcién U02: Con este numero de ajuste de funcién, se puede cambiar el nimero de
veces de corte de hilo a ser contado antes que contador de nimero de piezas aumente en una unidad.

Cada vez que se pulsa O, se puede aumentar en una unidad el valor de ajuste actual del nimero
de veces de corte de hilo a ser contado antes de anadir uno al contador de niumero de piezas.
Cada vez que se pulsa = @ , se puede disminuir en una unidad el valor de ajuste actual del numero

de veces de corte de hilo a ser contado antes de afadir uno al contador de nimero de piezas.

— —— ——— — ————————————————————— — — — — — —
Cuando el numero de veces de corte de hilo contado alcanza el valor de ajuste del nimero de\
ajuste de funciéon U02 al pulsar Oo = 0@, se anadia uno al contador de nimero de

fecalicion I
&' piezas. Utilice esta funcion para cambiar el valor actual del nimero de veces de corte de hilo en |
el caso, por ejemplo, de reiniciar el cosido a partir del medio de la produccion. No se puede vi- |
sualizar el valor actual del nimero de veces de corte de hilo a ser contado antes de afiadir uno |
al contador de niimero de piezas. ]
s — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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3) Se puede ajustar el método de contar el nimero de piezas producidas. (No. de ajuste de funcién J13)
J13 0: Desactivado
1: Orden ascendente
2: Orden descendente
3: Orden ascendente (notificacién de audio)
4: Orden descendente (notificacién de audio)

Se proporciona una notificacion de audio cuando el numero de ajuste de funcién “J5 Ajuste de audio”

esta activado y “R” aparece en el panel de operacion.

Cuando se selecciona el orden ascendente, se genera el mensaje de audio “El valor de ajuste ha sido
alcanzado en el contador” cuando se alcanza el objetivo diario para el nimero de piezas ajustado con el

numero de ajuste de funcion “U01 Objetivo diario”.

Cuando se selecciona el orden descendente, se genera el mensaje de audio cuando el contador alcanza

cero (0).

4) Se puede reajustar el contador de numero de piezas manteniendo pulsados @ Oy @ O al mis-

mo tiempo.
Mientras el orden ascendente esté seleccionado, el contador se reajusta a cero (0).

Mientras el orden descendente esté seleccionado, el contador se reajusta al valor objetivo ajustado con

el numero de ajuste de funcion “U01 Objetivo diario”.

5) Pulse @ © si desea volver a la pantalla de ajuste de funcion.

No se puede cambiar los parametros de ajuste de funcién ni tampoco se puede operar los botones

4
Q. Oy © mientras el contador de nimero de piezas esté visualizado en el panel de ope-

racion.

Cuando desee cambiar el ajuste de un parametro, pulse @ © una vez para volver a la pantalla de

ajuste de funcion y, a continuacion, cambie el parametro de manera adecuada refiriéndose a "3-3. Ajus-

te de funcién” p.15.
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3-8. Inicializacion de los datos de ajuste de funcién

Los datos de ajuste de funcién que han sido cambiados de manera arbitraria pueden almacenarse en la
memoria. Si cambia los datos posteriormente, puede restablecerlos a los valores almacenados en la me-

moria.ry.

1) Si se mantienen pulsados @ Oy 0 al

mismo tiempo o si se conecta la corriente eléctrica
de la maquina de coser mientras se mantienen pul-

sados @ Oy @ O en el estado de cosido

normal, se visualiza la pantalla de inicializacién
“RST” (B).

Cuando tenga mantenido @ Oy @ O pul-

sados al mismo tiempo para visualizar la pantalla
de inicializacién, puede inicializar todos los valores
de ajuste a los valores almacenados en la memo-
ria como se describe en "3-3. Ajuste de funciéon"

p.15 pulsando (2
Cuando tenga conectado la corriente eléctrica pul-

sando @ Oy @ O al mismo tiempo, los va-

lores ajustados se repondran a los valores iniciales
de fabrica. En este caso, los valores ajustados que
han sido almacenados en la memoria como se des-
cribe en "3-3. Ajuste de funciéon” p.15 también
se inicializaran a los valores de fabrica.

Se puede cancelar la inicializaciéon pulsando @

Durante la inicializacién, se visualiza la pantalla
completa. Una vez concluida la inicializacion, la
pantalla vuelve a la pantalla de cosido normal.
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3-9. Luz LED de mano

Se puede cambiar el brillo de la luz LED de mano @

pulsando 0O . Al mantener 0 pulsado
durante un tiempo prolongado, la funcién de ajuste
de luz cambia a la funcion de cambio de tempera-
tura de color. En este estado, se puede cambiar la

temperatura de color pulsando = 0.

Si espera tres segundos sin pulsar ningun botén, la
funciéon de cambio de temperatura de color vuelve
automaticamente a la funcién de ajuste de luz.

Cuando la salida de audio esta activa-
da, la operacion de la maquina de coser |
puede diferir del mensaje de audio de- |
pendiendo del momento de cambio del |
ajuste entre la atenuacion y la tempera- |
tura de color. |
Si tal diferencia ocurre, detenga tempo- |
ralmente la operacién de la maquina de |
coser (durante tres segundos o mas) an- |
tes de reiniciarla. )

El método de cambio del brillo / temperatura de color se muestra en las tablas a continuacion.
(Los valores [%] en la tabla se proveen solamente como datos de referencia para facilitar la explicacion.)

* Si desea cambiar la temperatura de color, cambiela al seleccionar el paso de ajuste de luz (atenua-

cion) de los cinco pasos diferentes (1 - 5).

!
=

Corto
tiempo

Temperatura de color

Pasos Blanco [%] Amarillo [%]

0 100 0

1 90 10
2 80 20
3 70 30
4 60 40
5 50 50
6 40 60
7 30 70
8 20 80
9 10 90
10 0 100

Ajuste de luz (Atenuacion)
H 0,
P Pagos Intensﬁad [%]
e
]
Largo tiempo 3 60
—> g 18000 Corto
Restauracion tiempo
automatica
después de
esperar tres
segundos
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3-10. Guia de audio

Los mensajes de guia de audio, como se describe a continuacién, se proporcionan de la parte A cuando
se conecta/desconecta la corriente eléctrica, se opera la maquina de coser o se opera el panel de operacion.

(D Al conectar la corriente eléctrica
...... “Es (dia de la semana), (mes) (dia)’, etc.
(@ Al desconectar la corriente eléctrica
...... “Fue un placer Adios”, etc.
(3 Al operar la maquina de coser
...... “El contador de costura ha alcanzado el
valor establecido”
...... “Proteccion del prensatela activada”
...... “Proteccion de cubierta de base activada”
...... “Cubierta de proteccion visual activada”
...... “Por favor, compruebe la lista de errores
del cédigo QR.”, etc.
@ Al operar el panel de operacion
...... El contenido del parametro que ha cam-
biado se notifica con la guia de audio.

Dependiendo del estado de operacién\
de la maquina de coser mientras se esté

generando una guia de audio, puede que |
_—~. la proxima guia de audio empiece an- |
&' tes que termine la guia de audio actual, |
puede que se omita la guia de audio que |
se genera normalmente, o puede que se |
genere la guia de audio después de la |
operacion real. )

Se puede activar/desactivar la guia de audio y ajustar su volumen sonoro.

1) Llame el nimero de ajuste de funcion JO5 refirién-
dose a "3-3. Ajuste de funciéon” p.15 (B). Se
puede activar/desactivar la guia de audio.

(No. de ajuste de funcién J0O5)
JO5 0: Desactivado
1: Activado

Pulse @ para confirmar el ajuste de activa-

do/desactivado de la guia de audio. El estado de
la guia de audio cambia a activado/desactivado
inmediatamente después de que la pantalla vuelva

a la pantalla de ajuste de funcién. Pulse m (1)

si desea cancelar este procedimiento y volver a la
pantalla de ajuste de funcién.
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2) Llame el numero de ajuste de funcion JO6 refirién-
dose a "3-3. Ajuste de funcion” p.15 (C). Se
puede ajustar el volumen del sonido de la guia de
audio (No. de ajuste de funcién J06).

JOo6 1: Bajo
2: Mediano
3: Alto

Pulse @ para confirmar el volumen del so-

nido de la guia de audio. El volumen del sonido
de la guia de audio cambia al ajuste confirmado
inmediatamente después de que la pantalla vuelva

a la pantalla de ajuste de funcién. Pulse m (1]

si desea cancelar este procedimiento y volver a la
pantalla de ajuste de funcién.
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3-11. Ajuste del reloj

Se puede ajustar la hora visualizada en el panel de operacion.

P —

0o

[Afio]

el proce-

dimiento
Cancelar | lConflrmar

para
E B

volver a
Cancelar | l Confirmar

la pantalla
normal

[Mes y dia]

1)

2)

Se puede visualizar la pantalla de ajuste de la hora

manteniendo pulsado m @ en el estado de co-

sido normal.

Primero, se visualiza el “Afio” (A). Cambie con

Oy = @ si es necesario.

Pulse @ para proceder al ajuste del “Mes y

dia”. Pulse © si desea cancelar este procedi-

miento y volver a la pantalla de cosido normal.

Al pulsar @, se visualiza “Mes y dia” (B).

Cambie con Oy = 0@ si es necesario.
Cambie el “Dia” con @ Oy @ 0.

Pulse @ para proceder al ajuste de las “Horas

y minutos”. Pulse © si desea cancelar este

procedimiento y volver al ajuste del afio.
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[Minutos y Segundos]

EC

1 l Confirmar

Cancelar

[Segundos]

ot [0

Confirmar

4) Al pulsar.@ se visualiza “Horas: Minutos” (C).

Cambie las “Horas” con . Oy = 0 sies
necesario. Cambie los “Minutos” @ Oy @

O si es necesario.

Pulse © para proceder al ajuste de los “Se-

gundos”. Pulse @ © si desea cancelar este pro-

cedimiento y volver al ajuste del “Mes y dia”.

5) Al pulsar @, se visualiza “Segundos” (D).

Cambie con Oy = 0O si es necesario.

Pulse © para confirmar el ajuste de la hora.

Luego, la pantalla vuelve a la pantalla de cosido

normal. Pulse m © si desea cancelar este

procedimiento y volver al ajuste de las “Horas: Minutos”.

6) Si se activa el nUmero de ajuste de funcién “J05 Guia de audio”, se generara la guia de audio segun la
hora ajustada con los pasos de 2) a 5) del procedimiento, en conjunto con la hora ajustada con el nume-
ro de ajuste de funcion “U04 Horas de trabajo (- Hora de finalizacion)”.

Ademas, se generara la guia de audio si se han ajustado tiempos de descanso, respectivamente, con
los numeros de ajuste de funcion “U05 Tiempo de descanso 1 (hora de inicio -)”, “U07 Tiempo de des-
canso 2 (hora de inicio -)” y “U09 Tiempo de descanso 3 (hora de inicio -)".

@én “Tiempo de descanso 3” en el orden descendente del tiempo.
ninguna guia de audio.

Si se introduce un tiempo de descanso que esté fuera de las horas de trabajo, no se generara

Introduzca los tiempos de descanso en “Tiempo de descanso 1”, “Tiempo de descanso 2” y

o
d
I
|
_
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3-12. Luz de fondo

Se puede ajustar el brillo de la luz de fondo para el LCD del panel de operacion.
También se puede ajustar la hora para apagar la luz de fondo del LCD cuando se deja el panel de ope-
racion sin operar por un periodo de tiempo predeterminado.

=
L

I

1)

Llame el numero de ajuste de funcion J10 refirién-
dose a "3-3. Ajuste de funcion” p.15 (A). Se
puede ajustar el brillo de la luz de fondo (No. de
ajuste de funcién J10).
J10 1: Oscuro
2: Mediano
3: Brillante

Pulse @ para confirmar el brillo de la luz de

fondo. El brillo de la luz de fondo cambia al ajuste
confirmado inmediatamente después de que la pan-
talla vuelva a la pantalla de ajuste de funcién. Pulse

m © si desea cancelar este procedimiento y

volver a la pantalla de ajuste de funcién.

Llame el numero de ajuste de funciéon J11 refirién-
dose a "3-3. Ajuste de funcion” p.15 (B). Se
puede ajustar el tiempo que debe transcurrir hasta
que se apague la luz de fondo cuando se deja el
panel de operacion sin operar (No. de ajuste de fun-
cion J11).
J11 0: No se apaga la luz de fondo
Gama de ajuste: 1 - 250 minutos

Pulse @ para confirmar el tiempo de apaga-

do de la luz de fondo. Pulse @ © si desea can-

celar este procedimiento y volver a la pantalla de
ajuste de funcion.

Mientras la luz de fondo esté apagada, no se puede realizar el cosido con la maquina de coser (incluyendo

el interruptor de pedal y el interruptor de mano).

Cuando llega al momento de salida de la guia de audio, se genera la guia de audio como de costumbre,

aunque la luz de fondo esté apagada.

La luz de fondo para el panel de operacién solo se enciende cuando se pulsa uno de los interruptores en
el panel de operacion para permitir que la maquina de coser vuelva al modo normal.

La maquina de coser no reacciona al interruptor que se pulsa durante un restablecimiento.

Si ocurre un error mientras la luz de fondo esté apagada, la luz de fondo se encendera para visualizar la

pantalla de error.

Puede que la maquina de coser vuelva al modo normal dependiendo del tipo de error.
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3-13. Acerca de USB
ADVERTENCIA :

El dispositivo a conectar al puerto USB debe tener el valor de corriente nominal o menor que se

indica a continuacion.

Si la corriente nominal de cualquiera de estos dispositivos es mayor que el valor indicado de la co-
rriente nominal, el cuerpo principal de la maquina de coser o el dispositivo USB conectado se puede
danar o presentar malfuncionamiento.

Valor de corriente nominal del puerto USB

Puerto USB en el lado de la caja eléctrica: Maximo valor de corriente nominal: 1A

[Posicion del conector USB]

Se provee un conector USB para la caja eléctrica @ .
Para utilizar una unidad USB miniatura, retire la cu-
bierta @ del conector e inserte la unidad USB minia-
tura en el conector USB.
* Cuando no se utilice la unidad USB miniatura,
asegurese de que el conector USB tenga puesta
su cubierta @ para su proteccion.

Si el polvo u otras particulas ingresan al conec-
tor USB, esto puede causar su falla.
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3-14. Operacion del pedal

[Operacién del pedal en el modo semi-automati-

co (ajuste al salir de la fabrica)]

1) Presione ligeramente la parte delantera del pe-
dal para realizar el cosido a baja velocidad.

2) Presione aun mas la parte delantera del pedal
para realizar el cosido a alta velocidad. ®

3) Ponga el pie ligeramente en el pedal para dete-
ner la maquina de coser. ©
(La posicién de parada de la aguja difiere depen-
diendo del ajuste de la funcién relevante que se
ha seleccionado en el panel de operacion. Con-
sulte la explicacién del ajuste de cada funcién
para los detalles.)

4) Presione la parte trasera del pedal durante el cosido para elevar el prensatelas. © , ®
5) Presione el pedal tras la conclusion del cosido para elevar el prensatelas. © , ®

cion relevante.

La operacion para elevar el prensatelas o para detener la aguja difiere dependiendo del ajuste de la fun-

La maquina de coser ha sido ajustada en la fabrica al modo semi-automatico. Se puede cambiar el modo
de operacion al modo totalmente automatico o modo manual ajustando la funcién relevante de manera

adecuada.

[Modo totalmente automatico]

Cuando se cambia el estado del interruptor de corriente eléctrica de “Desactivado” a “Activado”, los caracte-

res [PEdL] aparecen en el panel de operacion.

Presione la parte trasera del pedal para poner la maquina de coser en el estado de cosido. @ , ®
Mientras el sensor frontal esté bloqueado, presione la parte delantera del pedal para iniciar la maquina de

coser. ® ,

* Si se quita el pie del pedal para regresarlo a la posiciéon de parada rapidamente, puede que la maquina
de coser falle dependiendo del ajuste de la funcion relevante. ©
Realice la operacion para iniciar y detener la maquina de coser sin quitar el pie del pedal. ® , ® , ©

* Interruptor de memoria P017: Si se cambia el modo de arranque de “1” a “0”, la maquina de coser empe
zara a trabajar, aunque no se presione la parte delantera del pedal cuando el sensor esté bloqueado. Se
debe tener especial cuidado en este modo. El método para detener temporalmente la maquina de coser
permanece el mismo. Presione la parte trasera del pedal para realizar una parada temporal. ® , ®

* En el caso de que el eje principal pare de girar an-

tes que se alimente el material al préximo sensor
después que la maquina de coser ha cosido el nu-
mero de puntadas ajustado con el parametro “P024
Numero de puntadas entre sensores”, la maquina
de coser volvera a coser cuando se presione la par-
te delantera del pedal. ® ,

Cuando se presiona la parte trasera del pedal du-
rante el cosido, la maquina de coser se detiene y
los caracteres [SToP] aparecen en el panel de ope-

racion. ® , ®
Si desea reiniciar el cosido, pulse O enel

panel de operacion para reajustar la operacién an-
terior y, a continuacion, presione la parte delantera
del pedal para reiniciar el cosido. ® ,
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* La operacion de elevacién del prensatelas, la operaciéon de la aguja, la operacion de corte de hilo y la
operacion de succion difieren dependiendo del ajuste de las funciones relevantes. (Consulte la explica-
cion del ajuste de cada funcién para los detalles.)

* Tenga en cuenta que la maquina de coser empezara a coser cuando el sensor frontal esté bloqueado no
solo por el material, sino también por algun otro obstaculo.

[Modo manual]

En el modo manual, se desactiva el sensor de material. En este modo, se opera la maquina de coser
con el pedal o con el interruptor de corte de hilo de mano.
Presione la parte trasera del pedal para elevar el prensatelas.
Presione el pedal para iniciar el cosido.
Al pulsar el interruptor de mano, la maquina de coser gira y el dispositivo de succién funciona. (Solo para
el modelo DJ21/DJ22)
Al pulsar el interruptor de mano, el cortador de hilo sobrante de cadeneta y el dispositivo de succion fun-
cionan. (Solo para el modelo DJ23)
Al pulsar el interruptor de mano, el cortador de hilo sobrante de cadeneta. (Solo para el Modelo DJ33)

* Segun el ajuste en el panel de operacion, el cortador de hilo funciona cuando se presiona la parte trase-
ra del pedal. (Para el modelo DJ21/DJ22, la maquina de coser gira.)

* En el caso de que se ajuste el parametro “P036 Corte de hilo mediante la presién de la parte trasera del
pedal” a “1: Con corte de hilo”, la maquina de coser lleva a cabo la operacién de corte de hilo cuando se
presiona la parte trasera del pedal.
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4. MANTENIMIENTO

4-1. Como retirar las pilas

oo The operation panel has a built-in battery in order to allow the clock to work even when the\

(
| &' power to the sewing machine is turned OFF. It is necessary to discard the battery properly in |
| accordance with the relevant local laws and regulations. ]

1) Extraiga la caja eléctrica @ del cabezal de la
maquina.

2) Retire el tornillo @ de la
caja eléctrica @ . Retire
los ganchos © en cuatro
ubicaciones. Extraiga el
panel de operacion @ de
la caja eléctrica @ .
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3) Retire los conectores @ y @ que conectan el
panel de operacion @ y la caja eléctrica @ .
Separe el panel de operacion @ de la caja eléc-

trica.

oooo@

U ULOo ]N

(1]
Numero de modelo CR2450

4)
9)
6)
7)

Retire los conectores @ , © y © del panel de operacion.

Retire los tornillos de fijacion del PCB @ (en cuatro ubicaciones) para sacar el PCB @ .
La pieza @ instalada en la parte inferior de la cara frontal del PCB es la pila para el reloj.

Retire el cuerpo principal de la pila junto con su caja del PCB.
(La pila @ se fija al PCB @ con una cinta adhesiva de doble cara.)
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5. LISTA DE CODIGOS DE ERROR

5-1. Lista de cédigos de error

Cadigo de error

Descripcién

EO1 Error de sobretension
EO02 Error de baja tensién
EO03/EQ3P Fallo de comunicacién entre el panel de operacién y la caja eléctrica
EO05 Fallo de sefal del pedal
EQ7 Error de bloqueo
Este error se repone automaticamente cuando se gira la polea.

EO09 No se ha podido encontrar la posicion de parada superior durante la operacién.

E10 La corriente de solenoide esta demasiadamente grande.

E11 No se ha podido encontrar la posicion de parada superior después de conectar la

corriente eléctrica.

E14 La senal del codificador o sefal Hall no esta normal.

E15 Sefal de sobrecorriente de hardware (sefal de fallo)

E16 El prensatelas no esta colocado en su posicion correcta.

E17 La cubierta de la placa de tela no esta colocada en su posicién correcta.

E18 La cubierta protectora de los ojos no esta colocada en su posicidon correcta.

E19 Error de conexion de capacidad de electrolitico

E21 El PCB del panel de operacion ha reiniciado.

E41 No hay programa de software principal (MAIN).

E42 No hay programa de software secundario (SUB).

E44 No hay software de voz.
f'— B _Si_no_ h; ;o;a;a:e:oav;e:e;a:eI_de_op;a;():, s_e \;u_aliz_a ‘:--’T. ______
| Solamente para los errores E16, E17 y E18, regrese las piezas relevantes a sus posiciones co- |
: @m rrectas y pulse @ en el panel de operacién. Luego, la maquina de coser se reajustara y :
| & volvera a su estado normal. Aseglrese de que no haya ningtin obstaculo que pueda bloquear |
: los sensores antes de pulsar @ . Si cualquier uno de los sensores esta bloqueado, puede
l que la maquina de coser funcione repentinamente.
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