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INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie M90O.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para
de esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

Copyright
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@ Sin autorizacion previa por escrito de la compania
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. esta
prohibida, bien en su totalidad o bien en extracto,
la reproduccién, transferencia, distribucion o
traduccién a otros idiomas de las Instrucciones
para el Uso en papel o en cualquier medio
electrénico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg.

Co., Ltd. intenta siempre mejorar el producto y
adaptarlo al mas reciente estado de la técnica.

Por tanto, nos reservamos el derecho de modificar
en cualquier momento tanto las especificaciones
como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».
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Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracion
de conformidad y fabricacion. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

1. Introduccién

i

1. A

@ Estas instrucciones para el uso describen el

manejo seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicién
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

2. Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

Para prevenir accidentes, se utilizan en nuestros
productos y en este manual indicaciones (simbolos
y/o signos), las cuales senalan la importancia del
peligro. Léalas detenidamente y aténgase a las
instrucciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.
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PELIGRO
& K

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.

RTEREMERK.
FERMESERSAARETIETH
ZEMNEK.

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesién
de miembros corporales.
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Indica posibles peligros que

pueden generar lesiones y danos.
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Simbolos y mensajes

inFAERICS

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
las instrucciones de manejo de la
maquina y del dispositivo.

BT, MREASERRELE.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de una sacudida de corriente.

h—FEHEE BB,

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos y/o
para los dedos.

FIERIE, SBBFEZN.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos
y/o de los dedos.

BRIEAFER, SBRFHEBNMREZH
RIRE

Peligro de quemaduras debido a altas
temperaturas.

BEMSEZFZHMER.

El uso inadecuado de la maquina o del
dispositivo puede causar un incendio.

FIEIRIE, WREARARIER.

Estrictamente prohibido.

LR ATRETF

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la
méquina o en el dispositivo asi como
en caso de tormenta, habra que sacar
el enchufe de la maquina o cortar la
alimentacién de corriente.

FEHITIZE, ARFUR TN, HAF
RERTRIEME, MFEIERIFREKEER
HHRREIR IR, LIRESN.

Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos
a tierra.

DLEEEE, LURIPAE.

Lea atentamente antes de usar. Guarde
para consultar en el futuro.

BTEERATRIE.
HFREFUEHREZEN.

Indica la direccion de giro normal del
volante.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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3. Normas de seguridad

3. BEHNE

|C)Camposdeapﬁcadén,uso|

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

|® Condiciones ambientales

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o la
seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, nunca use la maquina bajo las
siguientes condiciones.

1. Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2. Cerciorese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningin producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3. Nunca use la maquina y/o el dispositivo al aire libre ni bajo luz
solar directa.

4. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a una temperatura
ambiente menor de 5 grados centigrados o mayor de 35 grados
centigrados.

5. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a humedad ambiente
inferior a un 35% o superior a un 85%.

6. Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tension
mayores a un 10% de la tensién nominal.

7. Nunca use la maquina en lugares donde no esta garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

8. |El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita
para el mismol!

9. Nunca exponga la maquina al agua.

|® Medidas de seguridad |

(1) Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacién y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maqguina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
maguina o bien debido a la operacién errada.
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% @ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

* Instalacién de maquina de coser

* Engrase

* Enhebrado

» Cambio de la aguja

* Para desplegar y plegar la barra del prensatelas

* Regulacién de la longitud de la puntada

* Recambio y ajuste del cuchillo

* Lmpieza

* Cambio de aceite

* Para cambiar el fulcro en el prensatelas

* Ajuste del alimentador del hilo de la aguja

* Ajuste del alimentador del hilo

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
maquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquina!

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

é (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los dias
si la parte superior de la maquina tiene algin dano o defecto.
Habiendo constatado algun defecto, repare inmediatamente
dicho defecto o tome las medidas correspondientes necesarias
al respecto.

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.

»¢ iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciérese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en el
prensatelas.

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atrés o bien
hacia la izquierda y la derecha.

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que
las cubiertas blandas y las guardas blandas estén
adecuadamente aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

ﬁ (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

4. Observaciones sobre los procesos siguientes

/A\PRECAUCION

1. La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartéon y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2. Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien danos en la maquina.

3. Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4. Guarde el carton y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

| Gestion del embalaje |

@ El embalaje es de madera, papel, carton, LDPE y espuma de
polistyrol.
La gestion correcta de los materiales de embalaje es
responsabilidad del cliente.
LDPE= Polistyrol con pequeno densidad

Gestion de la maquina

1. La gestién correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2. La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3. La méaquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.

LM wrmmms -
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A AVISO

1. Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por méas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2. Para el transporte de la maquina sujete el
volante con la mano derecha y debajo del brazo
libre con la mano izquierda.

Previamente, elimine posibles residuos

de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina se
le resbale de las manos.

3. Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la

mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga

al suelo.

4. Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
carton se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION

|® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina

1. Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2. Coloque la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.

Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3. Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4. Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.
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Cables:
1. Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el
motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.
2. Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4. Entre las piezas moviles, tales como por ejemplo el volante o la
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.

5. Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.

Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Motor

1. Cercidrese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.

2. Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.

/\ PRECAUCION

Conexién de los tubos de aire comprimido

1. Desconecte siempre la corriente y conecte seguidamente los
tubos de aire comprimido a sus elementos de unién. Todos los
tubos de aire comprimido deberan estar empalmados antes de
conectarlos a la fuente de aire.

2. Al conectar los tubos de aire comprimido a su elementos de
union, cerciérese de que estos Ultimos estnén introducidos lo
suficiente en los tubos y de que estén bien asegurados.

3. Durante el funcionamiento del dispositivo no deberan ejercerse
fuerzas excesivas sobre los tubos de aire comprimido.

4. ® No ladee demasiado los tubos de aire comprimido.
5. Emplace los tubos de aire comprimido en sitios seguros y/o
protéjalos mediante las tapas.

6. ® Los tubos de aire comprimido no deberan ser
asegurados mediante grapas, ya que ello podria causas danos.
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A AVISO

Conexion de los cables

1. % Antes de conectar el cable de la red, desconecte la
maquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

2. & Compruebe a ver si la tensién de alimentacion
corresponde a la del cable de la red. El uso de una tension
erronea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse
un incendio.

3. Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacion
del dispositivo.

4. ® No ladee los cables demasiado.

5. Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25
mm como minimo de toda pieza movil de la maquina o del
dispositivo.

6. En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos con
seguridad, bien por medio de las cubiertas.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas
para cables.

/\ PRECAUCION

Puesta a tierra

1. Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma

segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

A AVISO

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1. Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite. Utilice <HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL»
recomendado por Pegasus (ISO VG22).

2. Evitese el contacto con los ojos, pues el aceite para maquinas
irrita los ojos. Para evitar el contacto del aceite para maquinas
con los ojos, use gafas protectoras.

% En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.

3. Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua y
jabon el lugar afectado.

4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5. Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifos.

% Si sus ninos han tragado inintencionadamente aceite para
maquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente un médico.

6. Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7. Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.
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A AVISO

|@ Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina

1. Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ® Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3. Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccion de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del

Az

|® EEEINETETIEEN

O Aam
1 FTFFRIRAT, BEINRLSUEARE ARG, W%, 03
FEHMERFE.

2.69Eﬂ%$ﬁﬁ\%$¥%$MEm%
MRS A S .

3. mMFFIETEELELMAT, FTH RIRMEIAED
Rz, BN R IEZE AR M
RE R EARER

reloj.

4. La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5. @ Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacién sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6. En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

A AVISO

|@ Medidas de seguridad para la operacién |

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas, defensa contra el acceso de los dedos a la aguja y
cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina
en marcha.

3. Un motor de embrague sigue marchando, después de ser
desconectado, todavia un rato. Aun después de desconectar el
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse
en marcha al presionar el pedal.

4. ® Para evitar accidentes, tiene Ud. que mantener los dedos,
el cabello y la ropa fuera del alcance del volante, de la correa
trapezoidal, de la polea de transmision del motor, del regulador
del hilo de la aguja y del portaagujas. Ademas, no deje ningin
objeto, tal como tijeras, pinzas, herramientas etc., en estas zonas.

5. Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

6. Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

7. Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

8. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ningin
otro objeto no necesitado sobre la mesa.

9. lAtencion!: |Cuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.
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10. Como medida de proteccidn, los usuarios deben usar la
proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es “mayor de 75 db o menor de 80 db”. Ademas,
cuando el nivel de ruido ambiente es “mayor de 80 db”, los
usuarios han de ser advertidos con carteles que es preciso usar
proteccion antirruido.

/\ PRECAUCION

|® Mantenimiento, control, reparaciones |

1. Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
magquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia
atras para efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparaciones, se debe siempre desconectar y desenchufar la
maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal, antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal.

4. Efectie los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5. Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes
derivados de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de
repuestos de otros fabricantes.

6. Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7. Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores
que temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8. Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos
de mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

9. Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de

substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

10. Si se trata de un dispositivo neumatico, vacie y limpie
periddicamente el grupo acondicionador del aire comprimido.
De lo contrario, podria penetrar el agua condensada en la
valvula electromagnética y/o en el cilindro neumatico.

11. Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de

funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para ey - . L
" su propia seguridad. I o=t b | P T

5. Posicion de los letreros avisadores de peligro y 5, EEIREMMLHMES
Idispositivos protectores al lado de la maquina e iRIPEE

Rétulos de aviso E&ir%

] Las piezas moviles pueden
— ducir danos.
Protector contra piezas expelidas | L ;;j];;:i C :;;; p
tras roturas de agujas - ; — =) Al feta AT iA
FARAR ]

Opere con dispositivos de

Plan de travail seguridad
n raval [ s . MEA= gk
Mesa para trabajo iz\ztcéﬁ#z«:ﬁiﬁl&ﬁ.@%”’ﬁ

KE

Desconecte el interruptor
principal antes de enhebrar,
cambiar la bobina y la aguja,
— limpiar, etc.

YW R S B S RN SR S A
sHEtiTE®R, HE, BE.

Rotulo de precaucion referente a las
cuchillas

g ARBIIRE
—— /
Para evitar danos en sus manos y/o
Q dedos, usted debe tener mucho

cuidado al efectuar los procesos.
‘ e BHE TR, B FHFRIERY)

/
— .
_— -
Cubrecorreas
ok
Tapa del recinto del garfio
A

Defensa contra el acceso
de los dedos a la aguja

Baki<E

Rétulo de precaucion referente a la polea Rétulo de puesta a tierra
de transmision MR TRARE
AEETRIRE
Para evitar dafnos, no deje que sus manos, Cercidrese de conectar la toma a tierra. Pues de lo
cabello y/o ropa se acerque a la polea de contrario pueden darse calambres eléctricos y/o mal
transmision de la maquina mientras la maquina funcionamientos.

CAUTIO esta en marcha. MBREEENLE, & SHMABRRE.

ATHIEERGE, SHRESTRHERIEF, %
&, WRAEZIERENEE.
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6. Dispositivos protectores

6. RERIFRE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

|Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas

Para proteccion de los ojos, nunca opere la maquina con el
protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas.

El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas evita
que las astillas de la aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una
aguja.

Ademas, se recomienda usar gafas protectoras mientras se usa la
maquina.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a
la aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequefno
espacio intermedio que hace mas facil el enhebrado. Si Ud. mete
sus dedos en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione
los dedos con la aguja.

(8) Cubrecorreas

® iProhibido retirar!

El volante y la correa trapezoidal estan provistos de un
cubrecorreas. Tanto el volante como la correa trapezoidal se
mueven durante la operacién con alta velocidad. Para evitar
accidentes, la maquina ha de operarse exclusivamente con
cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmisién
Controle la direccion de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

La altura del alzaprensatelas (distancia de la superficie superior de
la placa de la aguja al fondo del prensatelas) es mayor de 5,5 mm,
exceptuando algunas maquinas.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de
rodilla.
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(6) Tapa del recinto del garfio (6) HIIPE

® iNunca deje abierta la tapa del recinto del garfio! ® TESTH

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto THaEs NN ERER, EFTAEAEENEIIES.
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la ATEBRFTEIVENE S5 AZEM, SHIEERSERA
maquina ha de operarse solamente cuando la tapa del recinto del SRS THERIELEDIN .

garfio esta cerrada correctamente.

(7) Mesa para trabajo (7) K&

® iNo abrir! ®i§%ﬂ%

La maquina ha de operarse siempre con la mesa para trabajo SEAMIEEEE T, B TR IT4 N TINTH 5 A,
cerrada, para evitar el contacto con el tirahilos del garfio de la BEEVEXRHAREIRESTIRIELEIIN .

cadeneta de punto doble o del garfio, respectivamente,
durante la operacién de la maquina.
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Fig.1
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Instalacion de maquina de coser

AN B R %=

/A\PRECAUCION i

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina.

RIEONNET, FABEGNARIRIE, BiEKAAE
IR LR TR Z FEHEIT.

1 + Montar la maquina sobre la base de la maquina y colocar la
correa alrededor del volante y de la polea de transmision del
motor.

BREINNRERIRES L, BETEEEINETRLE
B, BEIBRNEFRL.
2. Ajustar la tensién de la correa. Apretando con el dedo la

correa por la mitad, ésta debe sufrir una deflexién de aprox.
2cm.

RAFERRRERTHRE, ATHETHKD, FES
e 2 cm £H.

3. Sujetar la proteccion de la polea de transmision 1 con los
tornillos 2.

P24 2 REHERIPE .

La direccion de funcionamiento de la polea de la maquina

424 BIHESE T (o)

La polea de la maquina gira a la derecha como visto desde el
extremo de la polea de la maquina.

SENEERE T AN TF R —MB R R A e .

Encaje de la cadena para el alzaprensatelas

I E R

Ensamblar la cadena 5 para el alzaprensatelas, que se encuentra
entre la palanca del alzaprensatelas 3 y el pedal 4.

Ajustar la longitud de tal forma que se pueda usar faciimente el
pedal.

TERHBEMISES 5 RRBIAEMATAT 3 FIRIEEIR 4 Z /8.
BEHATEFNKE, EHBRNAESSE.

Fig.3
Volante E 3
B E TR

2cm

Polea de transmision
del motor

AL R
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Lubricacion
KT 147
/A\PRECAUCION ii%

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite.

% EIHLEAT, S GEEITH A0 R IRSEHE, SR
W LR TR R AT

A Para lubricar y / o cambiar el aceite, por favor usar el aceite
recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

AE?]H’I‘R;‘EEE&H&’I‘R;‘EEH’J‘, S LERARRBIEERINH.
WSRIE AR ELUSNRIHLE, B AT REFIF 42 LM .

1. Aceite fERHMZE
Utilice «<HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL» recomendado por
Pegasus (ISO VG22).

HhiEE AN TIEER THIGH SPEED SEWING MACHINE
0IL] (IS0 #5E 5 va22 #HED -

2. Para llenar la maquina con aceite ;#8975 7%

Remueva tapa 1.

Eche aceite hasta que el nivel del aceite esté entre las lineas Hy L
(véase la mira de medicion del nivel de aceite 2).

Después de llenar el tanque con aceite, vuelva a colocar la tapa 1.

BIFHOMNET 1, IEEHMEILEHERRA H &ML &
g,
hnsEilfE, EEFEEOMNETF1.

3. Cantidad requerida de aceite /B EE
H en manémetro 2: Limite superior

L en mandémetro 2: Limite inferior

El nivel de aceite siempre debe estar entre Hy L.

AR R 2 B H 470 L &R & mE R ERRFITR.
HEMEEERFEH LI L&z, BEBSREIEM
p::

4. Lubricacion manual FFini#

/\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite a mano.

% ERFMHE, SLBEDNARIELE, BIELME
IE LR TR B E T

Apligue a mano 2 6 3 gotas de aceite a la barra de la aguja 3 y
en el boquete (véanse las flechas) de la base para el soporte del
ancora superior 4 cuando se opera la maquina por primera vez o
cuando no se ha usado por cierto tiempo.

FREREONE, URERSHE—REERBEMRLE
GRS, ER%GHIRESHT 3 I ETEHAE 4 AL (Bik
B SRl 2 ~ 3 0.

HIGH SPEED SEWING

MACHINE OIL

Fig.6
[ 6
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5. Comprobacion de circulacion de aceite 2 Z#/1;HAYTEIMRRL

Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y
compruebe la mirilla del manémetro de aceite 1 para ver si el
aceite esta fluyendo.

EEMFTME, BRTEYNBER, EEOEE, BdmE
1 RENRETOLRE R

Aceite de silicona para dispositivo H.R.

‘G H R &M

/\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted llene el dispositivo H.R. con aceite de silicona.

EAH REBUGAN, SOREANNBRLS, B
Sk IR IS 3R TR 2 R BT

Cargar los recipientes de aceite de silicona 2 y 3 con aceite de
silicona.

Recargar aceite de silicona, a tiempo y con frecuencia, para evitar
roturas de hilo o bien dafos en el material de costura.

AHREEMEWME 23, HTHLEHLEEMETER. 1§
ZERE, FREMFTEM.
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Enhebrado
TR X
/A\PRECAUCION ii%

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina

cuando usted enhebre la maquina.

% EHITHFEE, SUBEINIBIREXE, BEkAE
RiRTE LR TR Z F BT,
1. Abrir la mesa para trabajo 1 , el protector contra piezas
expelidas tras roturas de agujas 2, el recubrimiento delantero
3 y la barra del prensatelas 4. Después de enhebrar la
maquina, montar nuevamente las piezas en su posicién
inicial.
2- En el caso de que la maquina se enhebre previamente.

A : Anude el hilo prefijado y el hilo que se esta usando juntos para
enhebrar la maquina.

B : Hilo de aguja
Jalar el nudo hasta poco antes de la aguja, cortarlo y, a
continuacion, enhebrar la aguja.

C : Hilo de ojo-guia
Recorte los nudos nitidamente después de pasar a través del
ojal del ojo-guia. '

. #Ax%1. pRE2. MIE3. EMAL.
FIRELUR, ERERIERGE.

2, BB s

AR B E FIFRI L SR ML EEER,
BB : $t&k
BE B RR B SHRNERAT, IR
BriE, BRI,
CH#B: TEtek
A—EREENELTFR, BRAR
WIETEC o 23

A

Fig.9

3. Cuando la maquina no esta enhebrada
Enhebrar la maquina segun el diagrama de enhebrado
incorporado a la maquina.

3.y R E L
EEWNEEIGN EFEE, B&FEdE.

........
.
o,

Diagrama de enhebrado

LA




Sustitucion de la aguja

KR EEES

/A\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).

% EERHGTA, SLBEINARIERESE, BIELME
R LR TR BB R

A Tenga mucho cuidado que la punta de la aguja no hiera sus
manos y/o dedos.

A HD, SBEHRAGFRFEER.

Antes de cambiar la aguja, aflojar, primero, los tornillos 1 segun
se indica en la Figura (no destornillar completamente los tornillos).
Girar la muesca hacia atras, visto desde el frente de la maquina,
introducir la aguja a profundidad suficiente y, a continuacion,
atornillar otra vez los tornillos 1 fuertemente. (Fig.12,13)

BERFELL 1 (FSBTE, [EFREEKHIEL) , Tkt
RER, BHMMEREBEEERS, BAHENHALP TR
JKim, Fr&egzse 1., (& 12,13)

Serie M932
M932 %7

Serie M952

M52 %51
i@r\ 1 1

Usar el destornillador con mango
rojo de la caja de accesorios.

IRERLREIRTF (B -

OK!

NO!

<= Endentado

MEER S

Fig.13

Introducir
la aguja a
profundidad
suficiente

HBEHEZIFLIRER
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Ajuste de la tension del hilo de la aguja

BARTS YIS

Para ajustar la tension del hilo, hacer girar los dos botones para

la tension de la aguja 2, el botdn para la tension del hilo de
plegado 3 y el botén para la tensién del hilo del garfio 4, en forma
correspondiente.

Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha.

Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda.

Cada tension de hilo debe ser lo més ligera posible, sin embargo
ser suficiente

para producir puntadas equilibradas y hermosas.

SLRTHYBTIERS&IBTIE 2 . LTS IFTIRE 3 #0
TESEIATIIE 4 HITET.
G X — L0, AR IEHEARE, Bi—LHAE
ey, fEREESHE

RRENBRMIBERT, REXABMMRELIRE.

Para desplegar y plegar la barra del prensatelas
[ER & B9 FFFAR

/\PRECAUCION ;1=

% Antes de desplegar y plegar la barra del prensatelas,
siempre desconectar y desenchufar la maquina.

% FAXERER, FOFEINBIRIERE, ik
HBIRHRTH L TRz FE#HIT,
Para desplegar la barra del prensatelas

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Hebel 1 nach unten bewegen und Presserfustange 2
herausklappen.

Para plegar la barra del prensatelas

1 + Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el
punto muerto superior.

2. Mover la palanca 1 hacia abajo y desplegar la barra del
prensatelas 2.

FFIEH &1,

1. westmsn, BHEFRLbEE.

), EREMFLET 1, FFEMA 2.
X ER A,

1. westpmn, BHEFE LouE.

), EREMFEEE 1, BEMNE 2 BEEERLE.

Ajuste de presion de prensatelas

[ERE S 8985

La presion del prensatelas debe ser lo mas ligera posible, sin
embargo suficiente para alimentar la tela correctamente y proveer
la formacién de puntada uniforme.

[ERIEYE DEEHREIEMAET, FHEREHIRESMASE
A, EREEARIENNE.

1 + Afloje la tuerca 3. Ajuste el grado de presion del prensatelas
haciendo girar el tornillo de ajuste 4.
2. Una vez haya terminado el ajuste, apriete la tuerca 3.

1. sigEe 3, saeamipme 4,
. mHsRE, iETEEE 3.

Para aflojar  Para apretar

#ask

<

Ligero




Ajuste de la relacion del arrastre diferencial

Z o] LLBY I TS

1 + Aflojar latuerca 1. Para aumentar la relacion del arrastre
diferencial: Posicionar la palanca 2 mas hacia abajo.
El material de costura se encoge.
Para reducir la relacion del arrastre diferencial: Posicionar la
palanca 2 més hacia arriba.
El material de costura se estira.

2. Después de este ajuste, apretar nuevamente la tuerca 1.

1. wsngE 1, BmF 2 EIHESLT A, SFNTRES
W4 .
BT 2 5, ELT), BFHHRSEHEK.

D, EHERE, EEEE 1,

Ajuste de longitud de puntada
SRS E BYIA T

/N\PRECAUCION ;£

% Siempre desconectar y desenchufar la maquina.

% TS ECER, SoBEIMNRIRXE, Bifk
MERIGH LR TR Z R BEHIT.

1 + Manteniendo apretado el boton 3, hacer girar el volante 4, de
tal forma, que el botdn 3 se sumerja mas hacia adentro.

2. Estando el botdn 3 en la posicion indicada
en el punto 1, entonces, se genera
haciendo girar el volante 4 en el sentido de las
manecillas del reloj (direccion +) puntadas més largas y
haciendo girar el volante 4 contra el sentido de las agujas del
reloj (direccion —) puntadas mas finas

Nota

Cada vez que se modifique la relacién del arrastre diferencial, se Flg'1 9

modifica también el largo de puntada completo. W/ / 1 & 19

En tal caso, habra que corregir convenientemente el largo de
puntada.

Gruesa
() g

Marca de ye
U5\ alineamiento

1. —himgmms, —himstgen 4, BRASTER
BUIRTS .

D &1 WRETE () FEMSEEE 4, HEETX,
| (=) F e hEseht, $HRETN.

OIS ERIET, BZLERADENLZ /T

Fina
/(@ ) sz




AAviso s

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste o el cambio respectivo de la cuchilla ha de ser efectuado
por mecanicos calificados.

é%ﬁﬂﬁﬁﬁn%%%%ﬂﬂ%@ﬁ%ﬁ,%ﬁ%M%ﬁ
B LR TRZE, BEITHRAARBTRIE.

A iPeligro de accidentes para las manos y/o dedos con los
filos de las cuchillas!

TIRWTIEBANBFRERRE, RIENER/ILEE.

Cambio de la cuchilla superior

£ TIRY B

1. Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su

posicion extrema izquierda de la carrera. Atornillar el tornillo
1 provisoriamente.

2. Desmontar el tornillo 3 y la cuchilla superior 4. Reemplazar
la cuchilla inferior con una nueva. Atornillar el tornillo
3 provisoriamente. Hacer girar el volante hasta que el
portacuchillas superior se encuentre en su posicidon mas
baja.
El traslapo de la cuchilla superior e inferior ha de ser de
0,5-1,0 mm. El ajuste se hace desplazando la cuchilla
superior hacia arriba o abajo respectivamente. Atornillar el
tornillo 3.

3. Cruzar la cuchilla superior 4 y la cuchilla inferior 6 a la mitad
(A) de sus filos (véase la Figura 21). Soltar el tornillo 1.
A continuacién, cerciorarse que la cuchilla superior tenga
ligero contacto con la cuchilla inferior. Atornillar el tornillo 1.

4. Poner un hilo entre la cuchilla superior e inferior y hacer girar
el volante para controlar el resultado del corte.

1. mnamige 1, TR SReEHE, FRBY
1 IBEEE .

2, gt thiEs 3, RIS 4. R 3 G E RN L
7. e mEi, BLEAREFETFME, FT
#Eh 7 TAT, ELIMTIEERS 0.5~1.0
mm BRE, R84 3.

3. BramTIRR A SxESTTI 6 7] hREHES
NHICE (BSBE 21) . MFBL 1, FAL IR
TRERBEZE, fEEL1 .

b, EETZERMAG, Hert R, BT URH L.

Cambio de la cuchilla inferior

2 ES:S

1. Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicion extrema izquierda de la carrera.
Atornillar el tornillo 1 provisoriamente.

2. Soltar el tornillo 5. Desmontar la cuchilla inferior 6 y
reemplazarla con una nueva. Ajustar la cuchilla inferior de tal
forma que el filo se encuentre de 0 — 0,3 mm por debajo de la
cara superior del tablero de la aguja. Atornillar el tornillo 5.

3. Proceder segun las instrucciones 3 y 4 del capitulo »Cambio
de la cuchilla superior«. Canto superior del dispositivo de
sujecion

1. a1, BTR2 BTRALNE, MBIRL1 I
B & %E .

D, maEs 5, BT 6, SHEMT. BT,
E;ZE@HWE%H&J:EE’\JI‘EW%R#%J 0-0.3 mm, #
Ei9h 5,

3, WESHETIOWE 3. ~ 4 BT

(Fig.A) Fig.21
(B A) a A 21
Superior del tablero
0.5~1.0mm de la aguja
R EE
; /
6 —’//
(Fig.B)
(® B)
Superior del tablero
de la aguja
R EE
/
Fig.22
A 22
~ S ior del tabl
0~0.3mm ceiran
i SR L
/




Ajuste del ancho de la costura
=1 SE H
TR IA TS
1. Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicién extrema izquierda de la carrera. Atornillar el tornillo
1 provisoriamente.
2. Soltar el tornillo 3. Ajustar el ancho de la costura
desplazando la abrazadera de la cuchilla superior 4 hacia la
izquierda o hacia la derecha respectivamente.

3. Proceder segun las instrucciones 3 y 4 del capitulo »Cambio
de la cuchilla superior«.

1. motigee 1, BTN 2 BFRADEE, BEL1IE
B & %E .
D, mshige 3, EAEBHLIIE A, HHRIE.

3 REFEMETIOTME 3. ~ 4 BTIRIE.

Afilado de las cuchillas

TR

La cuchilla superior es de metal duro y, por tanto, se tiene que
afilar solamente después de transcurrido mucho tiempo.

La cuchilla inferior ha de afilarse con mayor frecuencia para
garantizar un resultado del corte satisfactorio.

Afilado de la cuchilla inferior

Afilar la cuchilla inferior exactamente a como viene indicado en la
Figura a la derecha. El afilado inapropiado de la cuchilla inferior
tiene como consecuencia un mal resultado del corte o bien una
rapida pérdida del filo de la cuchilla inferior. Hay que tener cuidado
al afilar.

Cuchilla superior

Para el afilado de la cuchilla superior se necesita una afiladora de
cuchillas especial. Favor dirigirse directamente a Pegasus o bien a
un suministrador Pegasus.

Tener siempre un repuesto de cuchilla superior para evitar
interrupciones del trabajo en la empresa.

ETNEMBRABESE, FERKEEARTENE.
TV SEES, EHET 1.

TTIEHET &

ESBETIEREITHE.
MERZELMISETILH, FRRRUIET, FTEE.
£7

B LETIR, FEERFIRITEN, RIFRWIHFAEE
RENRARAME. ATRSELHER, BESFERALT.

Serie M932
M932%7

Serie M952
M952 %7
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Limpieza de la maquina

LA RYFH

/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted la limpie.

EEFHEONA, SLBEINNEEIRKE, ik
MEIRIGH LR TR Z R BHIT.

1. Mueva el tablero para la ropa 1 y el brazo del prensatelas
2 hacia afuera. Suelte los tornillos 3. Luego, desmonte el
tablero de la aguja 4.

2. Limpie las ranuras de la placa de aguja y el area alrededor de

las garras de alimentacion.

3- Una vez que haya limpiado estas zonas, monte
nuevamente el tablero de la aguja 4 con los tornillos 3.
Luego, reposicione el tablero para la ropa 1 y el brazo del
prensatelas 2.

1. B4k 1 FoEmISE 2, 4AFFIB4 3, $RTEHE 4.
2, AR SRR T AR,

. wsERE, Mg s RN 4, FEXHAKRE 1 FE
RIZR 2.

Sustitucion de aceite
H M A 5B 5

26

APRECAUClON =

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la
maquina y sacar el enchufe del tomacorriente vy, luego, los
mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el cambio
de aceite.

% EERAME, SOBENNMRIRXIE, BiEkNE
RIEH LR TR Z R BEITIRIE.

Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante
cada seis meses. Si usted continlia usando el aceite viejo, puede
ser causa de dafno a la maquina.

BONEFRER | MAREHR—XIM, REES6TA
BB —RAM. MRAERIMBEEER, BONB AL
H .

Para purgar el aceite
HEmRY 0%

1 + Purgue el aceite removiendo tornillo 5 del lado izquierdo del
cuenco de aceite.

2. Apriete tornillo 5 después de purgar.
1. EmFmmr T s 5, HE IR,
D, HmE, EHERTLERL 5 1R,




Para cambiar el fulcro en el prensatelas

(para el modelo M932)

/\PRECAUCION

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, solamente los
mecanicos autorizados estan facultados para cambiar el fulcro en
el prensatelas.

Hay dos posiciones de montaje disponibles para el vastago
del brazo del prensatelas (el fulcro en el prensatelas puede
cambiarse), a saber, la posicién de montaje superior e inferior.
La posicion de montaje ex fabrica varia segun la subclase
respectiva.

La posicién de montaje superior para el vastago del prensatelas
permite una mejor eficiencia de alimentacion, por tanto, es
apropiada para la costura de materiales de punto.

La posicién de montaje inferior para el vastago del prensatelas

es muy buena para evitar el fruncido indeseado del material de
costura, por tanto, es apropiada para la costura de materiales
tejidos.

Para cambiar el fulcro en el prensatelas, se necesita otro vastago
opcional que no se suministra con la maquina. Por favor, compre el
vastago opcional por separado.

La Fig. 27 explica como colocar el vastago del prensatelas en la
posicion de montaje superior. La Fig. 28 explica como colocar el
vastago del prensatelas en la posicion de montaje inferior. Para
cambiar la posicion de montaje, véanse la figuras respectivas
(Figs. 27 y 28). Fuera del vastago del prensatelas, todas las otras
piezas se pueden desmontar y usar nuevamente sin tener que
modificar para nada la posiciéon de montaje.

1. Saque los tornillos 1, y, luego, desmonte la guia del material
2.

2. Suelte los tornillos 3 y 4. Desmonte el vastago del
prensatelas 5 y el manguito 6. Suelte el tornillo 7 v, luego,
desmonte la clavija 8 y el brazo del prensatelas 9.

+ Suelte el tornillo 10, y, luego, desmonte el tapén 11.

:|>w

Instale el vastago del prensatelas segun se indica
respectivamente en la Fig. 27 (posicion de montaje superior)
6 28 (posicion de montaje inferior). Para el reensamblaje

se procede en el orden inverso a las instrucciones para el
desmontaje.

5. Después de posicionar el prensatelas, coloque el
transportador en la posicion mas baja de su carrera,
haciendo girar el volante con la mano.

6- Controle a la vista si el agujero de penetracion de la aguja en
el prensatelas esta alineado con el agujero de penetracion de
la aguja en el tablero de la aguja. Si no esté alineado, suelte
el tornillo 4, y, luego, mueva el manguito 6 hacia la izquierda
o bien hacia la derecha para hacer este ajuste. Después de
hacer este ajuste, atornille el tornillo 4.

7. Mueva el gorrén intermedio 12 en direccion de la flecha B
mientras empuja el vastago del prensatelas 5 en direccion de
la flecha A. Atornille el tornillo 3. Entonces, ha de haber un
juego de 1 mm entre la palanca del alzaprensatelas 13 y el
dispositivo de sujecién 14.

8. Monte la guia del material 2 con los tornillos 1.

Fig.27
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LT[R S & (M932)
A =

BRI SR, SAKBEGNMBEIRETX, BEiR
fEIEMIEEE LT, FHEREURAANRATEE.

EMXS (REME) ARE: LUNERENTUNERE,
RFEARERFE, HIREMERIATRE.

BRI AT, EATENGAS. TREEM
WEAHRNE, BATRHARANLS. BAETLiEd
T i 23 7 e B 24 2 B Y 5.

B 27 FR LB RETE, B 28 B T EREAE.
ESREANE, BRTECE. BT ST H RN,
JEHEE IR TSR O ERE

1. mFige 1, sRRES R 2.

2, 1\FFiBL 3FOMRL A, ST ERIN5. BE6, MTELT,
R SET 8. JEHIZE 9.

3, iR 10, IR 11,

4 mmrnrpESETREMER, L SHAMER Y
SEHTIE,

S wBREMZE, BTSHEEn, BEGTRELS
THE.

0. mi\ERIBSHE SEHRMSHER T —B. MBT—8,
MIATFIBL 4, EHEENER 6 TR, BHEZE,
PR 4,

1. smass ABRREEN®S5, SSSH1256B%
B, IATFAZEL 3, CULRSRHHTVIAR, LUSBEFAT 13 A05E
2814 Z (8|88 A 1mnm BYEIPE. D

8. mmizs 1 memSEE 2.

& 27




Posicionamiento y ajuste del tirahilos

T F BIFRE R AL E I T

/\PRECAUCION i

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos para la aguja ha de ser
efectuado por mecanicos calificados.

% WIEHTER R, S RBEINBRIREXE, BiEkN
RIRHRH LR TRZE, R ARASRHTRE.

Ajustar la distancia entre el canto de la carcasa vy el tirahilos para la
aguja, cuando el tirahilos para la aguja 1 se encuentra en su punto

Fig.29
& 29

muerto inferior. Al respecto, soltar los tornillos 2.
M932

EHFRYTITER 1 TR TANMER, FEAT LTk

ESRIEEI ST R HIR T

BT, e 2 HITEY.

M952

Canto de la
carcasa

£

Canto de la 9 mm

carcasa

£k

Fig.30
& 30

M952-90
7 mm

Canto del
carcasa

£k

9 mm

Posicionamiento del guia-hilos
Ajuste de la cantidad de hilo del tirahilos para la aguja

S RN R R ML E T S R T

La posicion de cada uno de los guia-hilos es diferente en cada m
aquina. Los guias de los hilos de las agujas han de ajustarse,
dependiendo del tipo de maquinausado, estando el tirahilos para
la aguja en el punto muerto superior o inferior.

HEAHNREMCERZINNMESTR, USHTERAT
& NAMEMR EAMENARE, B TEGREIF
AHESHIEL.

Serie M932 Ajuste de los guias de los hilos de las agujas
Soltar los tornillos 7 a 10. Ajustar los guia-hilos 3 a 5, moviendo
los soportes 6 en dirreccion de las flechas.

Méas hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direccién de
la flecha (+).

Menos hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direccién
de laflecha (-).

Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 7 a 10.

Ajustar los guia-hilos 4 y 5 lateraimente de tal forma, que
el tirahilos para la aguja se encuentre centrado entre las
dos patitas de los guia-hilos individuales.

WY 4. S WEARNME, EHITERL
Fidskt 4. 5 Byl

M932 &% FHid kiR R

ENIRL 7 ~ 10, eIt 3 ~ 5 M TLMIELR 68
BT k77 R HAEITIET.

BERFS () BWAFEETH, ZHHHEES, BHFS ()
BI7 EIETIRT, ZkRyHht

. BTG, FIFRELT7 ~10.

Cuando se producen puntadas imperfectas con la
cadeneta de punto doble, porque el garfio suelta muy
rapido el hilo de la aguja, entonces, ha de ajustarse el guia-
hilos 4, posicionandolo hacia atras o adelante,
respectivamente.

LTERLREMEE, RIR®HIEE
& 4 #HITIAT
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M932 Posicionamiento del guia-hilos
M932 FHid&MriTERRMNE

@®M932-38, -70
@®M932-48, 48P2
Tipo de puntada: 516
RIS - 516

M Q)

St

)

Alinear el centro del tornillo 3
con el centro de la ranura.

Fig.32
& 32

Aguja en el punto muerto superic
EtEs Lo E

Aguja en el punto muerto inferior
HEtESE TIaNE

{E8RLL R L IDERFLARL 2
Alinear la demarcacion superior del ojete con el canto de 1.
fEIZFLSH 1 1890
Aguja en el punto muerto inferior Aguija en el punto muerto superior
MEtER TIaE NEtES AN E
A
—— 7
AR An Linie A
@®M932-86, 86H Ty ausrichten.
Tipo de puntada: 516 (flr Jeans) 3o A 2.

SHHIFE 516 (S TUAMLA A)

>3

O migE
&

Punto muerto superior

Alinear el centro del ojete con el canto de 1.

B gL LA 1 AR .

7
Ty
9
@®M932-355 Negn
®M932-551 @
Tipo de puntada: 514+401 Y
STRIR R : 5144401 u
™~
3
N
s posicion mas baja
~ RTMIE

Aguija en el punto muerto superior
HEtER LiAfE

Aguja en el punto muerto inferior
M ERTOMNE

Alinear la demarcacion superior del ojete con el canto de 1.
fEZFL 54 1 1890
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Serie M952 Ajuste de los guias de los hilos de las agujas
Soltar los tornillos 12 y 14. Ajustar el guia del hilo de la aguja 11
y el portaguia del hilo de la aguja 13 desplazandolos en direccion
de la flecha.

Mas hilo: Desplazar el guia del hilo de la aguja y el portaguia del
hilo de la aguja en la direccion de la flecha (+).

Menos hilo: Desplazar el guia del hilo de la aguja y el portaguia del
hilo de la aguja en la direccion de la flecha (-).

Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 12 y 14.

M952 R %I FHid kiR R

B2z 12 F01 14, BE KA RBEIET %M 11 Fgh sk
HFELE 13 #HITIEY.

EEFFS +) WARIET, LZMEmbEiEs,

BFS ) WARATE, &iimHERE.

BEE, HirEigs 12 7014,

M952 Posicionamiento del guia-hilos
M52 fHidkMriTERRME

Réglez le guide-fil 11 en le décalant sur le c6té de
telle sorte que le releveur de fil d’aiguille se trouve
au milieu entre les deux pinces de chaque guide-fil.
Ajustar el guia-hilos 11 lateralmente de tal forma,
que el tirahilos para la aguja se encuentre centrado
entre las dos patitas de los guia-hilos individuales.

EHEEH 1 MERGE, EHTERLT
MR HIHL -

Fig.33
& 33

®M952-01

Tipo de puntada: 505
RIS : 505
O®M952-16S2, -17
®M952-180

@®M952-13H, -52H, -181

®M952-13, -23B, -52
Tipo de puntada: 514
SHIF 514

Aguja en el punto muerto inferior
HEtER TILE

Tipo de puntada: 504
SHHIF 504

Aguja en el punto muerto inferior
HEtES TIOE

Alinear

Alinear Alinear

pop;:3

@®M952-90
Tipo de puntada: 503
IR 503

Aguja en el punto muerto superior
HEtES LA E

Ajustar el centro del pasaje n° 1 hacia el
centro del pasaje n® 11

181 BT Z LA LI 11 B R FL D

Fig.34
& 34
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Posicionamiento del tirahilos del garfio para
cadeneta de punto doble y de los guia-hilos Ajuste
de la cantidad de hilo del tirahilos del garfio para

cadeneta de punto doble
HET T BRI S AR R R ST
BESHT&ORIT&E/AT

/\PRECAUCION i1

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.

El ajuste subsiguiente del tirahilos del garfio para cadeneta de
punto doble ha de ser efectuado por mecanicos calificados.

WBITEORE, SLBEMHERRRE, FERMN
RIEH LR TRZE, e LHANRE TR

1 + Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el
punto muerto superior.

2. Alinear el punto A del garfio para cadeneta de punto doble 1
con el canto superior del dispositivo de sujecion. Al respecto,
soltar los tornillos 2 y hacer girar el garfio para cadeneta de
punto doble 1.

3. Alinear el punto B del guia-hilos 3 del tirahilos con el punto
B del garfio para cadeneta de punto doble 1. Al respecto,
soltar el tornillo 4 y desplazar el guia-hilos 3 del tirahilos
hacia arriba o hacia abajo respectivamente.

4. Para ajustar los guia-hilos 5 y 6 soltar los tornillos 7 y 8
y desplazar las guias 5 y 6 hacia la izquierda o hacia la
derecha respectivamente (véase la Figura).
Mas hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccién de la
flecha (+).
Menos hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccién de la
flecha (-).

1. sessmmee, BHETR LHEE.

D, g 2, HESETETAMR 1 HHTEY, (HHT
SHTZ M 1 8 A SFER FEDE.

3, mangs 4, FTBMITESR 3, HTET, H7%
540 3 9 B ST ESTEHITE M1 19 B 5.

b, sxmz, 2L 7.8, EEBHHEE 5. 6 HTE
. BTEME 5. 6 BHEER () FEHEN, 75
BTk, BHE () FSHHEM, TEEL).

Fig.35
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1 Canto superior
del dispositivo
de sujecion

XM ER

Fig.36
& 36

Ajuste estandar: posicion intermedia
ﬁ)E:EITI‘EﬂﬁLE
6 8i
= | \| ®

-

4l\“
1

Ajuste estandar: posicion intermedia

FRofE: AL E

7 5




Posicionamiento del tirahilos del garfio y de las
guias de los hilos de los garfios
Ajuste de la cantidad de hilo del tirahilos del garfio

SHT FFE S inER R E
SIT&ORITEERIET

/A\PRECAUCION i

> Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina. % BT OIE, SO B BRI, S
El ajuste subsiguiente del tirahilos del garfio ha de ser BIEES LR TR E, B RN RFITIEE.
efectuado por mecénicos calificados. - b
1. Ajuste el tirahilos del garfio 1 cuando el garfio inferior se 1. THITZ M 1 B TESHARSHITIET. BEHFTED
encuentra en el extremo derecho de su carrera. i 2 A ES4 PR SHITIEY. B ENREREME
Ajuste el tirahilos del garfio 2 cuando el garfio superior se CEFig ST o .
encuentra en el punto maximo de su carrera. La posicion T PR . l\ﬁ'??ﬁ@ , f/.ﬂiﬂf%ﬁ 3 *ﬂ :l; %Ej}%%‘l‘ﬂ%e
estandar de cada uno de los tirahilos del garfio es la zﬁ;j_?_]u -21‘ Z’Eiﬂ%git 1 E"Egﬁfijf ) 5
siguiente (véase la Fig. 37). 97 [E R, 2% =EZ. MYATHITE O 11238
El ajuste se hace soltando los tornillos 3 y 4, y, luego, HEEH (-) FEMAEE, SmESHmSEL.
moviendo los tirahilos de los garfios 1y 2.
Para aumentar la cantidad suministrada del hilo del garfio, 2, AFFIRLE 6, $EThiTLR 4R 5 FFHITIAT, LUEITR O
mueva los tirahilos de los garfios 1 y 2 en direccion de (+). S5HITAMNS 20 C S2S. ABIED (+) B2
Para reducir la cantidad suministrada del hilo del garfio, , N i A IR
mueva los tirahilos de los garfios 1 y 2 en direccion de (—). T3 EIRT %ME%E% s MARTHEES () FSH7
EEf, ZimbEREL.
2. El tirahilos del garfio 5 ha de estar alineado con el tirahilos ‘ . _ ‘
del garfio 2 en el punto C. El ajuste se hace soltando el 3- WMFFi222 8, FEENFTEDE 5 F#iTiAT, LUES&E 7

tornillo 6 y moviendo el tirahilos del garfio 5. WERTAE.
Para aumentar la cantidad suministrada del hilo del garfio,

mueva el tirahilos del garfio 5 en direccién de (+).

Para reducir la cantidad suministrada del hilo del garfio,

mueva el tirahilos del garfio 5 en direccién de (—).

3. El guia-hilos 7 ha de estar en su posicién mas baja.
El ajuste se hace soltando el tornillo 8 y moviendo el

guia-hilos 7.
Subclase Subclase
Faig A B FHE A B
M932 -38, -70, -86, -86H, M952 -01, 13, -17, -52 28mm 26mm
.48, -48P2, -355, -551 28mm 26mm -90, -180, -181
M952-13H, -52H 33mm 31mm
M952-16S2 23mm 24mm
M952-23B 33mm 26mm
Fig.37

N\ & 37

posicion mas baja
B MIE
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Dimensiones de ajuste

UEREE-Y: 2

M932 (mm)
L f@ Q =1 4“

M932-38 10.6 09 —1.1 5.5

M932-48 10.1 3.9 5.1 09 —1.1 55 1.5
M932-48P2 10.1 3.9 5.1 09— 1.1 5.0 1.5
M932-70 10.6 3.9 5.1 09— 1.1 5.5 1.5
M932-86 12.0 3.4 5.1 09— 1.1 55 1.5
M932-86H 121 3.4 6.5 09— 1.1 7 1.5
M932-355 12.0 3.6 5.8 09— 1.1 55 1.5
M932-551 12.0 3.6 5.8 09 —1.1 55 1.5
M952 (mm)

A D L
_19; .YJ_ 770 N NN

M952-01 10.1 4.2 5.1 09 —1.1 5.5
M952-13 10.4 4.2 5.8 09— 1.1 6.0
M952-13H 121 3.8 5.5 09— 1.1 6.0
M952-16S2 10.1 4.2 5.1 09— 1.1 5.5
M952-17 10.1 4.2 5.1 09— 1.1 5.5
M952-23B 11.6 4.2 5.8 09 —1.1 7.0
M952-52 10.4 4.2 5.8 09— 1.1 6.0
M952-52H 12.1 3.8 5.5 09— 1.1 6.0
M952-90 13.5 2.0 5.5 09— 1.1 3.0
M952-180 10.1 4.2 5.1 09— 1.1 5.5
M952-181 10.4 4.2 5.8 09— 1.1 4.8




M932 Aguja estandar

M952 Aguja estandar

WRAER Bt AR S

Unterklasse Organ Unterklasse Organ

TES DCx27 FRS DCx27
M932-38 14 M952-01 9
M932-48 14 M952-13 9
M932-48P2 14 M952-13H 9
M932-70 14 M952-16S2 11
M932-86 21 M952-17 9
M932-86H 21 M952-23B 14
M932-355 11 M952-52 9
M932-551 11 M952-52H 9
M952-90 14
M952-180 9
M952-181 9

M932 M952 Tabla de comparacion de tamaiios equivalentes

SEXEE
Japanische GroBe
e, # 9 11 14 16 18 21
Metrische GroBe Nm 65 75 920 100 110 130

EES
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Especificaciones de subclase de Serie M900 M900 %75|FRISMigFE

- ;/” "';/” [ Y
O 5 JO0MH w @ s =
M932
Nimero |Numero | Distancia | Ancho de | Careraméx.del | Relacion del Carreri ?EI \/e\ocgdzgsrina;)xwmo
Applicaciones Tipo d? rga&erial Subcluages de agujas | de hilos |entre agujas sob(ehgado transp.ott.,adar pﬁn_cipa\ arrastre 3%"5&;;\: (Puntadas/minuto) Notas
. R =5 Ue | G | Om | S vl dgesel | a| smsnas A
(mm) (mm) | (5F/%)
Semipesado 0.7-1.7
thE M932-38 2 5 3 4 3.7 Nota 55 7000
sERE
Costuras en general Semipesado 0.7-1.7
HARGE g M932-70 2 5 5 5 3.7 %N%og;é 55 7000
Con pie prensatelas articulado para géneros
Pesado | M932-86 2 | 5 | 5 6 53 | 06-13 | 55 | 5500 | muy pesados
- T2 5| K
Extrapesado Con pie prensatelas articulado para géneros
*;ﬁp,g M932-86H 2 5 5 6 5.3 0.6-1.3 7 5500 muy pesados
i i3I ER
Fruncidos Ligero a semipesado _
4E7E ¥ - th2 M932-48 2 5 3 4 3.3 1-2.8 55 5500
Fruncido con vivos Ligero a semipesado _
GERE . GRS - thE M932-48P2 2 5 3 4 3.3 1-2.8 5 5000
Semipesado 0.7-1.7 Suministrable en los modelos
Maguina universal de tres agujas thE M932-355 3 6 3+2 4 3.7 Nota_ 55 6000 SRR
para labores de costura general SEEE 401,401+514,516,514,504
=B IhEE Semi d 0.7-1.7 Para ribetes prefabricados
e | M932-551 3 6 |5+25| 35 3.7 Nota 55 | 6000 |uHFA
BEEE
M952
Dobladillar a puntada : . 0.7-1.7
invisible Lierg 2 sembesad | M952-01 1 3 - 4 37 Nota 55 | 7000
TIBHELE sE&E
Costuras en general | Ligero a semipesado 4 0.7-1.7 cfm pren\s:atiwlas para colocar cintas
HoREE - thE M952-13 2 4 2 s 37 Sl 6 7000 | MHEARESE
4 07-17 Con prensatelas para colocar cintas
Costufas en general | Semipesado—pesado . . MHEAREHE
E-¥:N" 4 hE- 2 M952-13H 2 4 2 5 3.7 §%°§2 6 6000
7
Dobladillado vuelto Ligero 0.7-1.7
hacia abajo & M952-16S2 1 3 - 15 3.7 Nota 55 7000
Bihtg ’ BEEE
Ligero a semipesado 0.7-1.7
- hje M952-17 1 3 - 4 3.7 Nota 55 7000
sE&E
Costuras en general 1.2-35
HARG Extrapesado | \952-23B 2 4 | 25 45 27 Nota 7 6500
— sE&E
. 4 0.7-1.7 Con prensatelas para colocar cintas
Lisero 2 semipesad® | M952-52 2 4 2 37 Nota 6 7000 | HHEARESBE
B 5 sEHE
. _ 4 0.7-1.7 Con prensatelas para colocar cintas
Semipesadopesade | M@52-52H 2 | 4| 2 37 Nota 6 6000 | MEEAREHE
5 sE&E
C_osturas atestas Ligero a semipesado M952-90 1 2 _ 6 6.2 1 3 5000
R F-hE :
i 0.7-1.7
Lisero 2 semipesade | M952-180 1 3 | - 4 37 Noa | 55 | 7000
Backllaitching BEEE
14 Ligero a semipesado 0.7-1.7
M -thjE M952-181 2 4 2 4 3.7 Nota 48 7000
SEEE

Nota 1) Si Ud. usa la maquina con una relacion del arrastre diferencial mayor que 1:1,7, la carrera del transportador principal ha de ser menor que 2,9 mm.
(La relacién del arrastre diferencial méaxima es de 1:2. Si Ud. usa la maquina con la relacion del arrastre diferencial maxima, el valor limite superior para la palanca reguladora del arrastre diferencial es de 6.)

)1 EFILEEE 1 E 17 KEEHER, EEREHEIERERE 29mm LT, (RAEFELHD 1 L 2, bRy, Z3ETHFUAZIE 6 A LR)

Tipo de puntada 503, 504, 505, 514, 516, 514+401, Peso neto (sélo cabezal) 25.5Kg
SR TREES
DC X 27 #9, #11, #14, #21 33Kg

Tamario de aguja

gt

Peso bruto (con accesorios)
=

o8

Tamafio de maquina (AnxProfxAl)

BHRT (WxDxH)

An : 375mm Prof : 280mm Al : 298mm

W:375mm D :280mm

H:298mm

Nuivel de ruido de trabajo
BEE

n=6,300rpm : LpA = 82.0dB
Medicién de ruido de acuerdo a DIN45635 48A-1
DIN 45635 48A-1 &fE
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