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使用说明书

摆缝导向装置

这次特意采购飞马牌省力装置，表示由衷的谢意。

请在使用本省力装置之前，仔细阅读本说明小册充分
了解内容，以期安全使用且避免意外。

本说明小册请阅读后还妥善保管，以便按需随时翻阅。
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1. 前  言

●本使用说明书是为了安全使用本省力装置特意编辑的。

●应在使用本装置之前仔细阅读本小册，而预先充分理解本省力装置的维修、保养、检验等方法，以期准

确 使用且避免意外。

●工业专用缝纫机既缝纫针等缝纫零件的动作极为快速， 而操作人员都在紧靠快速动作的机构旁边工作，

因而， 须知会有接触它的危险。

　为此，由本公司按需供给安全用零件，同时，各操作人应按规准确且安全的操作，始能保证安全保护。 

希望各位客户和使用这种缝纫机单位的有关人员，仔细阅读本小册并读缝纫机使用说明书，充分了解安

全上所须的各项目，预先安排所要的安全措施，以便妥善活用省力装置。

2. 警告标记

本小册以及省力装置，为了使用的安全按各危险的程度分开使用警告标志。

请理解其内容，应严守警告指示。

警告标签应贴在时常清楚地明显看得出来的地方。

如那些标签剥落或污损时，应及时更换，贴上新的标签为盼。

如需更换用新的标签，请随时向本公司营业所联系。

安全须知安全须知 请先仔细阅读。

提醒注意的标记以及报警用语提醒注意的标记以及报警用语
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为了安全保护，请勿在下述环境条件之下使用。

1. 在靠近高频焊接机等产生干扰的机器设备旁边。

2. 产生药品蒸气气氛的地方，及受药品飞溅等地方使用或保

管。

3. 屋外、高温高湿、直接曝晒阳光的地方。

4. 省力装置会受不佳影响的气氛中或温度，并潮湿的场所。

5. 额定电压常超过±10％以上的电压变动较厉害的地方。

6. 电源容量无法确保控制马达规格上所需要的容量时。

7. 压缩气的供气量无法满足于省力装置所要的容量时。

8. 省力装置会被水淋湿的地方。

3. 安全措施

①用途·目的

本省力装置系为了提高缝纫工作的质量，同时以生产效率的

提高为目的，特意研制开发的产品。从而，希望符合这种宗

旨的用途来使用。决不要用于其他用途为盼。

②使用环境

本省力装置务必在良好环境下使用，否则会给装置的耐用寿

命、功能、安全性能带来不佳影响。

说明图表记号说明图表记号
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②安装·准备

注意

安设压缩气管道

1. 用接头连接管道时，应先断掉电源开关，并先完全安设压

缩气管道，最后才可连接到供气源。

2. 向接头连接软管时，应把它确实地插进到底，然后固定。

3. 应注意在使用当中不应使软管承载过大负荷。

4. 不应使软管过于弯曲，以防供气阻碍。

5. 应考虑最合适的软管固定位置，或按需配合保护罩等，应

妥善保护它。

6. 固定软管时，决不该使用Ｕ型钉，以免损伤。

警告

接 线

1. 连接电源电线时，应先断掉电源开关，从插座拔掉

电源插头，才可进行工作。

2. 应先确认电压指示标记，与电源连接的电线适合规

定的电源电压与否。如用不合适者会招致零件的损坏或发

火，甚至引起火灾。

3. 应注意在使用当中不应使电线·电缆承载过大负荷。

4. 不应使电线·电缆过于弯曲，以防损伤。

5. 靠近滑轮、Ｖ型皮带等有动作部位装设电线·电缆时，应

至少距离２５毫米以上的间隔，以防互相摩擦。

6. 应考虑最合适的固定位置或按需配合保护罩等，应妥善保

护电线电缆。

7. 固定电线时，决不该使用Ｕ型钉，以免发生损坏、

漏电、火灾之虞。

接 地

1. 接地线，是应每条缝纫系统分别装设专用的接地线，不应

与其他机器共用。

2. 在缝纫头的规定地点准确地装设接地线为要。

③安全措施

(1) 进行维修保养、检验时的安全保护

●当进行省力装置的检验、检修、清理等维修工作时，应先

断掉缝纫机的电源开关，还要由插座拔掉电源插头，并试

试踏缝纫机的踏板，而确认它不动作，才可进行。如需接

通电源的状态进行维修工作时，应先安排安全工作步骤，

应按其进行，以防止缝纫机突然暴乱动作或误动作，更避

免意外事故。

●实施定期检修、保养时，应限由充分熟练省力装置以及缝

纫机的维修工作的专门技术员来进行。

●请勿按客户的任意判断而加以改造或更改，会招致 

	 事故的原因。

※如有改造或更改的需要，应先联系经销商或本公司营业所

询问。

(2) 开始运转前的检验事项

●开始操作省力装置之前，应仔细检验缝纫头、缝纫组件、

机体，确认无损伤、功能不良等，始可开动装置。如有何

反常现象，应立即修理，或安排所需措施。

●为了防止事故必须装配安全盖、防护罩等，并当使用时应

确认那些防护罩等是否正常装配。

(3) 培训·进修

为了防止事故，缝纫头或缝纫系统的操作人员及维修保养专

员，应先学会所需知识和有关技能，以期工作的安全。 

为此，请由客户的管理单位给她们安排培训计划，而实施充分

的训练。

4. 各操作过程的注意事项

注意
① 开  箱

本装置的各项零部件，在工厂都用纸箱或塑料袋包装然后出 

厂，到货后开箱时应先看看纸箱或塑料袋的边印等文字，确 

认上下，然后从上边者顺序开箱并取出为要。
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注意
⑤ 维修·保养·检修

1. 本装置的维修保养工作，应托限于经特别培训的专门检修

人员来进行，还要让他们充分掌握本小册的各项注意内

容。

2. 有关省力装置的日常检修以及定期检验或拆修，应按照本

小册实行。

3. 需要更换零部件时，应使用本公司供给的规定产品。万一

客户随便使用规定以外的零部件，或进行不合适的修理或

调整，因之招致的事故本公司无法负责。

4. 请勿客户独自任意改造本装置，否则会招致意外危

险。 

5. 检修、保养工作完毕后，重新接通电源之前，应确认危险

之有否。

6. 使用本装置的前后，一定清理灰尘，揩拭机器，以防故障

并保持清洁。

7. 为进行检修·保养的需要拆下安全保护罩时，工作完毕后

应再装配在原位。

警告
③开始操作前的注意

1. 在接通电源之前，应仔细检验是否有电线、电缆、连接器

和软管的损伤、脱落、松弛、松动等，如发现异常，须立

即修理。

2. 刚要接通电源时、决不应该靠近缝纫针附近。

3. 本省力装置，必须让经过所需培训教育的操作人员来操作，

更让他们预先熟悉本小册以及使用说明书，理解内容后才

可操纵。

4. 同时，应预先仔细翻阅“2. 警告标记”危险标志、

警告标记的各项内容并充分掌握，还认为有需要时，需实

施操作人员的安全培训

警告
④操作 及 使用须知

1. 装置在开动之中动作部位有危险，尤其手指、身体挨

不得压脚，以免意外。

2. 不应在机械内部混进水等液体及金属片等杂物，否则非常

危险。

3. 操作本省力装置时应留意穿适当的工作衣服，以免衣服卷

进旋转部位。

4. 不应在省力装置周围随便放置工夹具以及其他无需缝

纫工作的东西。

5. 操作时不应拆下安全保护罩，以防止事故。

6. 使用空气控制式省力装置时，必须定期实施滤气器的清理

及排除冷凝水等工作。如冷凝水溢出来将会流进电磁阀或

气缸里面，容易招致故障。

7. 暂时离开缝纫机时，应断掉电源，接通电源的状态不可擅

离岗位。

8.省力装置上万一发生有何异常，应立即停机还要断掉电源，

同时，进行检验、修理等所需措施。

9. 在更换刀刃或调整工作时，应慎重小心，以免被刀刃

切伤手指。
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装置的用途·性能

HG3C 装置可用于 T恤衫，汗衫等圆筒衣物下摆褶缝工序。

气压式缝边导向器可能在缝纫中仍保持折边的宽度缝纫操作者可不必注

意折边的多少，只专心进行缝纫即可。

HG3C 装置是将需要高度技能的的折边缝纫作业变得簡单而易操作，并能使

缝制的产品质量均匀稳定。

各部位的名称

布料送入口

布料导向器

用于折边的气压吹风

导向器

褶边导向器

气压缸

布料导向器

防止巻边吹气口
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HG3C 装置的安装 
（W600P-08,W2600P-08,W3664P-08）

安   装

机械工水平

注意

安装 HG3C 装置时，务必将缝纫机的电源开关关掉，把插头从电源上拔下，并让专门技术人员进行操作。

1. 卸下螺丝 1，将 HG3C 本体 2 依次按照 2 到 6 的顺序安装。 

如果安装螺丝 6 有困难，松开螺丝 7，左右移动支架 8 来调整，再拧紧螺丝 7。
2. 卸下插板 9，将新插板 10 按 10 ～ 13 的歩骤进行安装。

3. 安装 HG3C 本体 2 后，用垫圈 15 和螺丝 16 安装导向器 14。
4. 松开螺丝 19，取下垫圈 18，依次按照 17 到 19 的顺序安装导布板 17。 此时，请将导布板 17 的导向面 A 与导

向器 14 的凹底部 B 对齐。

61

5

2

14

15
16

3

4

7

3

8
9 10

11 13

12

A

B

17

14

A

B

19
18
17

14
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安   装

机械工水平
HG3C 装置的安装 （W3662P-08)

注意

安装 HG3C 装置时，务必将缝纫机的电源开关关掉，把插头从电源上拔下，并让专门技术人员进行操作。

1. 松开螺丝 1，拆下垫圈 2 和导布板 3・4 。
2. 依次按照 5 到 7 的顺序安装 HG3C 主体 5。
3. 卸下插板 8，将新插板 9 按 9 ～ 12 的歩骤进行安装。

4. 安装 HG3C 本体 5 后，用垫圈 14 和螺丝 15 安装导向器 13。
5. 松开螺丝 18，取下垫圈 17，依次按照 16 到 18 的顺序安装导布板 16。 此时，请将导布板 16 的导向面 A 与导

向器 13 的凹底部 B 对齐。

备注

对于 W3662P-08，无法安装右边尺（可动式）的可选部件。

A

B
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13

A

B
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17
16
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5

15
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14
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安   装

机械工水平
HG3C 装置的安装 （WX600P-08)

注意

安装 HG3C 装置时，务必将缝纫机的电源开关关掉，把插头从电源上拔下，并让专门技术人员进行操作。

1. 松开螺丝 1，拆下垫圈 2 和导布板 3・4 。
2. 卸下螺丝 5，将 HG3C 本体 6 依次按照 6 到 10 的顺序安装。 

如果安装螺丝 10 有困难，松开螺丝 11，左右移动支架 12 来调整，再拧紧螺丝 11。
3. 按照 13 到 16 的顺序安装导布板 14。
4. 安装 HG3C 本体 6 后，用垫圈 18 和螺丝 19 安装导向器 17。
5. 松开螺丝 22，取下垫圈 21，依次按照 20 到 22 的顺序安装导布板 20。 此时，请将导布板 20 的导向面 A 与导

向器 17 的凹底部 B 对齐。

↑↑

B

A

B

1

8

A

2
3

4

5

6

7

7 8

9

10
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20
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21

20

22
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安   装

机械工水平
HG3C 装置的安装 （W600P-35B)

注意

安装 HG3C 装置时，务必将缝纫机的电源开关关掉，把插头从电源上拔下，并让专门技术人员进行操作。

1. 参照下图，拆下辅助板／前盖 1 和下摆褶缝折边尺 2。
2. 参照下图，用螺丝 4 安装 HG 装置 3。
3. 卸下插板 5，将新插板 6 按 6 ～ 9 的歩骤进行安装。

4. 安装 HG3C 本体 3 后，用垫圈 11 和螺丝 12 安装导向器 10。
5. 松开螺丝 15，取下垫圈 14，依次按照 13 到 15 的顺序安装导布板 13。 此时，请将导布板 13 的导向面 A 与导

向器 10 的凹底部 B 对齐。
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安   装

机械工水平
HG3C 装置的安装 （W2600P-35B)

注意

安装 HG3C 装置时，务必将缝纫机的电源开关关掉，把插头从电源上拔下，并让专门技术人员进行操作。

1. 参照下图，拆下辅助板／前盖 1 和下摆褶缝折边尺 2。
2. 参照下图，用螺丝 4 安装 HG 装置 3。
3. 卸下插板 5，将新插板 6 按 6 ～ 9 的歩骤进行安装。

4. 安装 HG3C 本体 3 后，用垫圈 11 和螺丝 12 安装导向器 10。
5. 松开螺丝 15，取下垫圈 14，依次按照 13 到 15 的顺序安装导布板 13。 此时，请将导布板 13 的导向面 A 与导

向器 10 的凹底部 B 对齐。

2
1

10

11
12

A

B

13

10

5 6
7 9

8

A

B

15
14
13

10

3

4
（包括在附属箱中）
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电磁阀及电动式膝动开关的安装方法安   装

机械工水平

注意

安装装置时，务必将缝纫机的电源开关关掉，把插头从电源上拔下，并让专门技术人员进行操作。

参照下图，安 1 ～ 11 的順序进行安装。

1
2

3

4

5
6

7

8

9

10
11

4

【使用 HG3C 设备进行 
W600P-35B,W2600P-35B, 

W3600P-35A,WX600P-35A 时】

【使用 HG3C 设备进行 W600P-08, 

W2600P-08,W3600P-08,WX600P-08 时】
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安   装

机械工水平

警告

连接接线时，請务必将缝纫机的电源开关关掉，

将插头从电源上拔下，并让专门技术人员进行操作。

接线如果接错，会引起错误动作并会导致危险。

为了防止损伤缝纫机，接线时請一定要仔细小心的确

认。

请参照下图进行线的连接。

注意
接线时，請将同颜色，同形状的接头连接在一起。

● 带锁的接头在拔出时，用手按住锁 1 然后将接头拔

出。

1

不使用
(2P 蓝色插头 )

不使用
(2P 黄色插头 )

橙

白

不使用
(蓝色插头 )

白

蓝

白

白

白
橙

白

用于 UT2R/UT3R 以外
UT 设备

※装有 D332 电机的缝纫机，请参阅 D332 使用说明书。

线路的连接（将 HG3C 连接至 W600P-08,W2600P-08, 
W3600P-08,WX600P-08）
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安   装

机械工水平

1

不使用
(2P 蓝色插头 )

不使用
(2P 黄色插头 )

橙

不使用
(蓝色插头 )

白

白

蓝

线路的连接（将 HG3C 连接至 W600P-35B,W2600P-35B, 
W3600P-35A,WX600P-35A）

白

白 橙

白

白

※装有 D332 电机的缝纫机，请参阅 D332 使用说明书。

用于 UT2R/UT3R 以外
UT 设备

警告

连接接线时，請务必将缝纫机的电源开关关掉，

将插头从电源上拔下，并让专门技术人员进行操作。

接线如果接错，会引起错误动作并会导致危险。

为了防止损伤缝纫机，接线时請一定要仔细小心的确

认。

请参照下图进行线的连接。

注意
接线时，請将同颜色，同形状的接头连接在一起。

● 带锁的接头在拔出时，用手按住锁 1 然后将接头拔

出。
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●将供气管 1 插进各接头 2 时，应使它插进到底，然后用

力拉一拉管子，确认拔不掉它便可。

●欲拔掉供气管 1 时，将套环 3 平行地向前推压，同时拔

出管子即可。

安   装

机械工水平

21 31

※

注意

连接管道时，务必将缝纫机电源开关及来之空气

压缩机的压缩空气切断，并让专门技术人员操作。

连接气压源（空气压缩机）前，须将所有的气压

配管确实无误的接好之后再进行。

警告

接线如果接错，会引起错误动作并会导致危险。

为了防止损伤缝纫机，接线时請一定要仔细小心的确

认。

请参照下图进行气压管道的连接。

对于标有※的空气管，可将已配管的空气管（UT 装置

用）分开后进行配管。

气压管道的连接（将 HG3C 连接至 W600P-08, 
W2600P-08,W3600P-08,WX600P-08）
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安   装

机械工水平

21 31

※

气压管道的连接（将 HG3C 连接至 W600P-35B, 
W2600P-35B,W3600P-35A,WX600P-35A）

●将供气管 1 插进各接头 2 时，应使它插进到底，然后用

力拉一拉管子，确认拔不掉它便可。

●欲拔掉供气管 1 时，将套环 3 平行地向前推压，同时拔

出管子即可。

注意

连接管道时，务必将缝纫机电源开关及来之空气

压缩机的压缩空气切断，并让专门技术人员操作。

连接气压源（空气压缩机）前，须将所有的气压

配管确实无误的接好之后再进行。

警告

接线如果接错，会引起错误动作并会导致危险。

为了防止损伤缝纫机，接线时請一定要仔细小心的确

认。

请参照下图进行气压管道的连接。

对于标有※的空气管，可将已配管的空气管（UT 装置

用）分开后进行配管。
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安   装

机械工水平

21 31

(A)
(B)

●将供气管 1 插进各接头 2 时，应使它插进到底，然后用

力拉一拉管子，确认拔不掉它便可。

●欲拔掉供气管 1 时，将套环 3 平行地向前推压，同时拔

出管子即可。

注意

连接管道时，务必将缝纫机电源开关及来之空气

压缩机的压缩空气切断，并让专门技术人员操作。

连接气压源（空气压缩机）前，须将所有的气压

配管确实无误的接好之后再进行。

警告

接线如果接错，会引起错误动作并会导致危险。

为了防止损伤缝纫机，接线时請一定要仔细小心的确

认。

参照下图连接 HG3C 装置和电磁阀之间的空气管。 其

他连接请参阅第 14 页和第 15 页。

此外，(A) 部分的空气管，可将 (B) 部分的剩余部分分

开后进行配管。

气压管道的连接 （安装可选零件时）
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4
3

1
2

1

2

基本的调节

机械工水平

注意
调节折边宽度时，请务必将缝纫机的电源开关及空气压缩机的气压关掉，并请专门技术人员进行操作。

1. 松开螺丝 1，将布料导向器 2 左右移动，调节折边的宽度。

2. 同时松开布料导向器 3 与固定螺丝 4，用配合折边宽度进行调节。

【固定式导向板（标准件）】

【可动式导向板（安装可选零件时）】

折边宽度的调节
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1

2

3

4

基本的调节

机械工水平

注意
调节布料厚度时，请务必将缝纫机电源开关及空气压缩机的压缩空气关掉，并请专门技术人员进行操作。

1. 请松开螺丝 1。
2. 缷下调节螺丝 2，将垫板更换成与布料厚度相对应的布料导向器 3。
3. 将褶边导向器 4 轻轻靠在布料导向器 3 上，再拧紧螺丝 1。

t = 1 mm, 2 mm, 3 mm

布料厚度的调节
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1

2

基本的调节

机械工水平

注意
调节布料边前，请务必将缝纫机电源开关及空气压缩机的压缩空气关掉，并请专门技术人员进行操作。

请将螺丝 1 松开，左右调节布料导向器 2 。
布料向比左针还线时，布料导向器向左调节，布料边超出左针时则向右调节。

布料边的调节
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1

3

4

2

(A)

基本的调节

机械工水平

注意
在调节导向器时，务必将缝纫机的电源及空气压缩机供给的压缩空气关掉之后，再请专门技术人员进行操作。

1. 松开螺丝 1，按箭头方向移动挡块 2，进行调节。

2. 关闭褶边导向器 3，确认导向器 4 与褶边导向器 3 前端之间的间隙 (A)。 

● 对于所使用的布料，如果尺寸 (A) 太小，则布料不易放入布料导向器。 
● 对于所使用的布料，如果尺寸 (A) 太大，则布料折边宽度会不稳定。

导向器的调节
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基本的调节

机械工水平

布料送入气压吹风
是为了顺利将布料送入的气压吹风

防卷边气压吹风
是使布料卷边展平的气压吹风

折边气压吹风 
是辅助折边的气压吹风

注意
进行气压褶边器的调节时，为了防止缝纫机意外转动或使用中因操作错误而造成危险，请制定安全作业规程，

并严格遵守。

缝纫时，根据布料的状态旇转调节旇钮 1 , 2 , 3 , 调节空气量。

在旇转调节旇钮时，松开锁定螺母 4 , 调节后，再拧紧锁定螺母 4 。

布料送入气压吹风的调节旋钮

折边气压吹风的调节旋钮

防卷边气压吹风的调节旋钮

气压吹风的调节
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基本的调节

机械工水平

注意

数值设定的操作，请聘请专门的技术人员进行操作。另外，缝纫机是在打开电源的状态下进行设定操作的。 

为了防止缝纫机意外的转动，以及在使用中操作错误而导致发生危险，请制定安全操作规程，并严格遵守。

在电源接通的状态下，请按照下图所示，拔下所有的接线，进行马达控制器的数值设定。设定后，照原样接 

好连接线。

在使用 HG3C 装置电动或膝动式开关时，必须进行马达控制器的数值设定。

如果不进行设定，则 HG3C 装置将不会动作。

              电动式膝动开关可使用的马达控制器型号。

按下列顺序进行数值设定。

1. 最初请先设定ＵＴ状态。（参照下页）

注

进行使用电动式膝动开关的参数设定之后，再设定ＵＴ状态，则前边设定的状态会消失而变为无効。

2. 请进行使用电动式膝动开关的参数设定。 
※使用Ｇ系列马达时，如果进行ＵＴ状态的设定，没有必要使用电动式膝动开关时的参数设定。

马达控制器的参数设定（D332 马达以外）



23

※

『 』

※

『 』

基本的调节

机械工水平
ＵＴ状态的设定（D332 马达以外）
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1. 向后反踩踏板，拾起压脚。

2. 搬动膝动开并，使褶后边导向器向右移动。

3. 送入布料。

（气压的吹力使布料折成两层）

4. 将布料稍微向后拉移，使布料折边稳定之后，再放下

压脚。

缝纫的顺序
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5. 踩动踏板开始缝纫。

（布料边没有必要折成两层）

6. 开始缝纫至导向器 1 的状态时，搬动膝动开并， 

使导向器离开。

7. 将布料叠缝，向后反踩踏板，抬起压脚并启动 UT 

装置。

1

缝纫的顺序



Cat. No. 9B3164C00009    November 2023 
2023 PEGASUS CO., LTD.

本社
株式会社ＰＥＧＡＳＵＳ
 〒 553-0002  大阪市福島区鷺洲  5-7-2

TEL : (06)6458-4739   FAX : (06)6454-8785

5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka, 553-0002, Japan
Phone : (06)6458-4739   Fax : (06)6454-8785

PEGASUS CO., LTD.


