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INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Gracias por comprar el dispositivo de ahorro de mano de
obra de pegaso.

Estudie este manual muy cuidadosamente antes
comenzar cualquiera de los procedimientos y, luego, use
el dispositivo correctamente y con seguridad.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snirmms.

1. Introduccién

i

1. Al

@ En este manual se describe el uso seguro del

dispositivo.

@ Sirvase leer el presente manual muy atentamente
y no comience con ningln trabajo hasta haber
comprendido perfectamente el manejo, ajuste y

mantenimiento del dispositivo.

@ Al trabajar con maquinas de coser industriales,

Vd. siempre se halla en las proximidades de piezas
méviles, como es el caso de la aguja, por ejemplo.
Esto debera tenerlo siempre en cuenta. Para prevenir
accidentes, habra que utilizar sin falta los dispositivos
de proteccién que Pegasus suministra con la
maquina.

Este manual de instrucciones y las instrucciones
para el manejo de la maquina deberan entregarse

al personal de servicio, el cual debera leer ambos
detenidamente.

A continuacién, habra que tomar las medidas
necesarias antes de comenzar a trabajar en la

maquina de coser y en el dispositivo.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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2. Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

2. EEFRRi

Para prevenir accidentes, se utilizan en nuestros
productos y en este manual indicaciones (simbolos
y/o signos), las cuales senalan la importancia del
peligro. Léalas detenidamente y aténgase a las
instrucciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.
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PELIGRO
& K

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.

RRERMERK.
FERMESERSAAREETIETH
ZEMEKE.

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesién
de miembros corporales.
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Indica posibles peligros que

pueden generar lesiones y danos.
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Simbolos y mensajes

inFAERICS

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
las instrucciones de manejo de la
maquina y del dispositivo.

BT, MRS ERRELE.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de una sacudida de corriente.

TI—FERE, SAMBER.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos y/o
para los dedos.

FIRIE, SBBFEZN.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos
y/o de los dedos.

RIEAFER, SBEFHEBNRREZG
RIRE

Peligro de quemaduras debido a altas
temperaturas.
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El uso inadecuado de la maquina o del
dispositivo puede causar un incendio.

FIERIE, ARBAAMRBRK.

Estrictamente prohibido.

IR ATALF

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacioén en la
maquina o en el dispositivo asi como
en caso de tormenta, habra que sacar
el enchufe de la maquina o cortar la
alimentacién de corriente.

BEMITIIE. ARLRETIER, HAT
BEEBIBIRRT, TSN IR Sk e
BERERIE, BISES.

Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos
a tierra.

HEEEME, LURIPAHE,

Lea atentamente antes de usar. Guarde
para consultar en el futuro.

TBEER AR
HREFUEHERESEZEN.

Indica la direccion de giro normal del
volante.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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3. Normas de seguridad

| Campos de aplicacion, uso |

El dispositivo estaconcebido de tal forma, que tanto la calidad
como la productividad se aumentaran conforme a sus exigencias.
De ah que el dispositivo nunca deberausarse para otros fines que
no cumplan con los arriba indicados.

|® Condiciones ambientales

Existen condiciones que pueden mermar la duracion de vida, la
funcidn, el rendimiento y la seguridad del dispositivo ahorrador de
trabajo.

Por razones de seguridad, el dispositivo no debera
utilizarse cuando existan las condiciones enumeradas

a continuacion.

1. |El dispositivo no deberna utilizarse en las proximidades
de objetos que causen ruido, como es el caso de aparatos
soldadores de alta freuencia, por ejemplo!

2. El dispositivo no debera almacenarse ni usarse en un aire
ambiente que contenga vapores de productos quimicos, ni
tampoco exponerse a éstos!

3. |El dispositivo no debera exponerse a altas temperaturas o a
los rayos solares directos y no utilizarse al aire libre!

4. |El dispositivo no debera usarse en caso de alta humedad del
aire o altas temperaturas ambiente!

5. |El dispositivo no debera utilizarse cuando las fluctuaciones de
tension sean mayores de + 10 % de la tensién nominal!

6. |El dispositivo no deber colocarse en un lugar en el que no se
disponga de la tensién de la red prescrita para el mando del
motor!

7. 'El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita
para el mismol!

8. |Procurese de que el dispositivo no entre nunca en contacto
con el agua!
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|® Medidas de seguridad |
(1) Medidas de seguridad al realizar trabajos de
reparacionen el dispositivo ahorrador de trabajo

@ Al hacer trabajos de mantenimiento, es decir, control,

reparacion, limpieza, etc., habra que desconectar la maquina
y sacar el enchufe de la caja de enchufe. Seguidamente, es
conveniente pisar el pedal para asegurarse de que la maquina
no arranca.

Cuando haya que efectuar trabajos de mantenimiento en

la maquina y/o en el dispositivo en estado conectado, esto
deberd llevarse a cabo con el mayor cuidado posible ya que
la maquina y/o el dispositivo podrian ponerse en marcha
involuntariamente.

Para evitar accidentes, causados por haber manejado la
maquina de forma indebida, deberian fijarse formas de
proceder propias para el manejo seguro y atenerse siempre a
ellas.

@ Los trabajos de mantenimiento rutinarios a realizar diariamente
y/o reparaciones en la maquina y/o en el dispositivo, solamente
deberan ser efectuados por personal debidamene entrenado.

@ No haga transformaciones o modificaciones en la
maquina y/o en el dispositivo por su propia cuenta.

% Dirijase para tal fin a su agencia local de ventas Pegasus o a su
representante.

C (2) Antes de la puesta en marcha

@ Antes de poner la maquina en marcha, debera comprobar
el cabezal, la unidad de la maquina y el dispositivo para
asegurarse de que no estan deteriorados y/o de que no
presentan ninguna anomalia.

Las piezas defectuosas deberan repararse o intercambiarse
inmediatamente.

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que las cubiertas
blandas y las guardas blandas estén adecuadamente
aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

ﬁ (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razon, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

4. Observaciones sobre los procesos siguientes

/\ PRECAUCION

La maquina y el dispositivo son embalados en cajones (y en
envolturas de platico) antes de despacharlas en fabrica. Dichos
cajones y envolturas de plastico deberan desembalarse por el
orden correcto de acuerdo con las instrucciones indicadas en los
mismos.

|® Instalacién, equipamiento |

/\ PRECAUCION

Conexion de los tubos de aire comprimido

1. Desconecte siempre la corriente y conecte seguidamente los
tubos de aire comprimido a sus elementos de unién. Todos los
tubos de aire comprimido deberan estar empalmados antes de
conectarlos a la fuente de aire.

2. Al conectar los tubos de aire comprimido a su elementos de
unioén, cercidrese de que estos Ultimos estnén introducidos lo
suficiente en los tubos y de que estén bien asegurados.

3. Durante el funcionamiento del dispositivo no deberan ejercerse
fuerzas excesivas sobre los tubos de aire comprimido.

4. ® No ladee demasiado los tubos de aire comprimido.
5. Emplace los tubos de aire comprimido en sitios seguros y/o
protéjalos mediante las tapas.

6. ® Los tubos de aire comprimido no deberan ser
asegurados mediante grapas, ya que ello podria causas danos.

A aAviso

Conexion de los cables

1. % Antes de conectar el cable de la red, desconecte la

maquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

2. & Compruebe a ver si la tensién de alimentacion
corresponde a la del cable de la red. El uso de una tension
erronea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse

un incendio.
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3. Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacion
del dispositivo.

4. ® No ladee los cables demasiado.
5. Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25
mm como minimo de toda pieza mévil de la maquina o del

dispositivo.

6. En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos
con seguridad, bien por medio de las cubiertas.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas

para cables.

Puesta a tierra

1. Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma

segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

A AVISO

|® Antes de la puesta en marcha

1. Compruebe a ver si los cables, las conexiones y los tubos
de aire comprimido estan deteriorados, asi como las uniones
sueltas y los nudos y ponga a continuacién la maquina en
marcha.

2. ® Al realizar la conexién, no acerque las manos u otras
partes del cuerpo a la aguja o a la correa del motor.

3. La méaquina, junto con el dispositivo ahorrador de trabajo,
solamente debera se utilizada por el personal que haya leido
atentamente este manual de instrucciones y las instrucciones de
manejo.

4. @ Los puntos bajo "2. Indicaciones de peligro, aviso y
precaucién” deberan leerse atentamente. En caso necesario, es
conveniente instruir al personal de manejo en lo referente a la
seguridad en el puesto de trabajo.

A aviso

(® Medidas de precaucién durante el funcionamiento y
demas operaciones

1. Durante la costura, la zona del prensatelas supone un
gran peligro. Por esta razén, no acerque las manos o cualquier
otra parte del cuerpo al prensatelas.
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2. Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

3. Péngase ropa de trabajo que no pueda engancharse en la
maquina.

4. ® No deje nunca herramientas ni otros objetos innecesarios
en las proximidades del dispositivo.

5. Para prevenir accidentes, asegUrese de que todas las tapas y
dispositivos de seguridad estén debidamente colocados.

6. Si se trata de un dispositivo neumatico, vacie y limpie
periédicamente el grupo acondicionador del aire comprimido.
De lo contrario, podria penetrar el agua condensada en la
valvula electromagnética y/o en el cilindro neumatico.

7. Desconecte la maquina/dispositivo siempre que abandone el
tablero.

8. Caso de presentarse algun fallo, deje de usar la maquina.
Desconecte la maquina y realice inmediatamente un control,
una reparacion u otros pasos necesarios.

9. lAtencion!: |Cuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.

/\ PRECAUCION

|@ Mantenimiento, control, reparaciones |

1. Los trabajos de mantenimiento, control y reparacién no
deberan ser realizados méas que por personal cualificado
después de haber leido detenidamente estas instrucciones.

2. Los trabajos de mantenimiento a realizar diariamente de
forma rutinaria o en intervalos periédicos debernan efectuarse
besandose en este manual de instrucciones.

3. En el caso de reparaciones, solamente deberan utilizarse
piezas originales Pegasus.

Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados
por trabajos de reparacién/ajuste inapropiados y/o por el
empleo de piezas no originales.

4. ® No haga transformaciones o modificaciones en el
dispositivo/maquina por su propia cuenta.

Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados al
realizar transformaciones o modificaciones.

5. Después de efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparacion en la maquina o en el dispositivo, asegUrese siempre
de que no se presenten fallos al conectar la maquina.

6. Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.

7. Después de haber realizado comprobaciones y/o trabajos de
mantenimiento, vuelva a colocar las tapas de seguridad.

2. FHENWMARREKERERERE SR, BTNIEE

3. BIERE NEERNBES
HERESEERL

BEHRTAERAR, LURRAEE

4. ®7f'f"7("é7] cERIEREEMET RBUREMTE
Y TIERIZRA.
5. 3‘ RAER R IR TR ERIFE, LIBGIESR.

6. EAZSEFRXENEER, LAEHLRIESFAEFE
RHERR QB TAE. an% oK it RIS & it i A AR S
SEEH, FHBBHE.

7. EREFEGNE, MEiRRR, FRERIRMRTSAAE
B R L

8. BNKREBELA—REBNRE, MIENLEH=EIR,
BIR, FHITHRLE. ﬂ%fi#ﬁﬁﬁ-ﬁ?‘éﬁmo

9. AEE#&DWE&%%IVEN, R{EE L, LARET]
NMAFiE.

P W
~
A/:‘E,ﬁ\

(6 %1 - 73 - 1afe |

1. K% EE’J*’MH%?%IVE MHERR F 245335 805 1 14618

ABSR#HT, REILRINTE S ZERNBHETEERR.
2. BXRENEENHERIEUREHRESIFIE, NIRBA
INRFEEET .

3 BETATUMN, QEARLDRENAES. Fi—
= PREEE AT EE . ST RS E RIS
ME,IZ%ﬁM$W¢QE%$ﬁmo

4u69m%§Fﬂ§E1ﬂLI £E, BNSERENMES.

5. tfg. RAELIETER, EFRBERIFEZA, NfARGK
ZHAE.

6. FHKEEWNARE
#1%?%/!5! =K

, —REFERE, HEEE, LUBGHE

7. AHEITIRE - REMNFTEFTRERIPEN, TIETE

B B EEERNL



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

LEMHM wrmmms -

5. Posicion de los letreros avisadores de peligro y 5., EBERREIMILMNMNE S
ldispositivos protectores al lado de la maquina ZeIRIPEE

Rétulo de precaucion referente a las
cuchillas

EEBTIRE

Para evitar dafios en sus manos y/o
dedos, usted debe tener mucho
cuidado al efectuar los procesos.
e RHEFE , BALEF R FIRIERY]
5.

THEE
CAUTION

Recubrimiento
de la cuchilla

NI

6.Dispositivos protectores 6. BRERIPE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.

Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

Dispositivos protectores

(1) Recubrimiento de la cuchilla

® iProhibido retirar!

El recubrimiento de la cuchilla cubre el area de solapa de las
cuchillas. La cuchilla superior se mueve describiendo un arco,
cuando la maquina esta en marcha. Para proteger al cuerpo

contra contactos con las cuchillas, nunca quite el recubrimiento de

la cuchilla.

Ademas, evite que sus dedos se acerquen al espacio previsto para

el paso del material de costura debajo del recubrimiento de la
cuchilla.

BENMAERATEARSBAERHLERIPRE, FEHT
BETHEEEI.

A 5. =
~
Iilu.\

RERIPRE

(1) Y=

® REHE

VITIRIME SRR T =B -
BEHIIRS, EVITILUGRREE, Aikts 5 AERE KU,
BIRFFI T ZREWIRT .

o, FEBFEEEVIIETANER.



Dispositivo TK2B,TK2D,TK400,TK402,TK410 eléctrico

B 73, TK2B,TK2D,TK400,TK402,TK410 % &

10

Modo de montar el controlador TK

TK ZFI SR =5

/\PRECAUCION i

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de
la corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben montar el
controlador TK.

% T TK EHIRA, BS LB ELR, FRERIEET,
EE AR A REETIRE.

Monte 1 - 3 por orden debajo del tablero de la izquierda, como se
muestra en la Fig. 1.

RBE, EEIONITESETER 1 ~ 3IMTREE.

TX controiLER

- 7

M PEBASUS

T T

Modo de conectar el cable del relé de potencia
EERREPEEEHNTR

AAvIsO =

%Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los
cables.

AAsegUrese de conectar el alambre de puesta a tierra al terminal
correcto. De lo contrario, usted puede recibir una sacudida eléctrica
al tocar la maquina y el controlador TK.

&Chequear siempre la caracteristica de voltaje 5 en el cable
de la red 4 para estar seguro que la tensién del cable de la red

corresponde con la tensién de la red. El uso de un falso cable de
enlace puede producir dafos o generar incendios. (véase la fig.2)

ALa conexion equivocada de los cables puede hacer que la
maquina funcione mal y causar accidente. Asegurese de hacer
conexiones apropiadas a fin de evitar dafios a la maquina.

@ La caja de interruptores y el cable del relé de potencia varian
segun los requisitos de fase y voltaje.
Utilice la caja y el cable apropiados para el voltaje de la red.
(véase la fig.2)

Conectar los cables segln se indica abajo. (véase la fig.3-6)

@ El alambre de puesta tierra esta marcado-E con estrias amarillas
y verdes. Conecte este alambre al terminal de puesta a tierra.

O THIRHEEURBMMERE, ERAMFXE. A TR
hEBLHNMEMALRRE, MEERSETRAMTAN
RIEREMNEH. (ZRE2

ESRE 3-6 #HTIEL.

OHHE - ZHBMAHE (E) WFCHBEEREL. BN
EETEMRT.

EEIRRATRLLRT, MARIERIRARX, BRAREKER
RIESL, X TAER A EITHRAR AR RDE,

Z&W%%mﬁﬁﬁﬁﬁyWE%%W@%%&%%MW
BRREAAT R, EERR, HHIEER.

Z&@ﬁﬁ%ﬁ4ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁmﬁ%,Eﬂﬁ&%%
55 5 HITHIA. MREMBETHBFZEZ, WRIER
BRBHAR, FEE. (ZRE2

Z&ﬁ—%ﬁﬁ%,x%Fiﬁﬁﬁ,ﬁﬁ?ﬁﬁ%%m%,
FEERK, MIEEREMFMEBIA, UBGEN.

Fig.2
& 2

Boton-pulsador
R X
(100V-200V-220V - 240V)

Boton-pulsador
K
(230V - 380V)




@ Conexion de los cables monofasicos de 100V, 200V, 220V y 240V
@:Z4H 100V « 200V « 220V - 240V B EE ST

@ Modo de conectar los cables trifasicos 200V y 220V
@ =48 200V - 220V HOEES T

A controlador TK Fig.3 A controlador TK Fig.4
TKiZ #2751 & 3 TKiZ #2275 1) & 4
| Aambre de — : Alambre de
puesta a tierra N puesta a tierra
ek i zk

A tomacorriente
FagE AR i

@ Conexion de los cables monofasicos de 230V
(cuando el conductor neutro esta conectado
con la corriente trifasica de 380V)
(Para 230V use un mando electrénico TK.)
@48 230V EEFZE
(=18 380V By HR M LR 1L HIE)
(fEF 230V £ R TK BIRE. )

Alambre de
puesta a tierra A tomacorriente
L% 1 R IR i R

Conecte el cable sin marca E a dos cualquiera de los terminales 1,

2 y 3, como mostrado arriba.

EIRRIR A LAT, REERR T IR S LU R B R E)
im¥ 1, 2, 3 PEIRMALIEFRIA.

@ Modo de conectar los cables trifasicos 380V
(Usar una caja de mando TK de 380 voltio y un cable eléctrico

de 380 voltio.)
¢ Excepcidn paises de la comunidad Europea.
@ =i 380V MEHES B
(TK FIRFEFN AR hag L ZfE A 380V, )
% BRT CE ZELLIN.
Fig.6

Fig.5
A controlador TK
TKIZHIgE 7 18 Hl5

Q —

R
W J | |~ Alambre de

Alambre neutral

Lk T :
a & puesta a tierra
©9 oLl mws

(<)

| |_—Alambre de
puesta a tierra
EE:351k5 3

Alambre neutral
eSS T

A tomacorriente
Ebeiz= i) i— -1

& 6

A controlador TK
TKIZHIgE 7 18

| |_— Alambre de
puesta a tierra

bk

|_— Alambre de
puesta a tierra
ek

= _——

A tomacorriente

i BRI

11




Modo de contectar el cable de relé

hiF LAY ERE
/\PRECAUCION ;&
% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la %EEEFE? MR, FERfEEEFYE, BhiGREEER
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los EHES, X TR BT T A A BSRAE
cables. U < g2 DAY °

Q Aéﬁ-iq%mmz% 1.2, 30, NiEHBEEERE. [

Conecte los cables del relé 1, 2, 3 a los conectores del s A A2 42k o
N:UPESES P

mismo color y forma.

EEFE, BEREAMBMILLTEEESR TATING

Fijar los cables fuera de la operacion usando la abrazadera =
suministrada con el cortacintas TK. BRAFHT

Nota ¥
@ Para desbloquear la clavija macho, apretar el mecanismo Ok B EEN I 4 BYEESER, S ENMEX
4 de blogueo con el dedo hacia abajo, sacando, simulta S E{F ML EL.

neamente, la clavija de enchufe.

Fig.7
&7

@ [100V « 200V * 220V - 240V] [230V] [380V]

1

213 1
o ] [

Corriente Corriente Corriente
BRI IR BRI BIR ZFBRBIR

12



Modo de reemplazar el fusible del controlador TK
TK 1= 5l SRR B 22 B B

AAvIsO ==

% Desconecte siermpre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben reemplazar el
fusible.

Desmonte la tapa del portafusible 1 haciéndola girar contra el
sentido de las agujas del reloj y, luego, reemplace el fusible 2
(véase la Fig. 8).

/A\PRECAUCION iz

~Nota
@ La caja de mando TK para 100V, 200V, 220V, 230V 6 240V usa
un fusible de 3A y la caja para 380V otro diferente de 1A.
No utilice fusibles de diferentas amperios.

@ Si el nuevo fusible también se funde, entonces, es posible que
el regulador esté descompuesto. Por tanto, no usarlo masy
favor consultar la agencia de ventas Pegasus mas préxima o
cualquier suministrador Pegasus.

%EE?&RI@%N, FwIGBIRFF R KR, FHBRIREL
MG LR T 2, BRI AR A REETHRE.

SRE 8, KAMMEEMTRILES 1, FREKLL 2,

-iE
@ 100V + 200 » 220 « 230 » 240V 5 230V A TK BiEFEU(E
FA SAIRREZE. 380V FH TK BBiRFAZAIER 1AREZ. R

NAFRMEMIBLUINYIRIE 22

O R EIRFRIRICLL MIRHTRITE, ARAIRERRIRELAET
RE. BRLEERBIRE SHERHEEEERATH
BB R

[100V « 200V * 220V + 240V] [230V]
e ™~ 4
) Da
e 17
2
- s 1 2
U 1
3 2% £

of R

Fig.8
[380V] 8

ob & @

.
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Montaje del pulsador de rodilla
BEAXNRE

APRECAUClON =

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y el subsiguiente montaje del
pulsador de rodilla ha de ser efectuado solamente por técnicos
calificados.

%Eﬁ%ﬂﬁ%ﬁ?&ﬁi FwBRIRIMFRXE, FHERIR
RHMEE LR TRZE, BTN RBITRE.

Montar el pulsador de rodilla, mas convenientemente, en la cara

inferior de la mesa (véanse los numeros 1 a 8 en la Fig. 9).
Nota

Cuando se usan los pernos 7, no es necesario usar los tornillos 2.
Cuando se usan los tornillos 2, no es necesario usar las
arandelas 3, los pernos 7 vy las tuercas 8.

Elegir bien pernos 7 o tornillos 2 dependiendo del material de la
mesa o de las condiciones de uso.

FESRBE, KRR~ 8MINF, BEEFRREELR
THAZHFERNRE.

i

WR(EMIRR TR, MAFEIRL2, iR, WRIEMAIRL2,
MAFEFRER 3. 1212 7 F12E 8,

IRFEAZERT, TRERIZEL 2, HiRE SR RRER
FHRRE

Modo de reemplazar y ajustar cuchillas
Y17 B EHRFN I
A\Aviso e

ADesconecte siempre la corriente y el compresor de aire,
desenchufe el cable de la corriente y compruebe si el cortador
no opera pulsando el interruptor de rodilla. Luego técnicos bien
cualificados deben reemplazar y ajustar las cuchillas.

Tenga cuidado de no herirse las manos y dedos, cuando
reemplace y ajuste las cuchillas.

Aﬁiﬁtﬂﬂﬂﬁﬂmﬁiﬁﬁﬁi [z el iR X, BHE
BEik iR iRIESK, FRAEFENBBSBERERST, &
—RBRF XA IR SAE, FA#HIT. IMTIERBAE
WE:% NP 51

E]R I NNSBORAETER, RIEE/D, USR]
NFEUG.

Toma referencia a las paginas 46 a 49 para cambiar y ajustar el
cuchillo

T 71 R R ERINETIEA 46 T~ 49 T TK, ATIET4RE

NE, BERITEX.

Fig.9
#o9




Costura
58

Coser el material observando el procedimiento indicado a
continuacion.

TEERUUT IR T5E4).

1 + Ponga en marcha la maquina.
FEREBLEIIN A IR .
2. Colocar el material debajo del prensatelas.

ERHRRAEMTZ.

3. Presione el pedal de la maquina y ponga la maquina en
marcha.

B 2 A AR EE AR, FFAR4EL.

4. Pulsar el pulsador de rodilla en la posiciéon donde ha de
cortarse la cinta. El cortacintas se activa y corta la cinta.

FRHFETERMMMNE, REBREFX.
HEREVIRSMET B R

15



Dispositivo TK3A,TK3C,TK300,TK302,TK310 neumatico

=53 TK3A,TK3C,TK300,TK302,TK310 % &

Modo de montar la unidad de control de aire
SEEHIEGN R D B

/\PRECAUCION i

ADesconecte siempre la corriente y el compresor de aire
primero y, luego, técnicos bien cualificados deben efectuar los
siguientes procedimientos.

Ai&ﬁZKIﬁIVEHT}, FIEdiis R R, BXAZSE
FEHRRSBEHRESRS, FAHEIT. XMTENBE]
BRARNGRIE.

( Para montar el actuador de valvula)
Monte el actuador de vélvula en una posicion conveniente debajo
del tablero refiriendo a la secuencia 1 - 3 de la Fig. 15.

Nota

@ El tornillo 4 es para ajustar la holgura entre el actuador de
valvula 1 y la valvula de aire 5. Fije esta holgura a aprox.
3.0 mm.

(BRI ERR R SRECTT %)
SBE 15, HRRB1-3HIF, REEGWRTHARZRE
B E.

@12223T 4 ZFEEIIHNERR 1 FSiE 5 RyEFRARL,
AEREAL 3.0 ZKTEFK.

(Para montar la unidad de valvula )
Monte la unidad de vélvula 6 refiriendo a la secuencia 6 - 8 de la
Fig. 16.

(RBFARETE)
RE 16 1510 14EL 6, 3% 6 ~ 8 MIFFLEE.

Fig.15
15

Fig.16
& 16

16



Modo de conectar las lineas de aire

ZiXE I

AAvisO =

AAI respecto, hay que desconectar siempre el suministro

de energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los
mecanicos autorizados estan facultados para conectar la linea de
aire comprimido.

EI cortacintas puede ser activado cuando las lineas de aire
comprimido se conectan con la fuente de aire (compresor de aire),
por tanto, nunca acercar los dedos y/o manos al cortacintas.

AConecte siempre las lineas de aire completamente y, luego,
conéctelas al compresor de aire (fuente de aire).

AEI impropio empalme de tubos de las lineas de aire comprimido
puede generar fallas. Para prevenir accidentes y danos, se recomienda
controlar si todas las lineas de aire comprimido tienen un empalme de
tubos correcto.

rNota

@ Meter la manguera de aire 1 hasta el tope en la pieza de
empalme 2. Asegurar que la manguera de aire no se pueda
sacar sencillamente con la mano.

@ Para sacar la manguera de aire 1 apretar el anillo de

desbloqueo 3 en direccion de la pieza de empalme 2 jalando,

simultaneamente, la manguera de aire 1.

BEFX

Cortador de cinta
PHEE

Pulsador de rodilla

A ER=SER, —EEVIEINRRERESESREN
MESRZS, FEEIVEARANRHEITRE.

EEESER (ZEREHEND BRER, STYIRE3
{ERIRTBE, IBAERFIRMAET] A ML,

A EHE=SMRE - EEESEEERIEFZRE
#iT.

A WMRFEERZEEIR, WRSEERAMEFLERK.
HIN, AT BIIEBIR N BN TS B INE BRERE.
BEEER=SIR

iE
O[T

1R EIEL 2 B, MEEEERIR, AR

HE—HETF, HWINETEEER.

O KIEMEE 1 8, BER 3 FiTHEaEIHE, FENE
HEFRIA .
Fig.17
17
4 2 2 N\
1 1__>¢
N X

AN
F N, 3

Extraer

Insertar  3HFEET &R

Unidad de mantenimiento
TiEET RS

Fuente de aire
BEER=SRIRE

17
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Ajuste de la unidad de mantenimiento

SIEEHBIET

Modo de ajustar la presion de aire
AESE

/\PRECAUCION i

ACuando ajuste el regulador del filtro, desconecte la corriente
y conecte todas las lineas de aire, luego comience a aplicar aire
comprimido procedente del compresor de aire.

Aﬁ&ﬁﬁ)ﬁ%iﬁ*ﬁ%ﬁ‘]iﬁ%ﬁi [z S5 bifr =2 B R FF 3K
WERBRETIER, AAHIREBERES.

Tire hacia arriba de la perilla 1 del regular de filtro hasta que
chasquee. Luego fije la presién de aire a 0.5 MPa ( 5 kgf/cm2).

@ Para aumentar la presion, hacer girar el botdn giratorio 1 en la
direcciénde (+ ).

@ Para reducir la presion, hacer girar el botén giratorio 1 en la
direccionde (—).

Nota

@ No presione el actuador de valvula ( 1 de la pagina 16 ) mas
de una vez en un segundo.

@ Anote que aun después que se cierre el suministro de aire del
compresor, el cortador de cinta pueda operarse pulsando el
actuador de valvula si se deja aire suficiente en la linea de aire.

BT EIAT SRR 1 MLk - FSWE (/R B9—
= oo IEHIEME LA, FRIKET - BREATE
0.5 MPa (5 kgf/cm2) .

O:I%hEsH 1 8 (+) AEnesE, WSEEK.
OI%hEsH 1 8 (—) AEnEdE, WSERD.

iE

O TIIEERR (SREH 1) MafEElR, NS 1# 1%,

O EEXEESEFNHNER=SRE, BERALKERT
SE, MRLEGITOFRETRNEATRENE, FRD

=
B

Modo de reemplazar y ajustar cuchillas

Y1 TI R B R A0

AAvisO =

ADesconecte siempre la corriente y el compresor de aire,
desenchufe el cable de la corriente y compruebe si el cortador
no opera pulsando el interruptor de rodilla. Luego técnicos bien
cualificados deben reemplazar y ajustar las cuchillas.

Tenga cuidado de no herirse las manos y dedos, cuando
reemplace y ajuste las cuchillas.

Toma referencia a las paginas 46 a 49 para cambiar y ajustar el
cuchillo

Fig.18
18

Modo de purgar el regulador de filtro

&R B HE
/\PRECAUCION iz

AASGQUI’GSG de purgar periédicamente antes que el nivel de
drenaje alcance el desviador (baffle). De lo contrario, el drenaje
puede fluir dentro de la vélvula solenoide o el cilindro de aire y
causar problemas.

ADrenaje y grifo de aire hacia abajo.

A HIRERLIEE S BAER RS S BkZRET
E. G Bk i R ATt FR AR S SUETRRAL, PR BRI

A HEtRT, REKEEES—RETHLER, NSmEE.

Vaciar la unidad de mantenimiento antes que el condensado
colectado alcance la placa de choque 2.
Al respecto, apretar el botén 3.

BERKMERARIR 2 281 « #3ERKE 3 #HITHK.

AE?&’:J]J]H'\JJJUJEEE%&HTL [r7EbTiERIRFF K, BEE
Betkiw mRIESL, FFRAEEINRBRSBERERSE, &
—RBRFEMAINN IR EE, A A#HIT. IMTIERBAE
ITRARANGRRDIE.

E?ﬁeﬂﬂ]ﬁiﬂﬁ%lﬁiﬁi RrEE L, KSR
TNFEIG.

WF IR ERAET AL 46 TI~ 49 T1 TK, ATIETEE
NE, BBITS*E.




Costura
58

Coser el material observando el procedimiento indicado a
continuacion.

TEERUUT IR T5E4).

1 + Ponga en marcha la maquina.
FEREBLEIIN A IR .
2. Colocar el material debajo del prensatelas.

ERHRRAEMTZ.

3. Presione el pedal de la maquina y ponga la maquina en
marcha.

B 2 A AR EE AR, FFAR4EL.

4. Pulsar el pulsador de rodilla en la posiciéon donde ha de
cortarse la cinta. El cortacintas se activa y corta la cinta.

FRHFETERMMMNE, REBREFX.
HEREVIRSMET B R

19



Dispositivo AT400, AT410, AT402 eléctrico

B 33\, AT400, AT410, AT402 %= &

20

Modo de montar el contralador AT

AT #8225
/\PRECAUCION i

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de
la corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben montar el
controlador AT.

% RIEATIZHIZRES, BELBIFRKA, FBRIFKRT,
lﬁg.ﬂ_*ij(AJ\ HITIRIE.

Monte 1 - 2 por orden debajo del tablero de la izquierda, como se
muestra en la Fig. 24.

1RBE 24, EEONTESETEHIR 1~ 2 WPRER.

Modo de conectar el cable del relé de potencia
EERREPEEEHNTR

AAvIsO =

%Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los
cables.

AAsegUrese de conectar el alambre de puesta a tierra al terminal
correcto. De lo contrario, usted puede recibir una sacudida eléctrica
al tocar la maquina y el controlador AT.

ALa conexion equivocada de los cables puede hacer que la
maquina funcione mal y causar accidente. Asegurese de hacer
conexiones apropiadas a fin de evitar dafios a la maquina.

@ La caja de interruptores y el cable del relé de potencia varian
segun los requisitos de fase y voltaje.
Utilice la caja y el cable apropiados para el voltaje de la red
(véase la fig.25).

Conectar los cables segln se indica abajo (véase la fig.26-28).

@ El alambre de puesta tierra esta marcado-E con estrias amarillas
y verdes. Conecte este alambre al terminal de puesta a tierra.

O THIRHEEURBMMERE, ERAMFXE. A TR
hEBLHMEMALRRE, MEERSETRAMTAN
RREENTH. (ZRE25)

TS

OHE - ZRMEMAHE (E
EETEMRT.

S HE 26-28
) FRCRIB LRI, BN

Fig.24
& 24

EIRRATRLR, NARIERIRAX, BHREREKER
RISk, XM TAEREE TR AR RDE.

Atiﬂ%J ik AT RIR, WIFEHEAR AT BIRFASLELNHL AT,
R R, EERR, BHEIEER.

AH—?%@%%%‘E*, FRrFEEIRHME, SBTRGEDNE,
FEERK, MIEEHREMFMEBIA, UBGEN.

Fig.25
& 25

Boton-pulsador
R X
(200V - 220V - 240V)

Boton-pulsador
FREAFF K (230V)




@ Modo de conectar los cables trifasicos 200V y 220V

@ Conexion de los cables monofasicos de 200V, 220V y 240V
@48 200V - 220V - 240V HOEES T @ =48 200V - 220V HOEES B

A controlador AT Fig.26 A controlador AT Fig.27
ATIEHIZE ) & 26 ATIEHIZ ) & 27
7 Alambre de

puesta a tierra

Lk

Alambre de b . ?
S

puesta a tierra

HEh sk

Alambre de Alambre de
puesta a tierra A tomacorriente puesta a tierra A tomacorriente
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Conecte el cable sin marca E a dos cualquiera de los terminales 1,
2 y 3, como mostrado arriba.

EIRRIR A LAT, REIERR T IR S LU B B R E)
im¥ 1, 2, 3 PEIRMALIEFRIA.

@ Conexion de los cables monofasicos de 230V
(cuando el conductor neutro esta conectado
con la corriente trifasica de 380V)
(Para 230V use un mando electrénico TK.)
@48 230V EEAZE
(=18 380V By H LR 1L HIE)
(fEF 230V £/ TK BIRE. )
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Modo de contectar el cable de relé

AL 2% B0 ETE
APRECAUClON =

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los
cables.

AConecte los cables del relé 1, 2, 3 alos conectores del
mismo color y forma.

Fijar los cables fuera de la operacion usando la abrazadera
suministrada con el cortacintas AT.

Nota
@ Para desbloquear la clavija macho, apretar el mecanismo 4 de
bloqueo con el dedo hacia abajo, sacando, simultaneamente,
la clavija de enchufe.

%i%?%ﬂiﬂ%%é%ﬁﬂ‘, RIFEHiigRIRFF R, BHRERERIERE
RISk, XM TIEREE AR ARRDE.
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Chequee lo siguiente antes del uso. EERRNES L ETHIA

Fig.30

Seleccion del tipo de dispositivo AT & 30

X AR (AFIZE) BHTEAE
AAvisO =

% Los mecanicos autorizados estan facultados para
seleccionar el tipo de dispositivo AT.

% EHITEAN AN LER, RN RHITIRIE.

Active el interruptor general 2 apretando el botén 1 en su posicién
«ON» por un lapso mayor de 3 segundos. Todas las sensibilidades

de sensor LED pueden ser encendidas (las sensibilidades de Modelo electrico
sensor LED, exceptuando las sensibilidades de sensor LED Ay B, B A
no tienen aplicacién para el dispositivo AT). Cada vez que se pulsa

el botén 1, las sensibilidades de sensor LED se encienden en

secuencia alternativa. Selecione la sensibilidad de sensor LED A o

bien B. ® ®
La sensibilidad de sensor LED A indica un dispositivo AT de tipo ‘ ‘
eléctrico. La sensibilidad de sensor LED B indica un dispositivo
AT de tipo neumatico. Después de haber selecionado el tipo de
dispositivo AT, desactive el interruptor general 2 apretando el boté
n en su posicion «OFF».

EO
DEO

L—————————————————————J

RERE 1 GBLUL) HBIRFX 27 ON LRI LB i 1
AR SRTSRBIAL AT R . BRI 1 5w
PUEATIR B 75 R 13 Modelo neumético o No en uso
TEFFJ
A BRFTEHN AT, BARRTSER AT,
THEER BRI KEEH OFF. ¥
o [ J

Modo de reemplazar el fusible del controlador AT
AT =5 SRR 22 BV B #0

AAvIsO =

% Desconecte siermpre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben reemplazar el
fusible.

EO
Ealf oo

g 32
Fig.32

%Eﬁiﬁﬁﬂﬁﬁﬁi FwBHRIRFFRKIE, FERIREX
MG LR T 2, FETRRAR AN RBTHRE.

Saque el tornillo 1 con un destornillador y, luego, reemplace el
fusible 2 con otro nuevo (véase la Fig. 32).

-Nota:
@ El o los fusible(s) para la caja de mando AT es o son de 3A.
Nunca use otro tipo de fusible que el de 3A.
@ Si el nuevo fusible también se funde, entonces, es posible que

el regulador esté descompuesto. Por tanto, no usarlo méas y Ve I
favor consultar la agencia de ventas Pegasus mas préxima o
cualquier suministrador Pegasus.

2
MR 1, BHRBL 2, \ | ;
OMhﬂ SERIE (N R EF L§\\\\
ST (o0 P sbiRERL.

.ﬁu%%#ﬁ&i:ﬂ’ﬂ% 0L WIRITRYIE, ARRERBIRMEAET

FE. BFILEMRRIRTE, SHHTAMHEESRERL A/
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Descripcion y funciones del regulador AT
AT =75 27 B0 7 B R ARFOAL BE

Fig.33
& 33
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@ Interruptor general
Interruptor general para la caja de mando.

@ Voltaje de conexién
Conexién del cable de la red

(3 Vélvula cortacintas
Para conectar un dispositivo AT de tipo neumatico

@ Motor desconectado
Conexién del cable de alimentacién para parar el motor

% La maquina para automaticamente en el lugar cuando el pedal
de la maquina se pulsa con el dedo del pie (la funcién para
parar el motor se opera con un valor definido previamente en
las puntadas contadas al final de la costura).

(® Valvula cortacintas
Para conectar un dispositivo AT de tipo eléctrico

® Portafusible
Contiene un fusible de 3A

@ No en uso

(® Enchufe para interruptor manual del TK
Conexién del cable de alimentacion para la operacion del TK,
donde la cuchilla se activa con un micro

© Enchufe para sensor
Conexidn del cable de alimentacién para el sensor y el detector
de giro

10 Enchufe de extension del sensor
Conexién del cable de alimentacién para operar otra caja de
mando usando la sefal del sensor de la caja de mando AT o
recibiendo una senal inversa de la otra caja de mando
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Fig.34
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Ajuste del regulador AT
AT 1= 528 BT

Active el interruptor general 1 apretando el botdn en su posicion «
ON>,

Chequeo del control de giro

Cuando la maquina esta en operacién, controle a la vista si el LED
de control de giro 2 se prende dos veces por cada giro de la ma
quina.

ERRIRARX1IRERE [ON] E.

W IABERE A A E Bl
TERE RO TN, EOINE—ER, FEEANT 2 RERR
R

25



26

Ajuste de la sensibilidad del sensor

BNy 22 B E BYIATS
APRECAUClON =

APara evitar accidentes, cerciérese que el sensor

esté ajustado correspondientemente al material de costura en
cuestion. De lo contrario, el cortacintas puede ser activado
inesperadamente durante la costura.

tﬂ%ﬂff LEFI R ARIAHITIE L R E BT AE,
SEMFEFIEIRERIIE. ATHRERMEE, S
IR E B TIE S AT .

W500(P)
APara evitar accidentes, cerciérese de haber limpiado al
emisor y al receptor de todas las pelusas y de todos los otros

materiales ajenos. De lo contrario, el cortacintas puede ser
activado inesperadamente durante la costura.

A AN 2R B AR & SRR UN R Z B IR L FN 55 A 5 R

BiE, SEASTFIIEISERIEMERER, FRIEERR.
ATIRIERN BT TH, BRFEEE.

Ajuste la sensibilidad del sensor conforme al material de costura
en cuestion. La sensibilidad de sensor LED 1 (CLOTH DETECT
ON) esté apagada cuando no hay material de costura (cuando el
receptor recibe la luz del emisor). La sensibilidad de sensor LED
1 CLOTH DETECT ON) esta encendida cuando la luz del sensor
(emisor) esta interrumpida por el material de costura (véanse la
paginas 27 y 28).

BIREARNEE ST, AR ROMRE. BNEH

BERYIAT, 1HLURR B8R R miE iR B RlET (S LERIEE

Zvij't’:iBE'J:‘z‘ﬁEHi), KT 1R, TRhEs RS RCahET, T
1520, FESEUTIEHRITET.

WT500P, W600(P)

APara evitar accidentes, cerciérese de haber limpiado todas *
las pelusas y todos los otros materiales ajenos de la superficie ‘
de reflexion de la placa de aguja. De lo contrario, el cortacintas
puede ser activado inesperadamente durante la costura.

A RN 25 FNEHAR B9 S 5 T 40 SR B2 B I F s iR Ry IS
BIE, SEATFUIRIRER TAEMERR, FEIEERK.
ATRIERM B FEAZITR, BRFELES.

Ajuste la sensibilidad del sensor conforme al material de costura
en cuestion. La sensibilidad de sensor LED 1 (CLOTH DETECT
ON) esta apagada cuando no hay material de costura (cuando el
receptor recibe la luz del emisor). La sensibilidad de sensor LED
1 CLOTH DETECT ON) esta encendida cuando la luz del sensor
(emisor) estéd interrumpida por el material de costura (véanse la
paginas 27 y 28).

BIREAHOEESME, ATREROGRE. BNURY
REERDIAT, LU RS RSB R B mRlEt, KT 118X
RES R R, 11 SRAE HFESELUT
LTI

W500(P) \ > Fig.35
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: ; T Fig.39
Ajuste estandar de la sensibilidad A 39
. L —t + -+
BE Y ﬁﬁ}i‘z\g UERE Lampara del indicator
SERAT 3 o

1. Cuando la luz del sensor no esta interrumpida por el material
de costura, encienda cuatro sensibilidades de sensor LED 3 o _g _g g.g
haciendo girar el botdn del ajuste de la sensibilidad 2. Luego,
mueva el boton del ajuste de la sensibilidad 2 lentamente hacia ‘ ‘ ‘ =
«INC.», hasta que se enciendan cinco sensibilidades de sensor 2
LED 3.

2. Cerciorese que estén apagadas todas las sensibilidades ’
de sensor LED 3 y que la sensibilidad de sensor LED 1
(CLOTH DETECT ON) esté prendida cuando la luz del sensor Lampara del indicator 3
esta interrumpida por el material de costura. Cuando las 18R AT
sensibilidades de sensor LED 3 no estan apagadas, proceda
segun lo estipulado en el «Ajuste de la sensibilidad del sensor [ " " ﬁ"
para materiales especiales y/o materiales de costura muy
ligeros» en la pagina 28. ® o

3. Seleccione el modo de operacién manual del cortador (las luces
A y B del modo de operacién del cortador estan apagadas)
con el interruptor 4 (véase la pagina 29). Esté seguro de
efectuar una costura de prueba usando el material de costura
a usar. Controle a la vista si estan prendidas tres sensibilidades & 40
de sensor LED 3, o si la sensibilidad de sensor LED 1 (CLOTH
DETECT ON) esta apagada durante la costura. Caso dado,
mueva el botén del ajuste de la sensibilidad 2 hacia «DEC.»
hasta que cuatro sensibilidades de sensor LED 3 se prendan

cuando la luz del sensor (emisor) no esta interrumpida por el 1 A B
material de costura. Luego, efectlie nuevamente una prueba de i"
costura. ‘ ‘ . ‘ .

1. RN B YL ELL B M RLETATS TS, REsk
HWREIFETREH 2 (RT3 B 4 Mm%
BTk, BYREATRE2 —m—m[ ‘&7 FEhe,
E4RRAT 3 B 5 M R = RHELE.
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2. FWIAREMAES (R RAIEH, 5T 3 £2FMER
ARM1 mx. WRERL 3 RELMBRME, HSR
T—51,  “HERMRFRE R B R E T .

8. #%R4H 4, (EVIEIRIE AT AB FE X (ERHF a0
ES R 29 T, IS L XEERI R PRI TIRGE .

SR PRI RAT 3 B 3 NI M=, KT 1B REE
BB R Z BIRARBARET, BEEERT
HESH 2 8 “IR” F5 e hERE . FERETRAT 3y AN KT mRAHELE,
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Ajuste de la sensibilidad del sensor para materiales

especiales y/o materiales de costura muy ligeros

FER A L AN AR E R R BURLE T

Para coser materiales especiales y/o materiales de costura muy
ligeros donde la luz del sensor traspasa al material, ajuste el
sensor segun se indica a continuacion.

1. Cuando la luz del sensor esté interrumpida por el material de
costura, mueva el botén del ajuste de la sensibilidad 2 hasta
que se prenda una de las sensibilidades de sensor LED 3.

2. Saque el material de costura del sensor (el receptor recibe la
luz del emisor) y, luego, cerciérese que tres sensibilidades de
sensor LED 3 estén prendidas y que la sensibilidad de sensor
LED 1 (CLOTH DETECT ON) esté apagada.

Nota

@ Cuando solamente dos sensibilidades de sensor LED 3 estan
prendidas, mueva el boton del ajuste de la sensibilidad 2
ligeramente hacia «INC».

@ Cuando estan prendidas cuatro sensibilidades de sensor LED
3, mueva ligeramente el botén del ajuste de la sensibilidad
hacia «DEC.».

3. Repita el chequeo varias veces, para cerciorarse que la
sensibilidad de sensor LED 1 (CLOTH DETECT ON) esta
prendida cuando la luz del sensor esté interrumpida por el
material de costura, y la sensibilidad de sensor LED 1 (CLOTH
DETECT ON) esta apagada cuando la luz del sensor no est
a interrumpida por el material de costura. Si esto no acontece,
haga un ajuste fino haciendo girar al botén del ajuste de la
sensibilidad 2.

4. Seleccione el modo de operacién manual del cortador (las luces
A y B del modo de operacion del cortador estan apagadas)
con el interruptor 4 (véase la pagina 29). Esté seguro de
efectuar una costura de prueba usando el material de costura
a usar. Controle a la vista si estan prendidas tres sensibilidades
de sensor LED 3, o si la sensibilidad de sensor LED 1 (CLOTH
DETECT ON) esta apagada durante la costura. Caso dado,
mueva el boton del ajuste de la sensibilidad 2 hacia «<DEC.»
hasta que cuatro sensibilidades de sensor LED 3 se prendan
cuando la luz del sensor (emisor) no esta interrumpida por el
material de costura. Luego, efectlie nuevamente una prueba de
costura.

AAvISO =

ASi los ajustes precedentes no se hacen, el cortacintas puede
ser activado inesperadamente durante la costura. Para evitar
accidentes, nunca use el dispositivo AT con este tipo de materiales
de costura.
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Seleccion de un modo de operacion del cortador

YIEI 2R TR

Se pueden seleccionar 4 modos de operacion, dependiendo de
los procesos de costura y/o los productos cosidos. Cada vez que
se pulsa el botén 3, se conectan secuencialmente los modos de
los dos cortes (corte al inicio y final de la costura), del corte final
(corte al final de la costura), del corte inicial (corte al inicio de la
costura) y del corte manual. Se visualiza el modo seleccionado
segun estén encendidas o apagadas las sensibilidades de sensor
LEDDyYE.

YIEI R AT LURYRSE I 7oA 48 q, JRFLLT 4 #iR=
i8id 23R4 3 AT LURIR R IR X . E). Bi). FahER.
AL HETRAT D, E R SRS ARIA S RIBIADEFTIEEF
AR

1.Corte doble: El cortador se acciona
automaticamente al comienzo y final de la
costura.(Las dos sensibilidades de sensor
LED Dy E estan encendidas).

1.7Y): FRIRLERIFNLEHI L5k AT, VIEISR BN
Ife. (D. E R

R

Fig.42
& 42
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2.Corte final: El cortador se acciona Fig_43
automaticamente al final de la
costura.(Solamente la sensibilidad de sensor

& 43
LED E esta encendida). .
2. Y NSRS R, YIRIBEA s TIE.
(RBEM®)

V4

2}l oo |
3} oo i

PEOD
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3.Corte inicial: El cortador se acciona
automaticamente al comienzo de la
costura.(Solamente la sensibilidad de
sensor LED D esta encendida).

3BV INTEFF IR 4EFIRT, YIRIREBEETIE.

(RE D=
JE

Q

Fig.44
& 44
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4.Manual: Pulsando el pulsador se acciona el cortador en cualquier Fig.45
punto deseado . Para las piezas opcionales (unidad del pulsador =
rodillero y soporte) es necesario usar el modo manual.(La dos 45

sensibilidades de sensor LED D y E estan apagadas).
AFah BHFRFAX, EREOMENIRHITIE. BFhRE
B, BRIMEREFX (B X%, (D, ERFEID

D E
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Definicion del contador
~Nota

1 Este dispositivo genera una senal de 2 impulsos para cada
giro de la maquina. Cuando el contador se ajusta para (10),
el cortador se acciona con la quinta puntada. Cuando ajuste
las puntadas contadas al inicio de la costura 1 o las puntadas
contadas al final de la costura 2, nunca confunda el método
para ajustar las puntadas contadas al inicio de la costura 1
con el método para ajustar las puntadas contadas al final de la
costura 2.

2 La caja de mando no puede detectar la rotacién de la maquina
cuando ésta es inferior a 200 rpm. Ajuste la maquina para una
velocidad superior a 200 rpm, cuando se inspecciona la ma

quina.

Definicion de las puntadas contadas al inicio de la costura
Las puntadas contadas al inicio de la costura 1 fijan el nimero de
puntadas desde el punto donde la luz del sensor esta interrumpida
por el borde del material de costura hasta el punto donde el
cortacintas se acciona al comienzo de la costura. Ajuste el nimero
de puntadas pulsando en forma correspondiente el botén contador
para aumentarlas o reducirlas. Para efectuar el ensayo, ajuste
temporariamente las puntadas contadas al inicio de la costura 1 a
un valor de (07) hasta (10) y, luego, haga una prueba del proceso
de costura.

@ Cuando el conteo para el accionamiento del cortacintas es muy
rapido y la cinta que queda en el material de costura es muy
larga, aumente el nimero en el contador.

@ Cuando el conteo para el accionamiento del cortacintas es muy
lento y la cinta que queda en el material de costura es muy
corta, reduzca el nimero en el contador.

Definicion de las puntadas contadas al final de la costura
Las puntadas contadas al final de la costura 2 fijan el nimero

de puntadas desde el punto donde el borde del material de
costura traspasa la luz del sensor hasta el punto donde el
cortacintas se acciona al final de la costura. Ajuste el nimero de
puntadas pulsando en forma correspondiente el botdn contador
para aumentarlas o reducirlas. Para efectuar el ensayo, ajuste
temporariamente las puntadas contadas al final de la costura 2 a
un valor de (25) hasta (38) y, luego, haga una prueba del proceso
de costura.

@ Cuando el conteo para el accionamiento del cortacintas es muy
rapido y la cinta que queda en el material de costura es muy
corta o el cortacintas corta el material de costura, aumente el
numero en el contador.

@ Cuando el conteo para el accionamiento del cortacintas es muy
lento y la cinta que queda en el material de costura es muy
larga, reduzca el nimero en el contador.
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Fig.47

Modo de reemplazar y ajustar cuchillas 47
1)1 7] BY B R FN I
A\Aviso
ADesconecte siempre la corriente y el compresor de aire,
desenchufe el cable de la corriente y compruebe si el cortador Fig 48

no opera pulsando el interruptor de rodilla. Luego técnicos bien
cualificados deben reemplazar y ajustar las cuchillas. — T & 48
Tenga cuidado de no herirse las manos y dedos, cuando j

reemplace y ajuste las cuchillas.

Aﬁi‘%t}]ﬂﬂﬁﬂmﬁiﬁ?&ﬁfh [r7ElTigRIRFF K, BEE
Betk g mRIESL, FRAEEINRBRSBERERSE, &
—RBRFEMAINN IR EE, A A#HIT. IMTIERBAE
ITHRARANGRDIE.

E?ﬁ&ﬂﬂ]ﬁiﬂﬁ%lfﬁﬁi RriEE L, KIS
NFEIG.

Toma referencia a las paginas 46 a 49 para cambiar y ajustar el
cuchillo

T 7] R R ERFNATI AR 46 T1~ 49 T TK, AT/ETRE
NE, BERITEX.

Costura
58

Coser el material observando el procedimiento indicado a
continuacion.
BB THIRFHEITEEL.

1 + Conecte la maquina y la caja de mando AT. Fig.50

& 50
RLELNALAN AT $= 5 35 A9 FRIFIR ETE ON L.

2. Colocar el material debajo del prensatelas.

BERARBAERTA.

3. Presione el pedal de la maquina y ponga la maquina en
marcha.

B 2N A AR EEAR . FRAR 424

4. El cortacintas corta la cinta automéaticamente en la posicion
seleccionada en el modo de operacion del cortador de la
caja de mando.

ERIRERE TEERE, EERFMEEL, FF
VB IE B AT .
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Dispositivo AT4A, AT300, AT310, AT302 neumético

755 3\, AT4A, AT300, AT310, AT302 2= B

Modo de montar el contralador AT

AT #8225
/\PRECAUCION i

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de
la corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben montar el
controlador AT.

% RIEATIZHIZRES, BELBIFRKA, FBRIFKRT,
m%LEKAA HITIRIE.

Fije la caja de mando en el lado inferior izquierdo de la mesa con
los tornillos 1 suministrados.

SXE 52, AMERBL1I REERTETA

Modo de conectar el cable del relé de potencia
EEERPEREHTR

A\Aviso =

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los
cables.

AAsegurese de conectar el alambre de puesta a tierra al terminal
correcto. De lo contrario, usted puede recibir una sacudida eléctrica
al tocar la maquina y el controlador AT.

ALa conexion equivocada de los cables puede hacer que la
maquina funcione mal y causar accidente. Asegurese de hacer
conexiones apropiadas a fin de evitar dafos a la maquina.

@ La caja de interruptores y el cable del relé de potencia varian
segun los requisitos de fase y voltaje.
Utilice la caja y el cable apropiados para el voltaje de la red
(véase la fig.53).

Conectar los cables segun se indica abajo (véase la fig.54-56).

@ El alambre de puesta tierra estd marcado-E con estrias amarillas
y verdes. Conecte este alambre al terminal de puesta a tierra.

O THIRHEEURBMMERE, ERAMFXE. A TR
hEERLMMERERRE, MNERSETRAM TR/
RREENTH. (SHRESD

BT

O HHE - ZFHEWMSAHE (E) WMICHBELREL. BN
ERETEMRT.

SR [E] 54-56 i

Fig.52
& 52

EIRRATRLR, NARIERIRAX, BHREREKER
RISk, XM TAEREE TR AR RDE.

ZXW%Jm%*“aﬁ,wﬁﬁmﬂﬂﬁﬁﬁ%%mw
R R, EERR, BHEIEER.

‘ZXH—E%ﬁ%,*%F$§ﬁ¢,§ﬁ$ﬁﬁ%%M%,
FEERK, MIEEHREMFMEBIA, UBGEN.

Fig.53
& 53

Boton-pulsador
R X
(200V - 220V - 240V)

Boton-pulsador
FREAFF K (230V)




@ Modo de conectar los cables trifasicos 200V y 220V

@ Conexion de los cables monofasicos de 200V, 220V y 240V
@48 200V - 220V - 240V HOEES T @ =48 200V - 220V HOEES B

A controlador AT Fig.54 A controlador AT Fig.55
ATIEHIZE ) & 54 ATIEHIZ ) & 55
7 Alambre de

puesta a tierra

Lk

Alambre de b . ?
S

puesta a tierra

HEh sk

Alambre de Alambre de
puesta a tierra A tomacorriente puesta a tierra A tomacorriente
i it e R R R ik 1t B R

Conecte el cable sin marca E a dos cualquiera de los terminales 1,
2 y 3, como mostrado arriba.

EIRRIR A LAT, REIERR T IR S LU B B R E)
im¥ 1, 2, 3 PEIRMALIEFRIA.

@ Conexion de los cables monofasicos de 230V
(cuando el conductor neutro esta conectado
con la corriente trifasica de 380V)
(Para 230V use un mando electrénico AT.)
@48 230V EEAZE
(=18 380V By H LR 1L HIE)
(fEF 230V £/ TK BIRE. )

Fig.56
A controlador AT 56
atemigan E0) (— -

Alambre neutral "W ) Alambre de
41—

i — 1
LalEa24 Q@@‘ o) puesta a tierra
L= Ptk

| |_—Alambre de
puesta a tierra
EE:351k5 3

Alambre neutral
il

A tomacorriente

i PR i -7




Modo de contectar el cable de relé
Hp % BB 2k BYIE R %@%m%aﬁz&m, RiseUiiS iR X, BEEIEREE

. Bifik, RMIAERAE AN RRARD,
/\PRECAUCION iz

A%E?&qﬂﬁﬁﬁéﬁ 1.2, 30, NiIZEHEZEZFE. [

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la WHIEERRER -

corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los . L o .

cables. ERITE, BERERWRNIL S EEEGI T 2159
RIS .

AConecte los cables del relé 1, 2, 3 alos conectores del
mismo color y forma.

b

O HMITHE MG 4 BYERRRE, FHEENMARX
Fijar los cables fuera de la operacion usando la abrazadera E R (TS EL.
suministrada con el cortacintas AT.

Nota
@ Para desbloquear la clavija macho, apretar el mecanismo 4 de

bloqueo con el dedo hacia abajo, sacando, simultaneamente, 4

la clavija de enchufe. l

J
- o Fig.57
7~ n g ?

AT310 (W500(P)) [~ A" P& B 57
AT300 (WT500P) [ /-
AT4A (W3500P) e

|

) \. / Corriente

@z iR

AT302 {(W600(P))

BB
az
&2
85

8
[siama
(OO)
B

E
.

@ |
| ,E\
OHey 0] 10

=1
|
()

@u

1

J L/_ Corriente

EEs iR

P
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Chequee lo siguiente antes del uso.

FERENEFwEITHIA

Seleccion del tipo de dispositivo AT
KA (MAHIEE) WEERE

AAvISO =

% Los mecanicos autorizados estan facultados para
seleccionar el tipo de dispositivo AT.

% EHITEAN AN LER, IR A RHITIRIE.

Active el interruptor general 2 apretando el botén 1 en su posicién
«ON» por un lapso mayor de 3 segundos. Todas las sensibilidades
de sensor LED pueden ser encendidas (las sensibilidades de
sensor LED, exceptuando las sensibilidades de sensor LED Ay B,
no tienen aplicacién para el dispositivo AT). Cada vez que se pulsa
el botén 1, las sensibilidades de sensor LED se encienden en
secuencia alternativa. Selecione la sensibilidad de sensor LED A o
bien B.

La sensibilidad de sensor LED A indica un dispositivo AT de tipo
eléctrico. La sensibilidad de sensor LED B indica un dispositivo
AT de tipo neumatico. Después de haber selecionado el tipo de
dispositivo AT, desactive el interruptor general 2 apretando el
botdn en su posicién «OFF».

RIERE 1 G HRIFEAX2EON AU E
TATH R RS RAIN S ATRIIRE AR . @iz 1 7T
PUEATIR B 75 R 13

A SZRTEIHR AT, BEZRRRERAT.
TEFEHEIFEFKIZEEA OFF,

Modo de reemplazar el fusible del controlador AT
AT =5 SRR 22 BV B #0

AAvIsO =

% Desconecte siermpre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben reemplazar el
fusible.

%Eﬁiﬁﬁﬂﬁﬁﬁi FwBHRIRFFRKIE, FERIREX
MG LR T 2, FETRRAR AN RBTHRE.

Saque el tornillo 1 con un destornillador y, luego, reemplace el
fusible 2 con otro nuevo (véase la Fig. 60).

~Nota:

@ El o los fusible(s) para la caja de mando AT es o son de 3A.
Nunca use otro tipo de fusible que el de 3A.

@ Si el nuevo fusible también se funde, entonces, es posible
que el regulador esté descompuesto. Por tanto, no usarlo mas
y favor consultar la agencia de ventas Pegasus mas proxima o
cualquier suministrador Pegasus.

T2 1, FIRRILL 2,

.AT H S FERME B RIE
HEITAEER (3A) LMI\E’J{% ’i%
.ﬁﬂ%ﬁ?ﬁ&fzﬁ'ﬂ% G IS ETRYIE, BRRERHRIREAET

FE. BFILEMRRIRTE, SHHTAMHEESRERL A/
BB R

Fig.58 I
& 58

Modelo electrico

LM A

©

EO
DEO

Modelo neumatlco

L————————————————————

b b

EO
Ealf oo

]
e
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Descripcion y funciones del regulador AT
AT =75 27 B0 7 B R ARFOAL BE

Fig.61
& 61

@ Interruptor general
Interruptor general para la caja de mando.

@ Voltaje de conexién
Conexién del cable de la red

(3 Vélvula cortacintas
Para conectar un dispositivo AT de tipo neumatico

@ Motor desconectado
Conexién del cable de alimentacién para parar el motor

% La maquina para automaticamente en el lugar cuando el pedal
de la maquina se pulsa con el dedo del pie (la funcién para
parar el motor se opera con un valor definido previamente en
las puntadas contadas al final de la costura).

(® Valvula cortacintas
Para conectar un dispositivo AT de tipo eléctrico

® Portafusible
Contiene un fusible de 3A

@ No en uso

(® Enchufe para interruptor manual del TK
Conexién del cable de alimentacion para la operacion del TK,
donde la cuchilla se activa con un micro

© Enchufe para sensor
Conexidn del cable de alimentacién para el sensor y el detector
de giro

10 Enchufe de extension del sensor
Conexién del cable de alimentacién para operar otra caja de
mando usando la sefal del sensor de la caja de mando AT o
recibiendo una senal inversa de la otra caja de mando

ORIREFF R
= SRR RIRFF X
@R
IR R YRk
@R EYE
EESERXVERE.
@5iAEIE
EREDAF L RE R R 4k 2%
X EKEEGINBNR, E—EMNEREINSANELETE. (B
BRI R (B) BERERESD)
OIR&EYE
EEEHNRYERE.
OREE
SARIRIM 4 KRAERR
OFER -
TK FEFF K
EREF IR IEI B8 TK AL RERY h4r 2k
OFAVE
R R 25 LA R HERE AR ) 35 Y 4R 2%
04 5K B R & 25
EFEE E AT SR IERNRY AT $ZHI SRR R 3R (5 S IR RS
BRIES gLk




Montaje de la unidad de mantenimiento
HRIATRIRE

A\AVISO B2

AAI respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para instalar el cilindro de aire.

AT&#LE}H?%&%TJ&%HHT FURBEFXRES
EEINMHENER=SXEZRE, BEMNRRARARETER
£

Consulte la Fig. 62y ensamble las piezas en orden correlativo de 1
a4g.
Nota

@ Cuando el filtro/regulador 1 esta montado con los tornillos 5,
suelte previamente el tornillo A.

"‘*‘%El 62, &1 - AWRFRE

"{%Llféﬁ%'l P24 5 BERREAR T EZHl, FEMRF

1222 A

Modo de conectar las lineas de aire

2B %
AAvISO =

AAI respecto, hay que desconectar siempre el suministro

de energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los
mecanicos autorizados estan facultados para conectar la linea de
aire comprimido.

EI cortacintas puede ser activado cuando las lineas de aire
comprimido se conectan con la fuente de aire (compresor de aire),
por tanto, nunca acercar los dedos y/o manos al cortacintas.

AConecte siempre las lineas de aire completamente vy, luego,
conéctelas al compresor de aire (fuente de aire).

AEI impropio empalme de tubos de las lineas de aire comprimido
puede generar fallas. Para prevenir accidentes y dafos, se recomienda
controlar si todas las lineas de aire comprimido tienen un empalme de
tubos correcto.

En referencia a la Fig. 62 conecte el tubo 6 de la alimentacion
aire comprimido con el conector 7 usando el abrazador 8. Luego,
conecte el regulador del filtro 1 con la valvula electromagnética 9
usando el tubo 10.

~Nota

@ Meter la manguera de aire 10 hasta el tope en la pieza de
empalme 11. Asegurar que la manguera de aire no se pueda
sacar sencillamente con la mano.

@ Para sacar la manguera de aire 10 apretar el anillo de
desbloqueo 13 en direccién de la pieza de empalme 11
jalando, simultdneamente, la manguera de aire 10.

Insertar  FHEEAT Extraer #k%&Bf

z* LESER, — %tﬂLﬁiﬁfﬂME’Jﬁﬁf&*’_Eiﬁm
=5, FEEARARAREITEE.

SEGEND BV RS, SISRA M

>l>

SER (%

1’EE’JT HTEJ‘ FHEMAETI R HHE

AJ_QT“ SHHL-—EEESEEERTRIFZE
JEi o

A WMRFEEEREEIR, WRSIREBRIMEFERK.
H5 ﬁTBBJt?miI\ EN BN T DT HINEEIEE.
BEEST

SEE 62, BNTSEHINMAHMET 6 FAERLT L, B
MR8 EIE. AR, 1$IUER 1 FIRM#E 9 AETF 10 EiZ.

S
P

O HSE 10 miHSESL 11 0, NFECHEHAIK, AR
RO —HRETF, WIANRTEEEA.

O IR SE 10 B, IEEIN 13 FATHEATHEE, AT
RHETFRIA .

37



38

Ajuste de la unidad de mantenimiento

SIEEHBIET

Modo de ajustar la presion de aire
AESE

/\PRECAUCION i

ACuando ajuste el regulador del filtro, desconecte la corriente
y conecte todas las lineas de aire, luego comience a aplicar aire
comprimido procedente del compresor de aire.

Aﬁﬁﬂﬁ’%iﬁ%%ﬁﬂ‘]iﬁ?&ﬁﬂ, [z 7ElfiE RIRFF K, M5Ern
BRETIER, AAFBRHEEAESRS.

Tire hacia arriba de la perilla 1 del regular de filtro hasta que
chasquee. Luego fije la presion de aire a 0.5 MPa ( 5 kgf/cm?).

@ Para aumentar la presion, hacer girar el botdn giratorio 1 en la
direccionde (+).

@ Para reducir la presién, hacer girar el boton giratorio 1 en la
direccionde (—).

BITIRIATIRRAIAES 1 @ £3k - SESWTEI [R] BY—
oo IR E EFHE . RS T - BREETE
0.5 MPa ( 5 kgf/cm?),

OSIEsR 1 /| (+) ke, WSEHEK.
OI%hEsH 1 18 (—) AEnEdE, WSERD.

Fig.63
&l 63

Modo de purgar el regulador de filtro
2B K BYHEME

/A\PRECAUCION iz

AAsegL'Jrese de purgar periédicamente antes que el nivel de
drenaje alcance el desviador (baffle). De lo contrario, el drenaje
puede fluir dentro de la valvula solenoide o el cilindro de aire y
causar problemas.

ADrenaje y grifo de aire hacia abajo.

A WIE RS IEIE SRR BRI AR HEMS Bk ERFE T
E. a2 Bk it SR ATk FR AR R S ST AR AL, AR BRI

A HOt RS, REKSEHRS—EETHELE, EEZmEE.
Vaciar la unidad de mantenimiento antes que el condensado
colectado alcance la placa de choque 2.

Al respecto, apretar el botén 3.

BERKGIERARR 2 Z 87 - #=EFKE 3 HITHIK.




EEIEE
2 0f 7]

Fig.64
& 64

Ajuste del regulador AT
AT ¥ =R B0 T

Active el interruptor general 1 apretando el botén en su posicién «
ON>.

Chequeo del control de giro
Cuando la maquina esta en operacién, controle a la vista si el LED
de control de giro 2 se prende dos veces por cada giro de la

maquina.

ERRIRARX1IRERE [ON] E.

W IABERE A A E Bl
TERE RO TN, EOINE—ER, FEEANT 2 RERR
R
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Ajuste de la sensibilidad del sensor

BNy 22 B E BYIATS
APRECAUClON =

APara evitar accidentes, cerciérese que el sensor

esté ajustado correspondientemente al material de costura en
cuestion. De lo contrario, el cortacintas puede ser activado
inesperadamente durante la costura.

tﬂ%ﬂff LEFI R ARIAHITIE L R E BT AE,
SEMFEFIEIRERIIE. ATHRERMEE, S
IR E B TIE S AT .

W500(P), W3500P

APara evitar accidentes, cerciérese de haber limpiado al
emisor y al receptor de todas las pelusas y de todos los otros
materiales ajenos. De lo contrario, el cortacintas puede ser
activado inesperadamente durante la costura.

A AN 2R B AR & SRR UN R Z B IR L FN 55 A 5 R

BiE, SEASTFIIEISERIEMERER, FRIEERR.
ATIRIERN BT TH, BRFEEE.

Ajuste la sensibilidad del sensor conforme al material de costura
en cuestion. La sensibilidad de sensor LED 1 (CLOTH DETECT
ON) esté apagada cuando no hay material de costura (cuando el
receptor recibe la luz del emisor). La sensibilidad de sensor LED
1 CLOTH DETECT ON) esta encendida cuando la luz del sensor
(emisor) esta interrumpida por el material de costura (véanse la
paginas 41y 42).

BIREARNEE ST, AR ROMRE. BNEH

BERYIAT, 1HLURR B8R R miE iR B RlET (S LERIEE

Zvij't’:iBE'J:‘z‘ﬁEHi), KT 1R, TRhEs RS RCahET, T
1520, FESEUTIEHRITET.

WT500P, W600(P)

APara evitar accidentes, cerciérese de haber limpiado todas *
las pelusas y todos los otros materiales ajenos de la superficie ‘
de reflexion de la placa de aguja. De lo contrario, el cortacintas
puede ser activado inesperadamente durante la costura.

A RN 25 FNEHAR B9 S 5 T 40 SR B2 B I F s iR Ry IS
BIE, SEATFUIRIRER TAEMERR, FEIEERK.
ATRIERM B FEAZITR, BRFELES.

Ajuste la sensibilidad del sensor conforme al material de costura
en cuestion. La sensibilidad de sensor LED 1 (CLOTH DETECT
ON) esta apagada cuando no hay material de costura (cuando el
receptor recibe la luz del emisor). La sensibilidad de sensor LED
1 CLOTH DETECT ON) esta encendida cuando la luz del sensor
(emisor) estéd interrumpida por el material de costura (véanse la
paginas 41y 42).

BIREAHOEESME, ATREROGRE. BNURY
REERDIAT, LU RS RSB R B mRlEt, KT 118X
RES R R, 11 SRAE HFESELUT
LTI

W500(P) > Fig.65
W3500P \\ & 65
fotocélula
ZHRED Lampara del indicator
$ERAT
1

\ o7
Luz del sensor -
BRI \

W500(P), W3500P Fig.66
La luz del sensor esta & 66

interrumpida por el material
de costura
R A3 25 1 R ST 2% Y e

o~

Lampara del indicator
BT

b B (=

B8 B8
WT500P ol Fig.67
W600(P) ;@J@ & 67

Lampara del indicator
8T

¢ CLOOT
o [ ) [ )

Luz del sensor

RESE R RS

} '
N

EEINERE

BE BH
WT500P Fig.68
WE00(P) y M 68

La luz del sensor esta
interrumpida por el material
de costura

}ﬂ?ﬁﬂﬁﬁif‘ir‘aﬁﬁﬁ:‘;iﬁ

Lampara del indicator
AT

Y eee0e0e

Ealf oo fum|
Eall oo fun
Eal} oo |
RO




Ajuste estandar de la sensibilidad

S s =t B M
l%. T E,‘] ﬁﬁ}i‘z\r; lﬂ BB Lampara del indicator
, BT
1. Cuando la luz del sensor no esta interrumpida por el material "
de costura, encienda cuatro sensibilidades de sensor LED 3 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
haciendo girar el botdn del ajuste de la sensibilidad 2. Luego,
mueva el boton del ajuste de la sensibilidad 2 lentamente hacia ‘ . .

«INC.», hasta que se enciendan cinco sensibilidades de sensor
LED 3.

2. Cerciorese que estén apagadas todas las sensibilidades ’
de sensor LED 3 y que la sensibilidad de sensor LED 1
(CLOTH DETECT ON) esté prendida cuando la luz del sensor Lampara del indicator 3 ™
esta interrumpida por el material de costura. Cuando las BT
sensibilidades de sensor LED 3 no estan apagadas, proceda
segun lo estipulado en el «Ajuste de la sensibilidad del sensor o " " ﬁﬁ
para materiales especiales y/o materiales de costura muy
ligeros» en la pagina 42. ‘ ‘

3. Seleccione el modo de operacién manual del cortador (las luces
A y B del modo de operacién del cortador estan apagadas)
con el interruptor 4 (véase la pagina 43). Esté seguro de
efectuar una costura de prueba usando el material de costura
a usar. Controle a la vista si estan prendidas tres sensibilidades & 70
de sensor LED 3, o si la sensibilidad de sensor LED 1 (CLOTH
DETECT ON) esta apagada durante la costura. Caso dado,
mueva el botén del ajuste de la sensibilidad 2 hacia «DEC.»

hasta que cuatro sensibilidades de sensor LED 3 se prendan 1 A B
cuando la luz del sensor (emisor) no esta interrumpida por el

material de costura. Luego, efectlie nuevamente una prueba de ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
costura.

1. RN B YL ELL B M RLETATS TS, REsk
HWREIFETREH 2 (RT3 B 4 Mm%

BTk, BYREATRE2 —m—m[ ‘&7 FEhe,
E4RRAT 3 B 5 M R = RHELE.

PEOD
Ealf oo fum|

&) oo [l
e oo fu
O

2. FWIAREMAES (R RAIEH, 5T 3 £2FMER
ARM1 mx. WRERL 3 RELMBRME, HSR
T—51,  “HERMRFRE R B R E T .

8. #%R4H 4, (EVIEIRIE AT AB FE X (ERHF a0
ESR 43 T, IBES LI ERI BRI TIRGE .

SR PRI RAT 3 B 3 NI M=, KT 1B REE
BB R Z BIRARBARET, BEEERT
HESH 2 8 “IR” F5 e hERE . FERETRAT 3y AN KT mRAHELE,
BT GRS
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Ajuste de la sensibilidad del sensor para materiales

especiales y/o materiales de costura muy ligeros

FER A L AN AR E R R BURLE T

Para coser materiales especiales y/o materiales de costura muy
ligeros donde la luz del sensor traspasa al material, ajuste el
sensor segun se indica a continuacion.

1. Cuando la luz del sensor esté interrumpida por el material de
costura, mueva el botén del ajuste de la sensibilidad 2 hasta
que se prenda una de las sensibilidades de sensor LED 3.

2. Saque el material de costura del sensor (el receptor recibe la
luz del emisor) y, luego, cerciérese que tres sensibilidades de
sensor LED 3 estén prendidas y que la sensibilidad de sensor
LED 1 (CLOTH DETECT ON) esté apagada.

Nota

@ Cuando solamente dos sensibilidades de sensor LED 3 estan
prendidas, mueva el boton del ajuste de la sensibilidad 2
ligeramente hacia «INC».

@ Cuando estan prendidas cuatro sensibilidades de sensor LED
3, mueva ligeramente el botén del ajuste de la sensibilidad 2
hacia «DEC.».

3. Repita el chequeo varias veces, para cerciorarse que la
sensibilidad de sensor LED 1 (CLOTH DETECT ON) esta
prendida cuando la luz del sensor esté interrumpida por el
material de costura, y la sensibilidad de sensor LED 1 (CLOTH
DETECT ON) esta apagada cuando la luz del sensor no est
a interrumpida por el material de costura. Si esto no acontece,
haga un ajuste fino haciendo girar al botén del ajuste de la
sensibilidad 2.

4.Seleccione el modo de operacion manual del cortador (las luces
A y B del modo de operacion del cortador estan apagadas)
con el interruptor 4 (véase la pagina 43). Esté seguro de
efectuar una costura de prueba usando el material de costura
a usar. Controle a la vista si estan prendidas tres sensibilidades
de sensor LED 3, o si la sensibilidad de sensor LED 1 (CLOTH
DETECT ON) esta apagada durante la costura. Caso dado,
mueva el boton del ajuste de la sensibilidad 2 hacia «<DEC.»
hasta que cuatro sensibilidades de sensor LED 3 se prendan
cuando la luz del sensor (emisor) no esta interrumpida por el
material de costura. Luego, efectlie nuevamente una prueba de
costura.

AAvISO 22

ASi los ajustes precedentes no se hacen, el cortacintas puede
ser activado inesperadamente durante la costura. Para evitar
accidentes, nunca use el dispositivo AT con este tipo de materiales
de costura.

A WMRTTEHIT EICIATEIE, TIEIRA A REELEH T2
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Seleccion de un modo de operacion del cortador
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Se pueden seleccionar 4 modos de operacion, dependiendo de
los procesos de costura y/o los productos cosidos. Cada vez que
se pulsa el botén 3, se conectan secuencialmente los modos de
los dos cortes (corte al inicio y final de la costura), del corte final
(corte al final de la costura), del corte inicial (corte al inicio de la
costura) y del corte manual. Se visualiza el modo seleccionado
segun estén encendidas o apagadas las sensibilidades de sensor
LEDDyYE.
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1.Corte doble: El cortador se acciona
automaticamente al comienzo y final de la
costura.(Las dos sensibilidades de sensor
LED Dy E estan encendidas).
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2.Corte final: El cortador se acciona Fig_73
automaticamente al final de la
costura.(Solamente la sensibilidad de sensor
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3.Corte inicial: El cortador se acciona
automaticamente al comienzo de la
costura.(Solamente la sensibilidad de
sensor LED D esta encendida).
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4.Manual: Pulsando el pulsador se acciona el cortador en cualquier Fig.75
punto deseado . Para las piezas opcionales (unidad del pulsador =
rodillero y soporte) es necesario usar el modo manual.(La dos 75

sensibilidades de sensor LED D y E estan apagadas).
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Definicion del contador
~Nota
1 Este dispositivo genera una senal de 2 impulsos para cada
giro de la maquina. Cuando el contador se ajusta para (10),
el cortador se acciona con la quinta puntada. Cuando ajuste
las puntadas contadas al inicio de la costura 1 o las puntadas
contadas al final de la costura 2, nunca confunda el método
para ajustar las puntadas contadas al inicio de la costura 1
con el método para ajustar las puntadas contadas al final de la
costura 2.
2 La caja de mando no puede detectar la rotacién de la maquina
cuando ésta es inferior a 200 rpm. Ajuste la maquina para
una velocidad superior a 200 rpm, cuando se inspecciona la
maquina.

Definicion de las puntadas contadas al inicio de la costura
Las puntadas contadas al inicio de la costura 1 fijan el nimero de
puntadas desde el punto donde la luz del sensor esta interrumpida
por el borde del material de costura hasta el punto donde el
cortacintas se acciona al comienzo de la costura. Ajuste el nimero
de puntadas pulsando en forma correspondiente el botén contador
para aumentarlas o reducirlas. Para efectuar el ensayo, ajuste
temporariamente las puntadas contadas al inicio de la costura 1 a
un valor de (07) hasta (10) y, luego, haga una prueba del proceso
de costura.

@ Cuando el conteo para el accionamiento del cortacintas es muy
rapido y la cinta que queda en el material de costura es muy
larga, aumente el nimero en el contador.

@ Cuando el conteo para el accionamiento del cortacintas es muy
lento y la cinta que queda en el material de costura es muy
corta, reduzca el niUmero en el contador.

Definicion de las puntadas contadas al final de la costura
Las puntadas contadas al final de la costura 2 fijan el nimero

de puntadas desde el punto donde el borde del material de
costura traspasa la luz del sensor hasta el punto donde el
cortacintas se acciona al final de la costura. Ajuste el nimero de
puntadas pulsando en forma correspondiente el botén contador
para aumentarlas o reducirlas. Para efectuar el ensayo, ajuste
temporariamente las puntadas contadas al final de la costura 2 a
un valor de (25) hasta (38) y, luego, haga una prueba del proceso
de costura.

@ Cuando el conteo para el accionamiento del cortacintas es muy
rapido y la cinta que queda en el material de costura es muy
corta o el cortacintas corta el material de costura, aumente el
numero en el contador.

@ Cuando el conteo para el accionamiento del cortacintas es muy
lento y la cinta que queda en el material de costura es muy
larga, reduzca el nimero en el contador.
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Costura
58

Coser el material observando el procedimiento indicado a
continuacion.
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1 + Conecte la maquina y la caja de mando AT.
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2. Colocar el material debajo del prensatelas.
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3- Presione el pedal de la maquina y ponga la maquina en
marcha.
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4. El cortacintas corta la cinta automaticamente en la posicion
seleccionada en el modo de operacion del cortador de la
caja de mando.
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Modo de reemplazar y ajustar cuchillas
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AAviso 2

ADesconecte siempre la corriente y el compresor de aire,
desenchufe el cable de la corriente y compruebe si el cortador
no opera pulsando el interruptor de rodilla. Luego técnicos bien
cualificados deben reemplazar y ajustar las cuchillas.

Tenga cuidado de no herirse las manos y dedos, cuando
reemplace y ajuste las cuchillas.
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Nota

Las cuchillas del cortador de cadeneta son partes reemplazables.
Cuando el corte no es suave, reemplace las cuchillas con unas
nuevas.
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Modo de reemplazar las cuchillas
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A\AVISO B2

Para evitar heridas fisicas, no toque la cuchilla superior con
la mano cuando haga este ajuste.

BEZGHER, EERNRFMENERFEEMIZETT.

@ Corte delantero (TK2B, TK3A, TK310, TK410)
(AT4A, AT310, AT410)

1. Sacar los tornillos 1y, luego, la cuchilla moévil 2.
+ Sacar los tornillos 3y, luego, la cuchilla fija 4.
+ Reemplazar las cuchillas mévil y fija con otras nuevas.

Para montar las nuevas cuchillas se invierte el orden de
proceder en el desmontaje.
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(AT4A, AT310, AT410)
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@ Corte trasero
(TK2D, TK3C, TK300, TK302, TK400, TK402)
(AT300, AT302, AT400, AT402)

1. Quitar el recubrimiento 1.

2. Sacar los tornillos 2 v, luego, la cuchilla mévil 3.

3. Sacar los tornillos 4 y, luego, la cuchilla fija 5.

4. Reemplazar las cuchillas fija y movil con otras nuevas.
Para montar las nuevas cuchillas se invierte el orden de

proceder en el desmontaje

5. Montar nuevamente el recubrimiento de seguridad 1.
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Controlar si el recubrimiento de seguridad ha sido montado
nuevamente antes de usar el cortacintas TK.
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Ajuste del traslapo de la hoja de la cuchilla
AL RBRE

@ Modelo eléctrico (TK2B, TK2D, TK400, TK402, TK410)
(AT400, AT402, AT410)

1 + Soltar el tornillo 1.

2. Ajustar un traslapo de 1.0 a 2.0 mm entre las cuchillas fija y
mévil moviendo la palanca 2.
Poner la superficie A de la palanca 2 en una posicion
horizontal (véase la Fig. 85) estando la cuchilla mévil en
su posicion superior. Luego, alinear la cara B con el fin del
vastago del magneto (véase la Fig. 86).
Cuando se usa el modelo TK410, la superficie A puede estar
ligeramente inclinada en direccion de C.

3. Atornillar el tornillo 1, después de efectuar el ajuste arriba
indicado.

Nota

Terminado el ajuste, gire la palanca 2 en la direccién D (Fig. 86)
tirando de ella hacia delante (direccion C, Fig.85).

Asegurese de que el solapado entre ambas cuchillas sea de 1.0
a 2.0 mm estando parada la palaca 2.
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@ Modelo neumatico (TK3A, TK3C, TK300, TK302, TK310)
(AT4A, AT300, AT302, AT310)

1 + Soltar los tornillos 3.

2. Ajustar un traslapo de 1.0 a 2.0 mm entre las cuchillas fija y
movil moviendo el perno 4 con un destornillador.

3- Después del ajuste indicado arriba, atornillar los tornillos 3.

Nota

Una vez efectuado estos ajuste, controlar si se tiene el traslapo
correcto (1.0~2.0 mm) entre las cuchillas fija y movil, estando la
cuchilla mévil en su posicién mas baja.
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Ajustar la superficie B de tal
forma, que este a ras con el fin
del vastago del magneto.
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Ajuste del frote
ZIREES BT

1. Primero, soltar los tornillos 1. hacer girar el tornillo 2 en la
direccion de B hasta que se quite la presién de la cuchilla
movil (véanse las Figs. 88 y 89).

2. Las cuchillas fija y mévil han de estar en contacto apropiado
entre si. El ajuste se hace soltando los tornillos 3 y 4.
Haciendo girar el tornillo 4 en direccién de C, se mueve el fin
de la cuchilla fija 5 en direccién de C.

Haciendo girar el tornillo 4 en direccion de D, se mueve el fin
de la cuchilla fija 5 en direccién de D.

3. Atornillar el tornillo 3, después de efectuar el ajuste arriba
indicado.

Nota

Mover manualmente la cuchilla movil para controlar si la cuchilla
movil y la cuchilla fija trabajan debidamente.

Excesivo contacto genera desgastes en las cuchillas y muy poco
contacto resulta en cortado deficiente.
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Ajuste de la presion de las cuchillas
TNREDRET

Ajustar la presion de la cuchilla soltando el tornillo 1 y haciendo
girar el tornillo 2 (véanse las Figs. 88 y 89).

@ Para aumentar la presion, hacer girar el tornillo 2 en la
direccion de A.

@ Para reducir la presion, hacer girar el tornillo 2 en la direccion
de B.

Después del ajuste, atornillar el tornillo 1.
Después de efectuados todos los ajustes, conectar la energia y el

compresor y controlar el cortado correcto pulsando el pulsador de
rodilla.
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Modelo neumatico Fig.89
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(TK3A, TK3C, TK300, TK302, TK310)
(AT4A, AT300, AT302, AT310)
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