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IINSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Gracias por comprar el dispositivo de ahorro de mano de
obra de pegaso.

Estudie este manual muy cuidadosamente antes
comenzar cualquiera de los procedimientos y, luego, use
el dispositivo correctamente y con seguridad.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.

£ B

XRFERMCEMENEKE, RFARSE.

BEERAENEREZH, FHRREZKRRR NS
THRAZS, UHR2ERBEREI.

g/ RIZREZERE, RRFREEEE.



CONTENIDO

1.ntroduccion. .. ... ... 1
2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion. . ......... 2
3.Normasdeseguridad ............... .. ... ... 4
4.0Observaciones sobre los procesos siguientes. .. .. ... 6
5.Ubicacién de las etiquetas de advertencia........... 8
Campo de apicaciones y funcién. . ................... 9
Montaje del elevador del prensatelas eléctrico . ........ 10
Montaje del elevador del prensatelas neumatico . ... ... 10

Montaje de la unidad de mantenimiento
(lineas de aire comprimido para el UT neumatico) . .. ... 11

Montaje del transductor de posicion(Cuando el motor D332 no esta en uso) . 11

Conexién de las lineas de airecomprimido
paraelUTneumatico................covuninn... 12

Conexién de las lineas de aire comprimido para el UT
neumatico (tirahilos neumatico del hilo de la aguja) . . . . . 13

Conexion de las lineas de aire comprimido para el UT

neumatico (tirahilos neumatico del hilo de plegado). . . .. 14
Ajuste de lavalvulareguladora. ... .................. 15
Regulacion del aire comprimido. .. .................. 15
Modo de purgar el regulador defiltro . ............... 15

Diagrama de enhebrado (para el modelo W3500P),
Desplegado del entrega-hilo del hilo inferior. ... ....... 16

Diagrama de enhebrado (para el modelo W500PC),

Desplegado del entrega-hilo del hilo inferior. ... ....... 17
GOS8l ottt 18
Ajuste de la cuchilla superior y del muelle plano. . . .. ... 19
Ajuste del muelle de sujecion del hilo del garfio . . ...... 20
Ajuste de la cuchillainferior . ....................... 21
Comprobacion para acciébndecorte . ................ 22
Ajustado del tirahilos eléctrico del hilo de laaguja . . . . .. 23
Ajustado del tirahilos neumatico del hilo de la aguja. . . .. 24

Ajustado del cortahilos neumatico del hilo de plegado. .. 25
Ajustado del distensordel hilo. . .................... 26

Ajuste del sensordetrabajo. ....................... 27

1 BIE 1
2. BEERRID . . 2
OREHME. . 4
4 BIBEIIBMGEEEDL. ... 6
5, EARERIRMIE . ... 8
EERAE MR . .. 9
BEHNIEAEMREERNRERE . 10
SENEBEMEERRE ... 10
AT (RERUTES) ... 11
BN B MREE (RR%EDIB2MHAT) ... 11
SERUTEEMEEER. ... 12
SERUT REMEEER (REXLHES .............. 13
SERX UTRBEMEERER (SERLRBEFED) ... ... 14
IR . 15
AEEARBT. ..o 15
FRKBOHERR ... 15
FEFLkE (W3500P), BREZREOHANSHRL. ............. 16
FEFLkE (W500PC), BREZREOHNSREL. ........... .. 17
-2 18
LR HEEREET . 19
TBIEEMERET ... 20
AR, 21
TIREIRAIEE .. . 22
BEh ERM%sSRAT ... 23
SEXR LM% (SEWRSZ BRT ... 24
SERXNEEMEEYISEAET .. ... 25
BB, . 26
YRR EERIET . 27



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

1.Introduccién

i

1. A

@ En este manual se describe el uso seguro del

dispositivo.

@ Sirvase leer el presente manual muy atentamente
y no comience con ningln trabajo hasta haber
comprendido perfectamente el manejo, ajuste y

mantenimiento del dispositivo.

@ Al trabajar con maquinas de coser industriales,

Vd. siempre se halla en las proximidades de piezas
moéviles, como es el caso de la aguja, por ejemplo.
Esto debera tenerlo siempre en cuenta. Para prevenir
accidentes, habra que utilizar sin falta los dispositivos
de proteccién que Pegasus suministra con la
maquina.

Este manual de instrucciones y las instrucciones
para el manejo de la maquina deberan entregarse

al personal de servicio, el cual debera leer ambos
detenidamente.

A continuacién, habra que tomar las medidas
necesarias antes de comenzar a trabajar en la

maquina de coser y en el dispositivo.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

2. EEFRRi

Para prevenir accidentes, se utilizan en nuestros
productos y en este manual indicaciones (simbolos
y/o signos), las cuales senalan la importancia del
peligro. Léalas detenidamente y aténgase a las
instrucciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.
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c PELIGRO
e K

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.

RTERIERK
FHERMEERNSAAERETIETH
ZEMEKE.

AVISO
A\ s

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesion
de miembros corporales.
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PRECAUCION

Indica posibles peligros que

pueden generar lesiones y danos.
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Simbolos y mensajes I ERICS

( Debera garantizarse en todo h
momento un estricto seguimiento de I e e — e S T 45 f
l\}ﬁ"\ l:'/\, ViIgER R & 8 °

A las instrucciones de manejo de la LRFEFRT, RERNARRRRIENE
maquina y del dispositivo.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el h—FERE, SAEMBENER.
peligro de una sacudida de corriente.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el Fetiae SMEFIETg .
peligro de lesién para las manos y/o
para los dedos.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el BRIEEFEN, SBBFHEENREXESS
peligro de lesion para las manos BERA-.
y/o de los dedos.
Peligro de quemaduras debido a altas o B 3E 37 O 2 (4 A

& temperaturas. FEMSEZFZHIRK.
El uso inadecuado de la maquina o del . " .

& dispositivo puede causar un incendio. FEHRIE, FRARANRR.

® Estrictamente prohibido. X A ATREE
Al hacer trabajos de control, oy e pere .
mantenimiento o reparacion en la FEHITIZE. AEFHEEITEN, AR
maquina o en el dispositivo asi como sbvE TR b A EARE [T SEHES
B Gaso de tormenta. habrd que sacar BT RRIRES, RIFSEIR A RIE Sk
el enchufe de la maquina o cortar la BIREER R, LURESD.
alimentacién de corriente.
Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos WEEEML, LURIPAZE,
a tierra.
Lea atentamente antes de usar. Guarde BEERARIRIR.
para consultar en el futuro. HIRBEUEERESZEH.

% Indica la direccion de giro normal del RN A T 1
volante.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

RETH wxmmms

3.Normas de seguridad

| Campos de aplicacion, uso |

El dispositivo estaconcebido de tal forma, que tanto la calidad
como la productividad se aumentaran conforme a sus exigencias.
De ah que el dispositivo nunca deberausarse para otros fines que
no cumplan con los arriba indicados.

|® Condiciones ambientales

Existen condiciones que pueden mermar la duracion de vida, la
funcidn, el rendimiento y la seguridad del dispositivo ahorrador de
trabajo.

Por razones de seguridad, el dispositivo no debera
utilizarse cuando existan las condiciones enumeradas

a continuacion.

1.1El dispositivo no deberna utilizarse en las proximidades
de objetos que causen ruido, como es el caso de aparatos
soldadores de alta freuencia, por ejemplo!

2.!El dispositivo no debera almacenarse ni usarse en un aire
ambiente que contenga vapores de productos quimicos, ni
tampoco exponerse a éstos!

3.1El dispositivo no debera exponerse a altas temperaturas o a los
rayos solares directos y no utilizarse al aire libre!

4.!El dispositivo no debera usarse en caso de alta humedad del
aire o altas temperaturas ambiente!

5.!El dispositivo no debera utilizarse cuando las fluctuaciones de
tension sean mayores de + 10 % de la tensién nominal!

6.!El dispositivo no deber colocarse en un lugar en el que no se
disponga de la tensién de la red prescrita para el mando del
motor!

7.!El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita
para el mismol!

8.!Procurese de que el dispositivo no entre nunca en contacto con
el agual
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|® Medidas de seguridad |

(1)Medidas de seguridad al realizar trabajos de reparacion
en el dispositivo ahorrador de trabajo

@ Al hacer trabajos de mantenimiento, es decir, control,
reparacion, limpieza, etc., habra que desconectar la maquina
y sacar el enchufe de la caja de enchufe. Seguidamente, es
conveniente pisar el pedal para asegurarse de que la maquina
no arranca.

Cuando haya que efectuar trabajos de mantenimiento en

la maquina y/o en el dispositivo en estado conectado, esto
deberd llevarse a cabo con el mayor cuidado posible ya que
la maquina y/o el dispositivo podrian ponerse en marcha
involuntariamente.

Para evitar accidentes, causados por haber manejado la
maquina de forma indebida, deberian fijarse formas de
proceder propias para el manejo seguro y atenerse siempre a
ellas.

@ Los trabajos de mantenimiento rutinarios a realizar diariamente
y/o reparaciones en la maquina y/o en el dispositivo, solamente
deberan ser efectuados por personal debidamene entrenado.

@ No haga transformaciones o modificaciones en la
maquina y/o en el dispositivo por su propia cuenta.

% Dirijase para tal fin a su agencia local de ventas Pegasus o a su
representante.

C (2)Antes de la puesta en marcha

@ Antes de poner la maquina en marcha, debera comprobar
el cabezal, la unidad de la maquina y el dispositivo para
asegurarse de que no estan deteriorados y/o de que no
presentan ninguna anomalia.

Las piezas defectuosas deberan repararse o intercambiarse
inmediatamente.

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que las cubiertas
blandas y las guardas blandas estén adecuadamente
aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

ﬁ (8)Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razon, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

4.0Observaciones sobre l0s procesos siguientes

/\ PRECAUCION

La maquina y el dispositivo son embalados en cajones (y en
envolturas de platico) antes de despacharlas en fabrica. Dichos
cajones y envolturas de plastico deberan desembalarse por el
orden correcto de acuerdo con las instrucciones indicadas en los
mismos.

|® Instalacién, equipamiento |

/\ PRECAUCION

Conexion de los tubos de aire comprimido

1.Desconecte siempre la corriente y conecte seguidamente los
tubos de aire comprimido a sus elementos de unién. Todos los
tubos de aire comprimido deberan estar empalmados antes de
conectarlos a la fuente de aire.

2.Al conectar los tubos de aire comprimido a su elementos de
unioén, cercidrese de que estos Ultimos estnén introducidos lo
suficiente en los tubos y de que estén bien asegurados.

3.Durante el funcionamiento del dispositivo no deberan ejercerse
fuerzas excesivas sobre los tubos de aire comprimido.

4. ® No ladee demasiado los tubos de aire comprimido.
5.Emplace los tubos de aire comprimido en sitios seguros y/o
protéjalos mediante las tapas.

6. ® Los tubos de aire comprimido no deberan ser
asegurados mediante grapas, ya que ello podria causas danos.

A aAviso

Conexion de los cables

1. % Antes de conectar el cable de la red, desconecte la

maquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

2. & Compruebe a ver si la tensién de alimentacion
corresponde a la del cable de la red. El uso de una tension
erronea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse

un incendio.

RETH wxmmms

4. FRIEDIEIEIESIN

A;}:E;
LENZMERME, EI S#PARFESRENEEEARRYE

[, B RAENNEEERENERRIONET, #
LT, ARNEGEIRFAEFREAE.

Q%% - & |

==
ZﬁkiEEi

—_

EREREIEN, NEMERIREAX, FERTERRE
B, REAAERIH®SIE

2. MESGEEREN, MBCRITBELIE REEE.
3. RIEEERER Y AR ER SR A A
s Ormppaaren umwsmms.

5. MEERAEMNREREME, Hi%
ZERIPE.

FESHRIFES, N

2]

GDEEﬁ B, ORFZEAURET, URiRG.

&L H
= [
%

1.€§EEQEQ%N,E%%ﬁ%ﬁﬁ%,Mﬁ@ﬁﬁ
RIRIESK, ARI#EITIIE.

2, Z&Fﬁﬁ%%rf?ﬁﬁ,EQTLﬁM%%Léﬂ
EMBRBEESST. MATSEEBBTAHMHITSRAL
K, BESRAR.



3.Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacién
del dispositivo.

4. ® No ladee los cables demasiado.
5.Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25
mm como minimo de toda pieza mévil de la maquina o del

dispositivo.

6.En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos con
seguridad, bien por medio de las cubiertas.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas

para cables.

Puesta a tierra

1.Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma
segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza de
la maquina.

A AVISO

|® Antes de la puesta en marcha

1.Compruebe a ver si los cables, las conexiones y los tubos de
aire comprimido estan deteriorados, asi como las uniones
sueltas y los nudos y ponga a continuacién la maquina en
marcha.

2. ® Al realizar la conexién, no acerque las manos u otras
partes del cuerpo a la aguja o a la correa del motor.

3.La maquina, junto con el dispositivo ahorrador de trabajo,
solamente debera se utilizada por el personal que haya leido
atentamente este manual de instrucciones y las instrucciones de
manejo.

4. @ Los puntos bajo "2. Indicaciones de peligro, aviso y
precaucién” deberan leerse atentamente. En caso necesario, es

conveniente instruir al personal de manejo en lo referente a la
seguridad en el puesto de trabajo.

A aviso

(® Medidas de precaucién durante el funcionamiento y
demas operaciones

1. A Durante la costura, la zona del prensatelas supone un
gran peligro. Por esta razén, no acerque las manos o cualquier
otra parte del cuerpo al prensatelas.
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2.Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de substancias
ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas metélicas.
3.Pdéngase ropa de trabajo que no pueda engancharse en la maquina.

4. ® No deje nunca herramientas ni otros objetos innecesarios
en las proximidades del dispositivo.

5.Para prevenir accidentes, asegurese de que todas las tapas y
dispositivos de seguridad estén debidamente colocados.

6.Si se trata de un dispositivo neumatico, vacie y limpie
periédicamente el grupo acondicionador del aire comprimido.
De lo contrario, podria penetrar el agua condensada en la
valvula electromagnética y/o en el cilindro neumatico.

7.Desconecte la maquina/dispositivo siempre que abandone el tablero.

8.Caso de presentarse algun fallo, deje de usar la maquina.
Desconecte la maquina y realice inmediatamente un control,
una reparacion u otros pasos necesarios.

9. A IAtencion!: ICuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.

/\ PRECAUCION

|@ Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparacién no deberan
ser realizados mas que por personal cualificado después de
haber leido detenidamente estas instrucciones.

2.Los trabajos de mantenimiento a realizar diariamente de
forma rutinaria o en intervalos periédicos debernan efectuarse
besandose en este manual de instrucciones.

3.En el caso de reparaciones, solamente deberan utilizarse piezas
originales Pegasus.
Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados
por trabajos de reparacién/ajuste inapropiados y/o por el
empleo de piezas no originales.

4. ® No haga transformaciones o modificaciones en el
dispositivo/maquina por su propia cuenta.
Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados al
realizar transformaciones o modificaciones.

5.Después de efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparacién en la maquina o en el dispositivo, asegurese siempre
de que no se presenten fallos al conectar la maquina.

6.Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.

7.Después de haber realizado comprobaciones y/o trabajos de
mantenimiento, vuelva a colocar las tapas de seguridad.

5.Ubicacion de las etiquetas de advertencia
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CAUTION

Etiqueta de precaucion de alta temperatura
B EERE

La température de I'électrovanne apres la
mise en circuit ou hors circuit de
I’alimentation électrique est trés élevée. Ne
touchez jamais I'électrovanne aprés la mise
en circuit ou hors circuit de l'alimentation
électrique. Risque de brdlure !
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Campo de apicaciones y funcion

Caracteristicas:

Este dispositivo esta concebido para el uso con maquinas Interlock
de placa plana.

Pulsando simplemente el pedal con el talén se corta el hilo de la
aguja, el hilo inferior y el hilo de plegado.

Con lo que el cortado a mano del hilo, tan fatigoso del pasado,
resulta innecesario y se aumenta marcadamente la produccion.

Método de aspiracion:

Para el cortado del hilo y la elevacion del prensatelas se dispone de
dos tipos diferentes de accionamiento, a saber: neumatico y elé
ctrico.

4 , -
En lo que se refiere a los articulos subsiguientes
véanse las instrucciones para el uso del motor D332
suministrado por PEGASUS.

* Plan eléctrico

+ Ajuste de la presion del pedal

+ Ajuste del modo (eléctrico < neumatico )
+ Seleccioén del tipo de alzaprensatelas

Ajuste fino de la posicién de parada de la aguja
NG J

4 )
* En lo que corresponde a los cables de conexidn para el motor Mitsubishi

Limi Servo, entable contacto con las oficinas de venta de PEGASUS.
_ J

REMNAE - 48E

$E4E -

B2 TR EH RIS T, ARV BN BNET &, %k
R PRI ETGREWT, A TUERMMNEIZIF. ST REMERL
RX1ER.

EaIAR :

Bk iR ERIBIRE A RIRITESER S EEIR B,

-
(FTHImE, 15580332 5% («GH) B,

854

BEHRIERR. RERIE S RYIETS

BRBRE (BHXSSERL)

HRERARAILE

L SHE LB B0 TS )

4 )
© BRZERARDIARERLTE, BREBEQRAEWFEE.
& J
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Montaje del elevador del prensatelas eléctrico

R IE R ERIRETTA

/N\PRECAUCION iz

% Antes del montaje del elevador del prensatelas por un
mecanico capacitado, cuidar siempre que la maquina esté
desconectada y desenchufada.

%E?z%ﬁ%iﬂiﬁﬁ}ﬂiﬂ’z‘éﬁﬂi SIS BN B BRIRFF K
XiE, BERGIMNEELRTZRE, BEINHRARARE
1THRME.

[UT2E, UT2P]

1. Suijetar el iman 1 a la mesa usando los tornillos 2, las aran
delas 3 y las tuercas 4.

2. Ajustar las tuercas 8 de tal forma, que la carrera A abarque
28 mm. (Ajuste estandar)

3. Colgar la barra de traccién 5 en el agujero al final de la
palanca del elevador del prensatelas 7.
Ajustar la longitud de la barra de traccién 5, aflojando el
tornillo 9. Colgar la barra de traccién 5 en el agujero B de la
palanca 6. La palanca del elevador del prensatelas 7 debe
tener un poco de juego.

1. miammems s 2 miges 1. BmpE 3 FRE 4 2%
EAILE.

D, w312 8 , IEIBL S H(TIE A JIT5E 28mm GRREE) .

3, FEIAEMHERT 7 TURAOTL LS NGERT 5, AL O 3
BRI, RIS ET 5 — IR 7EiR T 6 RIS
FLB b, fBTE 5 MKEN, WTRE 7 SIEME
H— BT AR

[UT2R]
Monte el iman 10 en la maquina con los tornillos 11, los anillos
elasticos 12 y las arandelas 13.

IZLLE 10, AR 11, MERF 12 RBF 13 RE T4
MLt

Montaje del elevador del prensatelas neumatico

= S FE B B 5
/\PRECAUCION i3

A Antes del montaje del cilindro de aire por un mecénico
capacitado, cuidar siempre que esté desconectada la maquinay el
compresor.

A’E?‘r%ﬁ"‘i’fu;‘%ﬂﬁfh FWRBIRFRRESEMREINHS
MERZ=SKiEZE, BERIRARANREITRE.

Suijetar el cilindro de aire 14 con los tornillos 11, los anillos
elasticos 12 y las arandelas 13.

=SNG 14, FRBL 11, BERR 12 RRRF 13 2K
EE=27) 1) N




Montaje de la unidad de mantenimiento
(lineas de aire comprimido para el UT neumatico)

TEIATRLE (EERUTESD)

/A\PRECAUCION i

A Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para instalar el cilindro de aire.

Aﬁfﬁﬁﬁlﬂ%ﬁ%& AN, SUBBREFRRES
EHEIBENERESXEZRE, FENRRARANRBTE
E.

Sujetar la unidad de mantenimiento a la cara inferior de la plancha
de la mesa por medio de tornillos para madera (ver la Figura).

SRTHE, BTRETRESRMANE.

Montaje del transductor de posicion

‘(Cuando el motor D332 no esta en uso)
B RN FFRIR I (k& D332 M#lEY)

Aaviso sz

% El transductor de posicién ha ser montado por mecanicos
capacitados. Al respecto, hay que desconectar anteriormente la
maquina y sacar el enchufe del tomacorriente.

% R BN, —EEXREIN IR, FEIRE
HNEEEERTZE, BEINHRARARHET.

1 + Soltar el tornillo 1.

2. Montar el transductor de posicion en el orden de la Figura del
2al5.

% Los dispositivos UT2R y UT3R no incluyen el tornillo 2 ni el tope
3, por tanto, obténgalos por separado cuando sea necesario.

A Conectar correctamente el cable de toma a tierra en

la posicion indicada. En caso contrario, hay peligro de sufrir
electrochoques al tener contacto con el motor y/o la maquina.
Con lo que también pueden darse mal funcionamientos.

Para conectar el hilo GND
Conecte hilo GND (hilo de tierra) 6, que viene de detector de
posicién 4, al cabezal de la maquina con tornillo 7 y arandela 8.

1. mmemee 1.
2, smEE. %2~ 5 MIRFHTRLE,

X7E UT2R, UT3R BB R4 2. HiHFKi1Re2F0 3. IL1ER
. BBINF.

Aﬁﬂ%i%?%iﬁé)‘%, TE RS B B ANLE A BT B AT RERRER,
EERKR, FEE. HIMEIIEREETE.

Hb 2k RO
BB FE L A 6 IR 7 ARy 8 EIRE|4EY)
MERLE.

Fig.5

11
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sigue al compresor de aire
BETSEREN

Conexion de las lineas de airecomprimido
para el UT neumatico

EEAU T3 BB EER
/N\PRECAUCION iz

A Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia y el compresor de aire y, luego, los mecanicos autorizados
estan facultados para conectar la linea de aire comprimido.

A Antes de nada, asegure siempre todos los tubos para
aire comprimido y después es cuando se deberan conectar al
compresor (fuente del aire comprimido).

Toda conexién inadecuada de los tubos para aire
comprimido conduce a fallos de funcionamiento. Por esta
razdn, para evitar accidentes y dafnos en la maquina es
conveniente efectuar una cuidadosa revisién de las conexiones
correctas de todos los tubos para aire comprimido.

Conectar las lineas de aire comprimido segun representacion gra
fica.

Fig.7
®7

Insertar #&iFEAT
3

L Extraer x&BT )

REZSERN, —EEVIBTEIN B BIRRESERN
WEGRZ=S, FEREAKRAANRBETERE.

o

EESIR (EE) <8, BEgEtESEEETE

AT RIEIRIREELGM, FFRTHIN.

155 BEREHT B R

@ Meter la manguera de aire 1 hasta el tope en la pieza de
empalme 2. Asegurar que la manguera de aire no se pueda
sacar sencillamente con la mano.

@ Para sacar la manguera de aire 1 apretar el anillo de
desbloqueo 3 en direccién de la pieza de empalme 2 jalando,
simultaneamente, la manguera de aire 1.

O HSE 1 M EEL 2K, HETHHARK, RER
hf—f EF, WIARTEEREA.

OikikiE M SE 1 0, FER 3 HITHEEIHEE, FK
HEFRIA .




sigue al compresor de aire

EEESELEN

Conexion de las lineas de aire comprimido para el
UT neumatico (tirahilos neumatico del hilo de la aguja)

SERUTEENEEER sEtra4®

/A\PRECAUCION i

A Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia y el compresor de aire y, luego, los mecanicos autorizados
estan facultados para conectar la linea de aire comprimido.

A Antes de nada, asegure siempre todos los tubos para
aire comprimido y después es cuando se deberan conectar al
compresor (fuente del aire comprimido).

Toda conexién inadecuada de los tubos para aire
comprimido conduce a fallos de funcionamiento. Por esta
razon, para evitar accidentes y dafnos en la maquina es
conveniente efectuar una cuidadosa revision de las conexiones
correctas de todos los tubos para aire comprimido.

Conectar las lineas de aire comprimido segun representacion gra
fica.

Fig.8

s
4 2 I
1
e
Insertar AT
3
1 Y
\_ Extraer #x&BT )

@ Meter la manguera de aire 1 hasta el tope en la pieza de
empalme 2. Asegurar que la manguera de aire no se pueda
sacar sencillamente con la mano.

@ Para sacar la manguera de aire 1 apretar el anillo de
desbloqueo 3 en direccién de la pieza de empalme 2 jalando,
simultaneamente, la manguera de aire 1.

A%EE?’—?%’ET}, —EZ TR B BRIR R = SRS
MESRZS, FEEIEARANRHEITERE.

AEE’—:\;‘E (E4EH) <1, BRBEb=SEERTE
BB,

Aﬁ?%ﬁiiﬁﬂﬁ%’éi%, SSBGEIRHME, BEESRERR.
AT RIEIRIREELGM, FFRTHIN.

155 BEREHT B R

O MSE 1 FEHRIEL 2K, NETEHEHIE, KER
hf—f EF, WIARTEEREA.

OikikiE M SE 1 0, FER 3 HITHEEIHEE, FK
HEFRIA .

13
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sigue al compresor de aire
BETSESRN

Conexion de las lineas de aire comprimido para
el UT neumatico (tirahilos neumatico del hilo de plegado)

SERUTEENEBER SEX tenansn)

/N\PRECAUCION iz

A Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia y el compresor de aire y, luego, los mecanicos autorizados
estan facultados para conectar la linea de aire comprimido.

A Antes de nada, asegure siempre todos los tubos para
aire comprimido y después es cuando se deberan conectar al
compresor (fuente del aire comprimido).

Toda conexién inadecuada de los tubos para aire
comprimido conduce a fallos de funcionamiento. Por esta
razén, para evitar accidentes y dafos en la maquina es
conveniente efectuar una cuidadosa revisién de las conexiones
correctas de todos los tubos para aire comprimido.

Conectar las lineas de aire comprimido segln representacion gra
fica.

Fig.9
& 9

Insertar #Ei#ET
3

3 N

S Extraer x&BT )

A%EH?’%%H’L —EEVIMT IR RIR R = SELE
MERES, FHELVEARANRHEITRE.

AJ‘—L‘FE—V)E (E4EH) <8/l BRBHEB=SEERTE
FHBET

Aﬁﬁéﬁiitﬂﬁ%ﬁ, SEBEERIE, BEESRERRK.
AT RIEIRIREELGM, S FATHIN.

5 B R Tl A S5 e

@ Meter la manguera de aire 1 hasta el tope en la pieza de
empalme 2. Asegurar que la manguera de aire no se pueda
sacar sencillamente con la mano.

@ Para sacar la manguera de aire 1 apretar el anillo de
desbloqueo 3 en direccién de la pieza de empalme 2 jalando,
simultaneamente, la manguera de aire 1.

O HEE 1 FHRIEL 2K, NETHEHIE, RER
hf—H EF, WINEFEEEA.

OkIkIEMSE 1 B, BER 3 HTHEBIHEE, FK
HEFE A,




Ajuste de la valvula reguladora

R & ¥l 25 B I S

La velocidad de salida de la cuchilla superior e inferiorse puede
ajustar dando vuelta a la valvula reguladora 2. La velocidad de
retorno se puede ajustar en la valvula reguladora 1.

Posibles consecuencias de una velocidad muy alta:

- mayor ruido de marcha del cilindro de aire

- rotura del hilo en determinados hilados, antes que la cuchilla
superior e inferior se crucen Para regular la velocidad, aflojar la
tuerca 3, hacer girar el boton 4 hasta el tope en sentido contrario
a las manecillas del reloj (lo que aumenta la velocidad) y, a
continuacion, hacer girar lentamente una vez mas en el sentido
de las manecillas del reloj (lo que reduce la velocidad). Después,
apretar nuevamente la tuerca 3.

HREESEE 2 fALAT ET 7R HREIANERE, EEEHIEE 1
N RTEF T 7] iR = B AR

RE KRN S5 EEAEER = E KRS, SE LR
KEFAREFE LT TIRARESH, LMERVIETAIR.

WINEER, WRFFIEE 3, IGHEH 4 KR EREE GRE=
R, REBIEERA (RE=18) EEHITET.

Regulacién del aire comprimido

SIEE A EIET

/\PRECAUCION i

A Cuando ajuste el regulador del filtro, desconecte la corriente
y conecte todas las lineas de aire, luego comience a aplicar aire
comprimido procedente del compresor de aire.

D\siimmemnsnaen, somemmes 5
ARSEERERIFZRE, BRRTSSERIERT S8
=.

Tire hacia arriba de la perilla A del regular de filtro 5 hasta que

chasquee. Luego fije la presién de aire a 0.5 Mpa (5kgf/cm®).

@ Para aumentar la presion de aire, gire la perilla A a la derecha.
@ Para disminuir la presién de aire, gire la perilla A a la izquierda.

BT EIAT2E 5 AUAEH A B B3k, SRR IR BY—5,
e E AR, FVREST, BREBETHE
0.5 M pa (5kef/cm’) .

O 5hEH A mATER:, NEBX.
O:i5iEsH A mZheds, MIE R

Modo de purgar el regulador de filtro

TRk B9 HERR

A Asegurese de purgar peridédicamente antes que el nivel de
drenaje alcance el desviador (baffle). De lo contrario, el drenaje
puede fluir dentro de la valvula solenoide o el cilindro de aire y
causar problemas.

A Drenaje y grifo de aire hacia abajo.

‘ZX%E%ﬂﬁﬁﬁﬁﬁ%EH%ﬂmoﬂﬁk%%%ﬁ%
MBS = SREL R R

,ZXEE%!HKNEKQE%W—EmmO
Para vaciar el grupo acondicionador del aire comprimido, pulse el

botén purgador 7 antes de que el agua condensada acumulada
haya alcanzado la plaquita 6.

BAEFUKAEZARR 6 28T, REFUKE 7 #HITHK.

15



@Diagrama de enhebrado F£tE (W3500P)

—

- © : Cuando el hilo de recubrir esta muy flojo en la costura,
use lalinea (C).

EIRERINAER .

— ©

@ : Cuando el hilo de recubrir todavia esta muy flojo
en la costura, después de usar la linea © use

la linea @

N

L— ©: 472 © FINARBAER.

Para hilos menos elasticos.
TGRS,
Para hilos maselasticos.

FIRGER R

o

®:
®:
®:
®:

e

= e
=0

_—_—
5':\,, ]

Para hilos menos elasticos.
RN EE 0 o
—

Para hilos méaselasticos.
TR KBILERT .

Desplegado del entrega-hilo del hilo inferior

e B RO 5 Bk
/\PRECAUCION ;12

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina

cuando usted enhebre la maquina.

Presionando la palanca 1, la abrazadera 2 se dispara hacia usted.
Después de enhebrar, presione la abrazadera 2 en su lugar.

Ty
, ///f// } \@ﬁs%%§

//

N

\

.\\=
%

L ‘\\;\\'
R “‘J\\‘\
=\ A

;
|

: Para hilos menos elasticos.

D B RGE/NEZRRT .

() : Para hilos maselasticos.
®: S ML,

&%Eﬂﬁﬁ%ﬁ,%%ﬁ%%mm%ﬁ%ﬁ,ﬁﬁ%Mﬁ
TR LR TR 2 B B TR

ERETF 1. XM TEREE 2 2K, THERE. R

EESRAGER, ER T F&MREE 2.

'Fig.14
B 14
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@Diagrama de enhebrado F#:[E (W500PC)

~

@ : Cuando el hilo de recubrir esta muy flojo en la costura,
uselalinea (D).

@ EIERIIER.

(® : Cuando el hilo de recubrir todavia esta muy flojo
en la costura, después de usar la linea(D), use

lalinea @

T ®: 4530 BHARBIHIER.

L1 1

: Para hilos menos elasticos.

A CE NP Ty
© A
©

: Para hilos méaselasticos
AR ALY .

® : Para hilos maselasticos.

®: ShERLA .

Para hilos méselasticos. Para hilos menos elésticos. (®: Para hilos maselasticos. @) : Para hilos menos elasticos. ’
| BEAMLR. EYY NI ) ®: SR, © : HHGE N,
Desplegado del entrega-hilo del hilo inferior
PREZERIFENS BT
/\PRECAUCION ;%
% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina % EHITHEE, SORBENNMBIRXIE, BiEkNE
cuando usted enhebre la maquina. R LR TR R BEHITIRIE.
Presionando la palanca 1, la abrazadera 2 se dispara hacia usted. BIRIRF 1. X TEREDS 2 SHktk. BirkR, FiR
Después de enhebrar, presione la abrazadera 2 en su lugar. EERBMER, HRT T&B&%E 2.
Fig.16 Fig.17

/B 17

—% /
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Fig.18
& 18

1. Elevar el prensatelas. En este caso, pulsar el pedal con el
talén. Colocar el material a coser bajo el prensatelas.

@ El cortahilos todavia no esté activado en este momento. I

2. Poner en marcha la maquina apretando el pedal con la punta
del pie.

@ La velocidad de la maquina se puede regular libremente por
medio de la intensidad de la presién ejercida sobre el pedal.

@ Cuando la maquina no estd en marcha, se puede hacer girar
con la mano facilmente el volante.

Posiciéon
cero
RiE L E

3 . con el talén
« Apretar nuevamente el pedal con el talén. R EREEHR

Se acciona el UT. A continuacion, se eleva el prensatelas.
Sacar el material de costura bajo el prensatelas.

@ Después de cortar el hilo, se puede elevar o descender el ;
prensatelas facilmente apretando el pedal con el talén. F'9-1 9

& 19

Pulsador de rodilla para elevar el prensatelas

Cuando se quiere elevar el prensatelas durante el cosido sin cortar
el hilo hay que apretar simplemente el pulsador de rodilla.

@ El pulsador de rodilla es opcional. I

1. wseamnesinm EoaRER, BARBEAENT.

O XS RBERHE,

2, 554 BEAR B TR VAL FF A 55 5

© L2 BIEE BNE S ARIE R AR AR IR E AT LI BIAT .

@ I EFIE AT A F R B R EINFR.

3. BRmEREINER, AL EFEIL S R
#2, AT AT E B T ER A4

OS2 FIEMBIATH ST, FIRERESIR B HIRIE

BERBSAFX
HLEYPIRIET RN A B LMIGREME, RIERARER
ERMEF K.

@ XFH IR R IEIER M-




Ajuste de la cuchilla superior y del muelle plano

Rsiiagye il haviin
/\PRECAUCION i1

A Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro
de energia y desconectar el compresor de aire y, luego, los
mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste de

la cuchilla superior y de la ballesta. TIRBTIEBEXHEFIRNER, RIERERFI/NOTE.

A?"iﬁfﬁtﬂ)ﬁ‘ WEER, ZFURBRRARRESES
MGEHERESXEZRE, FEINHRARARETERE.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

Fig.20
& 20
e 6 44 i~

. ¥ A 2// 1

| 1

- 166.5 mm >
Fig.21
1. Ajuste de la cuchilla superior B 21

Entre el extremo posterior del dispositivo de sujeciéon 2 y la punta
del filo de la cuchilla superior 3 debe haber una distancia de
166.5 mm. El canto del portacuchillas superior 4 ha de estar
alineado con el canto de la cuchilla superior 3 en el punto A.

El ajuste se efectla soltando los tornillos 1.

1. E7IRHATS
ERTFIELL 1, (FIEZR 2 MEEEIETIR ;J"E'JEE%‘%J
166. 5mm, #1@:31 4 70 ET1E 3 M E A ST

i
|
i
®:
i
8

Fig.22
2. Ajuste del muelle plano & 22
Empujar el muelle plano 5 hacia la derecha hasta el tope.
2. *ﬁﬁ%ﬁ"ﬁﬁ:ﬁ Para que se efectue el
BB E 5 2R AN, movimiento de corte

correctamente, se debe
elevar y doblar el fin del
muelle plano 5
ligeramente

en el sentido de

Ia flecha.

BHGRE 5 BYRiRE
B k77 R LR,
XHEAIET]
REIBIIRSENGF.




20

3. Ajuste del dispositivo de sujecion
Ajustar la distancia entre el dispositivo de sujecién 6 vy el
portacuchillas superior 4 a un valor de 0,5 mm. Conservar al

mismo tiempo los ajustes arriba indicados. Atornillar los tornillos 1.

3. EEWIAH
—iEEREUT A EMMNERR, FTFEIELR 6 FA L7128
4 Z [alBgiEFEA 0. 5mm, SAIGIT IR 1

Ajuste del muelle de sujecién del hilo del garfio

TR ERIET
/A\PRECAUCION i1z

A Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia y desconectar el compresor de aire y, luego, los
mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del
muelle pinzahilos del &ncora.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

A?“lﬂv'l’%%ﬁ]@%?ﬁ%ﬂ‘f FwBHRRFRRESEGHEN
HEMERTIREZE, BENBRARARHETRE.

A TRBTIEEMFERER, BIENER/IOER.

La distancia entre la punta del muelle de sujecion del hilo del
garfio 8 y de la punta del filo de la cuchilla superior 3 ha de ser de
0,3 mm. Para el ajuste, soltar los tornillos 7 y desplazar el muelle
de sujecién del hilo del garfio 8. A continuacién, atornillar
nuevamente los tornillos 7.

Ajustar la tension del muelle de sujecion del hilo del garfio 8 de
tal forma, que el hilo del garfio todavia esté sostenido después
del corte. Para el ajuste, soltar los tornillos 7. A continuacion,
desplazar el muelle de sujecién del hilo del garfio 8 en el sentido
de la flecha. Después del ajuste, atornillar nuevamente los
tornillos 7.

MFFIEL 7, FETTERAILEE 8, ETLHEBES M
TumEl E71 R 3 ik EBE 2 0. 3mm.
WHFRIFFRIBLT .

T AT E 8 E’]?%%J_ﬁiﬂ% FAFFIRLE 7, T Ekfsk
HE 8 mETkA EBIHHITIAT. EBXKIFTHRTNREEHT
%R, Ti&&TAMT%?%T@’ZJ:?ET%o AHFE, FiER
12t 7

Fig.23
& 23

Fig.24
& 24




Ajuste de la cuchilla inferior B 25

T 71 R B9iETs

/A\PRECAUCION iz

A Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia y desconectar el compresor de aire y, luego, los
mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste de
la cuchilla inferior.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

A La cuchilla inferior y la aguja pueden tener contacto entre si.
Para el ajuste de la cuchilla inferior, la aguja ha de estar en el punto
muerto superior.

A’Ei}ﬁfﬁ'ltﬂ FE, SegEiRARXRESEGENBSH
ERE=SXiEZE, BEIRRARANRETERE.

A TRBTIEEMFERER, BIENER/IOER. Fig.26

A EA TR St AEmrER, FRUERTE, 55
DHEEGNS AR RS ME.

-

1. Ajuste del solapo de cuchillas

Desplazar la palanca 1 hasta que el portacuchillas se encuentre en
su posicion extrema derecha de la carrera. Soltar los tornillos 2. Centro del ~a
Ajustar la cuchilla inferior y superior de tal forma que el solapo del muelle de
filo izquierdo (el primer gancho) de la cuchilla inferior 3 con el filo  sujecién 5
de la cuchilla superior 4 sea de 0,5 mm. El punto A de la cuchilla %% 5
inferior 3 debe estar a la misma altura con el centro del muelle BRI
de sujecién 5. Después del ajuste, atornillar nuevamente los
tornillos 2.

___\__
@ La distancia entre la punta de la cuchilla inferior 3 y el eje central \
del portaaguja ha de ser de 17 mm. A 3 5

1. BRERERET
BHIRF 1, BTNRBHERAIAME. BFIRL2,
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BTH 3 ME—A74L5 ETIR 4 B TIAE S R84 Fig.27
0.5mm, FFE TR 3 B9Rinm A LLiAZEIRL&ME 5 AR P & 27
bk, ARIFRIRMNER, BiITRIR4 2,
O T RESAMMER, TR 3 BTuHEEFEF OHIR Eje central
T 1 7mm, del portaaguja
et
17mm
W3500P
W500PC H B
Distancia entre agujas(mm)
%JrEE(mm) A (mm) 3\ /I/ t
3.2~5.6 10.4 ¢ _\——/_‘
6.4 9.6
(A) mm {=—>
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2. Ajuste lateral de la cuchilla inferior

Centrar la punta de la cuchilla inferior 3 segun se representa a la
derecha en el espesor de la zapata 6. Para el ajustado soltar los
tornillos 7.

2. FTIRRIRGLERYIATS
SRAE, WFFIBL 7 HITAY, ETR 3 MTURERIA
TE 6 L TEEMNRICE.

Fig.28
m 28

Comprobacién para accion de corte

7] 5 37 D1 B B
/A\PRECAUCION i1

A Hay que tener mucho cuidado cuando se trabaja con una
maquina en marcha. Para evitar accidentes debido a marcha
inesperada de la maquina o bien debido a servicio defectuoso, hay
que observar las medidas de seguridad.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

Controlar por medio de hilos de lana si los resultados de corte
son perfectos. Controlar si el hilo inferior 1 y los hilos de la aguja
2 se cortan precisamente y si el hilo inferior 1 esta sujetado
correctamente por el resorte de sujecion del hilo inferior 3.
Cuando no se cortan precisamente los hilos hay que ajustar
nuevamente el muelle plano 4 (ver pagina 19). Cuando no se
sujeta el hilo inferior hay que ajustar nuevamente el resorte de
sujecion 3 con referencia a lo estipulado en la pagina 20.

Aéi%éﬂ]*ﬂﬂ‘]ﬁi}ﬁifﬁiéﬂffiﬁﬁii%iﬁiﬂ’ﬁﬂk, AT R4
MIEINIEER, URBMERFRENRK, —EEHERE
BRIERMEIRFF, Fr18ET,

T REITIERE X FHERfEr, RIERZESRVDE

=X

TNREIHREE (GERAELZLHIT) .

MEETHE 1 . V8K 2 EEMBEIRFIBTHWEIE, 3
WIAESH & 1 W2 E, THREHE 3 BERERAHE
%. BYIMRAEFE, FSR 19 TUATIREE 4. FTRER,
WIF SR 20 TUAT T RE&HBE 3,

Fig.30
& 30

se sujeta el hilo
inferior
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Ajustado del tirahilos eléctrico del hilo de la aguja

=R W 5 A ks A0 R E]
/\PRECAUCION i1

% Primero, desconectar y desenchufar siempre la maquina.
El ajustado posterior del tirahilos del hilo de la aguja debe ser
efectuado exclusivamente por mecanicos capacitados.

El ajustado del tirahilos del hilo de la aguja ha de efectuarse
con la aguja en el punto muerto superior.

Pues, de lo contrario, puede ser que las agujas tengan contacto
con el tirahilos.

%Eiﬁﬁfﬁiﬂﬁiéﬁﬁéﬁﬁﬂwﬁ*ﬁﬂﬁ, K BEEGIN R B
BRAFKKE, RBERELMEE LR TZE, BEITAEAR
AGUHEITIRIE.

i&ﬁi@*ﬁﬁi AT RIS 5EHEM, SeRNE L
HEIRSMLE.

1 » Centre tornillos 2 en las ranuras en abrazadera 1.
Apriete tornillos 2 provisionalmente.

2. Coloque palanca 3 de manera que la separacién entre la
abrazadera y el muelle 4 sea 0 ~ 0.3mm, y la distancia C
sea 10mm. El ajuste se hace aflojando tornillo 5.
Después de este ajuste apriete tornillo 5.

3. Coloque eje 6 de manera que la distancia D sea 2mm.
El ajuste se hace aflojando tornillo 7.
Después del ajuste apriete tornillo 7.

4. Coloque limpiador de hilo 8 en el borde extremo izquierdo
de su desplazamiento. Para hacerlo, gire palanca 3 en la
direccion de flecha B mientras tira de palanca 3 en la
direccion de flecha A.

5. Con limpiador de hilo 8 en el borde extremo izquierdo de
su desplazamiento, la distancia entre la linea central de la
barra de aguja y el borde del limpiador de hilo debe ser
aproximadamente 19mm, y la separacién entre el limpiador
de hilo y la punta de la aguja izquierda aproximadamente
0.7mm. El ajuste se hace aflojando tornillos 9 y 2.
Después del ajuste apriete tornillos 9 y 2.

6- El muelle liso 10 debe estar paralelo con el limpiador de hilo
8. El ajuste se hace aflojando tornillo 11.
Después del ajuste apriete tornillo 11.

1. mise 2 IsptissEse 1 ERaE KA hR.
2, iEiA IR 5 ETIRT 3, BHAESETHER 4 1

B 0~ 03mm, C R=fA10mm, iFHiFfE, iEFIRL

5%

3, iBiFFiEL 7B 6 . [F D Rt 2mm, BHIEE, &

BIZL T TR

4, T 3inmErs A, nEzmE kB HEE
B, [FHGE 8 MRLUERD.

aprox.
0.7mm
2

0.7mm

@Muelle plano

paralelo al tirahilos 10
@443 51

BENTAT /

A

@CE! muelle plano 10
no debera sobresalir
debajo del tirahilos 8

O E10RE ksl 8 11
e 8 BEHEK.

g J

5. iz e . 2, EHHLEES, FHEANTER
SHERLL) 19mm. BBt BOEIIEL0 S 0.7mm,
BT, BB . 215,

0. siiRiesE 10 SLE 8 F(F, BATFIRL 11 T

T
BTEFE, BBIEL 11 175,
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Ajustado del tirahilos neumatico del hilo de la aguja

SER Lk (REMKEZ) BIIAT

/N\PRECAUCION iz

A Hay que tener mucho cuidado cuando se trabaja con una
maquina en marcha. Para evitar accidentes debido a marcha
inesperada de la maquina o bien debido a servicio defectuoso, hay
que observar las medidas de seguridad.

A%‘@]ME’J%iﬁ?‘i?%iéﬁﬂ‘i&ﬁ?r%%iﬁﬁwﬁﬂk, AT Bk s
M BINEER, URRMEFRENRE, —EEHERE
BRIERMEIF, FHEH8ET.

Con la aguja en el punto muerto superior ha de encontrarse la
abertura A del tirahilos neumético 1 - 2 mm debajo del ojo de la
aguja izquierda. La distancia B entre el eje central de la aguja
izquierda y el tirahilos al reverso de la aguja ha de ser de 0.5- 1.5
mm. El &ngulo de soplado C ha de ser de 0 - 5°.

Afloje tornillo 1. Ajuste la posicion de limpiador de aire 2.
Después de este ajuste apriete tornillo 1.

Ajustar la cantidad de aire del tirahilos

La cantidad de aire ha de estar ajustada de tal manera que los
fines sueltos de los hilos de la aguja cortados pueden ser retirados
por la siguiente pieza de tela. Para el ajustado de la cantidad de
aire, soltar la tuerca 3, girar a discrecion el tornillo de ajuste 4.
Seguidamente, apretar nuevamente la tuerca 3.

@ Menos aire: girar el tornillo 4 en el sentido de las manecillas del
reloj.

@ Mas aire: girar el tornillo 4 en el sentido contrario a las
manecillas del reloj.

LNHERSUEN, BEERSENMHE0 A REEEE
MEHBOEHRETR 1 ~ 2mm &b, HETERE B HAMSHA L
ffif5 0.5 ~ 1.5mm, KSR CiFHE 0 ~5° .

TEIRTHIRLE 1, IFTREGIE 2 . BTFRE, BRIEL 17X

=SHHBMETY

SSRHHE, BEERBTETRINIS SR REEIRBE A R A &
f£. MARRLET 3, IATRENIZL 4 #HITIET . ARIFER
1B 4T 3 MEE.

® s (RIS =S AR R
® il GEFSIAR) ESMKEFEA.

1~2mm
|
\_ J
C = 0~5°
(atrés)
=)
(adelante) ’
Gp) |

B = 0.5~1.5mm




Ajustado del cortahilos neumatico del hilo de plegado
SER RSB

/A\PRECAUCION iz

A Siempre desconectar primero la maquina y el compresor.
El cortahilos neumatico del hilo de plegado ha de ser montado
exclusivamente por mecanicos capacitados.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

A?’Eiﬁ%%ﬁﬁt%@’iﬁéﬁiﬁtﬂ%ﬁﬂi FWRBRFRRE
SEHNMBEHER=SXEZR, BEITHERARET
#BRIE.

TRBTIEE XM FERIER, BIENERS/IOEER.

Gire la polea de la maquina hasta que la aguja esté en parte
superior de la carrera.

Ajustar el ganchillo 1, el distanciador 2 y la aguja izquierda 3 a
como se indica abajo en la representacion.

Al respecto, usar los tornillos de regulacién 4, los tornillos de
regulacion 5 (para el posicionamiento lateral) y los tornillos de
regulaciéon 6 (para la regulacion de la altura).

El regulador de velocidad 7 ajusta la velocidad en la cual gancho
1 sobresale. El regulador de velocidad 8 ajusta la velocidad en la
cual gancho 1 retorna a su posicién original.

Para ajustar la velocidad afloje tuerca 10 y gire perilla 9.

@ Girando la perilla a la derecha disminuye la velocidad.
@ Girando la perilla a la izquierda incrementa la velocidad.

FEREEABRSME.

HIEZR[ 1 . DL 2 REMS 3 ZEMUEXRNTE
Fim, #IARBUERTERL 4., EAUEATIELS R E
TIE TR 6 KHITIHT.

REEHIER 7 BTSSR 1 MHAEE, AT 8
N ZIA TS 1 REREREEA.

WTRER, FRFFIRE 10, meskres 9 HITIAT.

© 3 1 £ 120 45 e T 128 O 12
O {3 iE $H 1) 72 HERE TSR N R

0.5mm
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Ajustado del distensor del hilo

Ao e

/N\PRECAUCION iz

A Siempre desconectar primero la maquina y el compresor.
El distensor del hilo ha de ser montado exclusivamente por
mecanicos capacitados.

A?‘fﬁ% TN Rny, FURBRIREFRXRESERENMER
ERE=SXiEZE, BEIRRARANRETERE.

1 + La separacion entre el disco tensor de hilo y el dedo de
retenida en el liberador de hilo 3 debe ser 0.2 ~ 0.5mm.
El ajuste se hace aflojando tornillo 1 y girando excéntrico 2.
Después del ajuste apriete tornillo 1.

2. Ajustar la barra 4 de tal forma que la distancia A sea de
30 mm. A continuacién, apretar el tornillo 5.

@ La cantidad de hilo soltado se deriva de la relacion entre los
guia-hilos 6 y los distensores 7.
Para hilados de algodén: B=6 mm, C=7 mm, D=8.5 mm,
E=6.5 mm, F=9 mm Para hilados elasticos, como por
ejemplo hilados de lana larga deben reducirse ligeramente las
distancias arriba indicadas.

@ Sin cortahilos del hilo de plegado
Posicionar el distensor de hilo 8 (para el hilo de plegado) de
tal forma que el hilo de plegado no sea influenciado por la
disten sién del hilo de la aguja y del hilo inferior.

@ Con cortahilos del hilo de plegado
Ajustar la distancia G a un valor de 15 mm.

1. simme 1, sammin 2 TR, EERSEH
HALESE 3 B9Z T Z AR ERESH 0.2 ~ 0.5mm. TS,
R 1 5,

2, iomamtn A RTiEE] S0mm, HIEi SR 5,

@B RLMIMNELERITLIE 6 SINEEE 7 BIIERRE.
HIEREGVAZ%, WiFATA B=6mm, C=7mm,
D=85mm, E= 65mm, F= 9mm, E{FHEXZE N
SR, MELE L& RSTRDBFHITIAT.

O RNMEM LR IRZ )RRt
FiZkeR 8 (LEIRLKM) MIREENE. THERTFR
QR A DL VA=

Ot A ERIFLEIYIZRRS, & G =15mm #ITiFT.

Fig.34

i 0.2~0.5mm B 34
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Ajuste del sensor de trabajo

AR 38 H
/\PRECAUCION i1

A Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del interruptor de seguridad.

Afii}%%iﬂfﬁlﬁ&ﬁi%ﬁﬂﬁ, FW R RIRIF KR = SIEGEL 3
BMER=SXEZRE, BEINHRARAREITRE.

Soltar los tornillos 1. Ajustar la distancia entre el identificador de
servicio 2 y el iman 3 a un valor de 0.5 mm. Después de este
ajuste apriete tornillos 1.

FAFFIZL 1, BENERILRE 2 S#i%k 3 ZERYEIFRIETIE
0.5mm. FTGFE, HRHIRL 17X,

—i~—0.5mm
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APRECAUClON =

A Se recomienda tener mucho cuidado al trabajar con la
maquina conectada. Observar las medidas de seguridad para
evitar accidentes debido a marcha inesperada de la maquina o
manejo incorrecto.

Eéj%éﬂ]m%%ﬁEE?)EE‘]‘I‘%?RTJ‘&?‘H’E&ILHTL A TRrIE4EY)
MESNYEES, SHEERIEERMERER, BFFLFER
SRR, FARET,

Con el suministro de energia ENCENDIDO suelte los tornillos 4,
mueva el iman de operacion 2 hacia la derecha y, luego, muévalo
nuevamente hacia la izquierda hasta que la DEL en la ventana del
display del motor D332 comience a girar. A continuacion, atornillar
firmemente los tornillos 4.

EEBRIRNERT, FFIEL 4, BERNR 2@ A K,

E#| D332 LAY LED B REN S FFIAIEsE T B AREl, AE
IR 4,

A ] Fig.36
La presentacion visual en este o
display comienza a girar. ] 36
BAEFRTETFIRED
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