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INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Gracias por comprar el dispositivo de ahorro de mano de
obra de pegaso.

Estudie este manual muy cuidadosamente antes
comenzar cualquiera de los procedimientos y, luego, use
el dispositivo correctamente y con seguridad.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snirmms.

1.Introduccién

i

1. Al

@ En este manual se describe el uso seguro del

dispositivo.

@ Sirvase leer el presente manual muy atentamente
y no comience con ningln trabajo hasta haber
comprendido perfectamente el manejo, ajuste y

mantenimiento del dispositivo.

@ Al trabajar con maquinas de coser industriales,

Vd. siempre se halla en las proximidades de piezas
méviles, como es el caso de la aguja, por ejemplo.
Esto debera tenerlo siempre en cuenta. Para prevenir
accidentes, habra que utilizar sin falta los dispositivos
de proteccién que Pegasus suministra con la
maquina.

Este manual de instrucciones y las instrucciones
para el manejo de la maquina deberan entregarse

al personal de servicio, el cual debera leer ambos
detenidamente.

A continuacién, habra que tomar las medidas
necesarias antes de comenzar a trabajar en la

maquina de coser y en el dispositivo.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

2. EEFRRi

Para prevenir accidentes, se utilizan en nuestros
productos y en este manual indicaciones (simbolos
y/o signos), las cuales senalan la importancia del
peligro. Léalas detenidamente y aténgase a las
instrucciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.
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PELIGRO
& K

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.

R IERK.
FEREENSAARETIETH
ZEHRBK.

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesién
de miembros corporales.

RIEARRN, SETZEG, &
EREFRTEHAER.

Indica posibles peligros que

pueden generar lesiones y danos.
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Simbolos y mensajes

inFAERICS

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
las instrucciones de manejo de la
maquina y del dispositivo.

BAEFET, MIRHARERRELE.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de una sacudida de corriente.

H—FERE SAEMBRER.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos y/o
para los dedos.

FIERE, SBHFEEH.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos
y/o de los dedos.

BRIEAFHEN, SBBFEHEIMRESZ G
AR E

Peligro de quemaduras debido a altas
temperaturas.

BEMSREZFZHMRER.

El uso inadecuado de la maquina o del
dispositivo puede causar un incendio.

FIERE, ARARAMRRK.

Estrictamente prohibido.

XA ATREF .

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacién en la
méquina o en el dispositivo asi como
en caso de tormenta, habra que sacar
el enchufe de la maquina o cortar la
alimentacién de corriente.

FEHITIZE. AEFHEEITEN, AR
RERERIRIE, NFCEBIRELEME
ROFREER R, LARESD.

Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos
a tierra.

WLEREE S, UMRIPAE.

Lea atentamente antes de usar. Guarde
para consultar en el futuro.

TBTE(E A ATAIE.
FREFUFHRSEREM.

Indica la direccion de giro normal del
volante.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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3.Normas de seguridad

| Campos de aplicacion, uso |

El dispositivo estaconcebido de tal forma, que tanto la calidad
como la productividad se aumentaran conforme a sus exigencias.
De ah que el dispositivo nunca deberausarse para otros fines que
no cumplan con los arriba indicados.

|® Condiciones ambientales

Existen condiciones que pueden mermar la duracion de vida, la
funcidn, el rendimiento y la seguridad del dispositivo ahorrador de
trabajo.

Por razones de seguridad, el dispositivo no debera
utilizarse cuando existan las condiciones enumeradas

a continuacion.

1.1El dispositivo no deberna utilizarse en las proximidades
de objetos que causen ruido, como es el caso de aparatos
soldadores de alta freuencia, por ejemplo!

2.!El dispositivo no debera almacenarse ni usarse en un aire
ambiente que contenga vapores de productos quimicos, ni
tampoco exponerse a éstos!

3.1El dispositivo no debera exponerse a altas temperaturas o a los
rayos solares directos y no utilizarse al aire libre!

4.!El dispositivo no debera usarse en caso de alta humedad del
aire o altas temperaturas ambiente!

5.!El dispositivo no debera utilizarse cuando las fluctuaciones de
tension sean mayores de + 10 % de la tensién nominal!

6.!El dispositivo no deber colocarse en un lugar en el que no se
disponga de la tensién de la red prescrita para el mando del
motor!

7.!El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita
para el mismol!

8.!Procurese de que el dispositivo no entre nunca en contacto con
el agual
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|® Medidas de seguridad |

(1)Medidas de seguridad al realizar trabajos de reparacion
en el dispositivo ahorrador de trabajo

@ Al hacer trabajos de mantenimiento, es decir, control,
reparacion, limpieza, etc., habra que desconectar la maquina
y sacar el enchufe de la caja de enchufe. Seguidamente, es
conveniente pisar el pedal para asegurarse de que la maquina
no arranca.

Cuando haya que efectuar trabajos de mantenimiento en

la maquina y/o en el dispositivo en estado conectado, esto
deberd llevarse a cabo con el mayor cuidado posible ya que
la maquina y/o el dispositivo podrian ponerse en marcha
involuntariamente.

Para evitar accidentes, causados por haber manejado la
maquina de forma indebida, deberian fijarse formas de
proceder propias para el manejo seguro y atenerse siempre a
ellas.

@ Los trabajos de mantenimiento rutinarios a realizar diariamente
y/o reparaciones en la maquina y/o en el dispositivo, solamente
deberan ser efectuados por personal debidamene entrenado.

@ No haga transformaciones o modificaciones en la
maquina y/o en el dispositivo por su propia cuenta.

% Dirijase para tal fin a su agencia local de ventas Pegasus o a su
representante.

C (2)Antes de la puesta en marcha

@ Antes de poner la maquina en marcha, debera comprobar
el cabezal, la unidad de la maquina y el dispositivo para
asegurarse de que no estan deteriorados y/o de que no
presentan ninguna anomalia.

Las piezas defectuosas deberan repararse o intercambiarse
inmediatamente.

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que las cubiertas
blandas y las guardas blandas estén adecuadamente
aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

ﬁ (8)Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razon, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

4.0Observaciones sobre l0s procesos siguientes

/\ PRECAUCION

La maquina y el dispositivo son embalados en cajones (y en
envolturas de platico) antes de despacharlas en fabrica. Dichos
cajones y envolturas de plastico deberan desembalarse por el
orden correcto de acuerdo con las instrucciones indicadas en los
mismos.

|® Instalacién, equipamiento |

/\ PRECAUCION

Conexion de los tubos de aire comprimido

1.Desconecte siempre la corriente y conecte seguidamente los
tubos de aire comprimido a sus elementos de unién. Todos los
tubos de aire comprimido deberan estar empalmados antes de
conectarlos a la fuente de aire.

2.Al conectar los tubos de aire comprimido a su elementos de
unioén, cercidrese de que estos Ultimos estnén introducidos lo
suficiente en los tubos y de que estén bien asegurados.

3.Durante el funcionamiento del dispositivo no deberan ejercerse
fuerzas excesivas sobre los tubos de aire comprimido.

4. ® No ladee demasiado los tubos de aire comprimido.
5.Emplace los tubos de aire comprimido en sitios seguros y/o
protéjalos mediante las tapas.

6. ® Los tubos de aire comprimido no deberan ser
asegurados mediante grapas, ya que ello podria causas danos.

A AVISO

Conexién de los cables

1. % Antes de conectar el cable de la red, desconecte la

maquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

2. A Compruebe a ver si la tensién de alimentacion
corresponde a la del cable de la red. El uso de una tension
erronea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse

un incendio.

3.Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacion
del dispositivo.

4. ® No ladee los cables demasiado.

RETH wxmmms
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5.Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25
mm como minimo de toda pieza movil de la maquina o del
dispositivo.

6.En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos con
seguridad, bien por medio de las cubiertas.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas

para cables.

Puesta a tierra

1.Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma

segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza de
la maquina.

A AVISO

|® Antes de la puesta en marcha

1.Compruebe a ver si los cables, las conexiones y los tubos de
aire comprimido estan deteriorados, asi como las uniones
sueltas y los nudos y ponga a continuacién la maquina en
marcha.

2. ® Al realizar la conexién, no acerque las manos u otras
partes del cuerpo a la aguja o a la correa del motor.

3.La maquina, junto con el dispositivo ahorrador de trabajo,
solamente debera se utilizada por el personal que haya leido
atentamente este manual de instrucciones y las instrucciones de
manejo.

4. @ Los puntos bajo "2. Indicaciones de peligro, aviso y
precaucién” deberan leerse atentamente. En caso necesario, es
conveniente instruir al personal de manejo en lo referente a la
seguridad en el puesto de trabajo.

A aviso

(® Medidas de precaucién durante el funcionamiento y
demas operaciones

1. A Durante la costura, la zona del prensatelas supone un
gran peligro. Por esta razén, no acerque las manos o cualquier
otra parte del cuerpo al prensatelas.

2.Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

3.Péngase ropa de trabajo que no pueda engancharse en la
maquina.
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4. ® No deje nunca herramientas ni otros objetos innecesarios
en las proximidades del dispositivo.

5.Para prevenir accidentes, aseglrese de que todas las tapas y
dispositivos de seguridad estén debidamente colocados.

6.Si se trata de un dispositivo neumatico, vacie y limpie
periédicamente el grupo acondicionador del aire comprimido.
De lo contrario, podria penetrar el agua condensada en la
valvula electromagnética y/o en el cilindro neumatico.

7.Desconecte la maquina/dispositivo siempre que abandone el
tablero.

8.Caso de presentarse algun fallo, deje de usar la maquina.
Desconecte la maquina y realice inmediatamente un control,
una reparacion u otros pasos necesarios.

9. IAtencion!: |Cuide de no acercar las manos y/o los dedos

a los filos cortantes de la cuchilla.

/\ PRECAUCION

|® Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciéon no deberan
ser realizados méas que por personal cualificado después de
haber leido detenidamente estas instrucciones.

2.Los trabajos de mantenimiento a realizar diariamente de
forma rutinaria o en intervalos periédicos debernan efectuarse
besandose en este manual de instrucciones.

3.En el caso de reparaciones, solamente deberan utilizarse piezas
originales Pegasus.
Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados
por trabajos de reparacién/ajuste inapropiados y/o por el
empleo de piezas no originales.

4. ® No haga transformaciones o modificaciones en el
dispositivo/maquina por su propia cuenta.
Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados al
realizar transformaciones o modificaciones.

5.Después de efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparacion en la maquina o en el dispositivo, asegUrese siempre
de que no se presenten fallos al conectar la maquina.

6.Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.

7.Después de haber realizado comprobaciones y/o trabajos de
mantenimiento, vuelva a colocar las tapas de seguridad.

5.Ubicacion de las etiquetas de advertencia
@ UT2E, UT2P, UT2L.
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#1%?#/H/no
HHFITIHE - RENFERTRERIPER, TIETEE

R BEREAEIRAL.

5. EEIMER MM E

BREE
CAUTION %@ﬁﬁﬂ%mﬁZnyzﬁﬁimE%E
R, ERBRE RS, X2ERTGNE
&.

Etiqueta de precaucion de alta temperatura
ST B

La température de I'électrovanne apres la
mise en circuit ou hors circuit de
I’alimentation électrique est trés élevée. Ne
touchez jamais I'électrovanne aprés la mise
en circuit ou hors circuit de l'alimentation
électrique. Risque de brdlure !



Campo de apicaciones y funcién

Caracteristicas:

Este dispositivo esta concebido para el uso con maquinas Interlock
de placa plana.

Pulsando simplemente el pedal con el talén se corta el hilo de la
aguja, el hilo inferior y el hilo de plegado.

Con lo que el cortado a mano del hilo, tan fatigoso del pasado,
resulta innecesario y se aumenta marcadamente la produccién.

Método de aspiracion:

Para el cortado del hilo y la elevacién del prensatelas se dispone de
dos tipos diferentes de accionamiento, a saber: neumatico y elé
ctrico.

( En lo que se refiere a los articulos subsiguientes
véanse las instrucciones para el uso del motor D332
suministrado por PEGASUS.

+ Plan eléctrico

+ Ajuste de la presion del pedal

+ Ajuste del modo (eléctrico < neumatico )

+ Selecciodn del tipo de alzaprensatelas

+ Ajuste fino de la posicion de parada de la aguja

+ Enlo que corresponde a los cables de conexién para el motor Mitsubishi
Limi Servo, entable contacto con las oficinas de venta de PEGASUS.

J

REREE - H8E
$E4E -
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RX1ER.
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B RIEERMESN AR ZTERERS BN @M.
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X(FTHmE, 15580332 5% (YA wipH.
. Bk
o BSRIERR. REREDRGIAT
o ERENEE (BHIROSER)
- BEBARIKE
L fHE I E RRGAT y

[ « BXZEARDENEREFE BEREARE WS, j




Montaje del elevador del prensatelas eléctrico

R IE R ERIRETTA

/N\PRECAUCION iz

% Antes del montaje del elevador del prensatelas por un
mecanico capacitado, cuidar siempre que la maquina esté
desconectada y desenchufada.

%E?z%ﬁ%iﬂiﬁﬁ}ﬂiﬂ’z‘éﬁﬂi SIS BN B BRIRFF K
XiE, BERGIMNEELRTZRE, BEINHRARARE
1THRME.

[UT2E, UT2PR, UT2L]

1. Suijetar el iman 1 a la mesa usando los tornillos 2, las aran
delas 3 y las tuercas 4.

2. Ajustar las tuercas 8 de tal forma, que la carrera A abarque
28 mm. (Ajuste estandar)

3. Colgar la barra de traccién 5 en el agujero al final de la
palanca del elevador del prensatelas 7.
Ajustar la longitud de la barra de traccién 5, aflojando el
tornillo 9. Colgar la barra de traccién 5 en el agujero B de la
palanca 6. La palanca del elevador del prensatelas 7 debe
tener un poco de juego.

1. miammems s 2 miges 1. BmpE 3 FRE 4 2%
EAILE.

D, w312 8 , IEIBL S H(TIE A JIT5E 28mm GRREE) .

3, IAEMERT 7 STl LN 5, TR 9
EEERRKE, AR BEMN R —SEERE 6 1%
70 B L. ZBTEM 5 (KEM, MTIRE 7 B
M —ESE S R

[UT2R]
Monte el iman 10 en la maquina con los tornillos 11, los anillos ela
sticos 12 y las arandelas 13.

IZLLE 10, AR 11, MERF 12 RBF 13 RE T4
MLt

Montaje del elevador del prensatelas neumatico

= S FE B B 5
/N\PRECAUCION i3

A Antes del montaje del cilindro de aire por un mecénico
capacitado, cuidar siempre que esté desconectada la maquinay el
compresor.

A’E?‘r%ﬁ"‘i’fu;‘%ﬂﬁfh FWRBIRFRRESEMREINHS
MERZ=SKiEZE, BERIRARANREITRE.

Suijetar el cilindro de aire 14 con los tornillos 11, los anillos
elasticos 12 y las arandelas 13.

=SNG 14, FRBL 11, BERR 12 RRRF 13 2K
EE=27) 1) N




Montaje de la unidad de mantenimiento
(lineas de aire comprimido para el UT neumatico)

HEIEATRRE (SEXUTES)

APRECAUCK’)N T

A Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para instalar el cilindro de aire.

A?"tz—a_l)flﬂw%&%ﬁﬁﬂﬁ'f FSURBREAXRES
EFNMBLENERT[IREZRE, BENHRARARBEITER
E.

Sujetar la unidad de mantenimiento a la cara inferior de la plancha
de la mesa por medio de tornillos para madera (ver la Figura).

SETHE, BIEATHRESRMAE.

Montaje del transductor de posicion

(Cuando el motor D332 no esta en uso)

LB R B8 A % ds (ke D332 BHAT)
AAviso %—‘%

El transductor de posicién ha ser montado por mecanicos
capacitados. Al respecto, hay que desconectar anteriormente la
maquina y sacar el enchufe del tomacorriente.

% REMBERNEN, —EBXEEIHBE, 1§ EE
SNEE LI T 25, 1% THRAA RI#HT.

1 o+ Soltar el tornillo 1.

2. Montar el transductor de posicién en el orden de la Figura del
2 al 5.

% Los dispositivos UT2R y UT3R no incluyen el tornillo 2 ni el tope
3, por tanto, obténgalos por separado cuando sea necesario.

A Conectar correctamente el cable de toma a tierra en

la posicion indicada. En caso contrario, hay peligro de sufrir
electrochoques al tener contacto con el motor y/o la maquina.
Con lo que también pueden darse mal funcionamientos.

Para conectar el hilo GND
Conecte hilo GND (hilo de tierra) 6, que viene de detector de
posicion 4, al cabezal de la maquina con tornillo 7 y arandela 8.

1. moremes 1
2, smEE, %2~ 5 MIRFSTRE,

FE UT2R, UT3R BB BRI G4 2. #44 T kuB4 70 3. IR
E. BBINF.

Aﬁﬂ%ia‘é?%iﬁéi, TERLIE B B ANSE G A BT 5 AT RERRER,
EERK, FEE. HIMESIEFEETE.

kB ERE
TLE M BE Ak 6 FIURLL 7 AR 8 Hik T 484
matkt.

Fig.5
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sigue al compresor de aire
BEESESN

Conexion de las lineas de airecomprimido
para el UT neumatico

SERU T BB EER
/N\PRECAUCION iz

A Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro
de energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los
mecanicos autorizados estan facultados para conectar la linea de
aire comprimido.

Antes de nada, asegure siempre todos los tubos para
aire comprimido y después es cuando se deberan conectar al
compresor (fuente del aire comprimido).

Toda conexion inadecuada de los tubos para aire
comprimido conduce a fallos de funcionamiento. Por esta razén,
para evitar accidentes y dafos en la maquina es conveniente
efectuar una cuidadosa revision de las conexiones correctas de
todos los tubos para aire comprimido.

Conectar las lineas de aire comprimido segun representacion
gréfica.

@ Meter la manguera de aire 1 hasta el tope en la pieza de
empalme 2. Asegurar que la manguera de aire no se pueda
sacar sencillamente con la mano.

@ Para sacar la manguera de aire 1 apretar el anillo de
desbloqueo 3 en direccion de la pieza de empalme 2 jalando,
simultdneamente, la manguera de aire 1.

Fig.7
®7

Insertar #EiEAT

1\?-3*\

Extraer $RZ&Bf
- J

A%EE?’—?%’ET}, —EZ TR B BRIR R = SRS
MESRZS, FEEIEARANRHEITERE.

AEE’—:\;‘E (E4EH) <1, BRBEb=SEERTE
BB,

Aﬁ?%ﬁi%ﬁﬂﬁ%’éi%, SSBGEIRHME, BEESRERR.
AT RIEIRIREELGM, FFRTHIN.

155 BEREHT B R

O HSE 1 M EEL 2K, HETHHARK, RER
HE—HETF, WINETEEER.

OikikiE M SE 1 0, FER 3 HITHEEIHEE, FK
HEFRIA .




Fig.8
AN A8

&

Insertar ¥Rt

1\?’——‘3\

Extraer $&kZAT

sigue al compresor de aire
BEESERN

Conexion de las lineas de aire comprimido para el

UT neumatico (tirahilos neumético del hilo de la aguja)
SERUTRENEEBRE SEX L8438

/A\PRECAUCION i

A Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro A N e h . e L N .
de energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los %Eé—if:t B _Egtﬂnﬁﬁg’%@]zﬂ R B 22 S AL
mecanicos autorizados estan facultados para conectar la linea de WEHRES, FHREAFARARHITIRE.

aire comprimido.

. Ai%?%’—ﬁi}ﬁ (EZEH) /1, BRREMESEEETE
Antes de nada, asegure siempre todos los tubos para EB#T

aire comprimido y después es cuando se deberan conectar al A °

compresor (fuente del aire comprimido).

Aﬁﬁﬁiiﬁﬂﬁ%&i%, SSBGEIRHME, BEESRERR.

Toda conexion inadecuada de los tubos para aire A TR IR GE 404, S {FREIA.
comprimido conduce a fallos de funcionamiento. Por esta razén,
para evitar accidentes y danos en la maquina es conveniente BSBER TS EER

efectuar una cuidadosa revision de las conexiones correctas de
todos los tubos para aire comprimido.

O HSE 1 i RIEL 2 0, HEEHEERIK, AR

Co’n‘ectar las lineas de aire comprimido segun representacion HE—REF, BINEFETER.
gréfica. OMIKISHEE 1 B, BER 3 T mETE, R

HEFENA.

@ Meter la manguera de aire 1 hasta el tope en la pieza de
empalme 2. Asegurar que la manguera de aire no se pueda
sacar sencillamente con la mano.

@ Para sacar la manguera de aire 1 apretar el anillo de
desbloqueo 3 en direccién de la pieza de empalme 2 jalando,
simultaneamente, la manguera de aire 1.

13
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Insertar AT

1\?’—‘3\

Extraer $%ZHt

Conexion de las lineas de aire comprimido para

el UT neumatico (tirahilos neumético del hilo de plegado)
= o St BB b Luk o, (LTS
SEANUTERENEEELR SRR Lemgnss)

/A\PRECAUCION i

A Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro

de energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los
mecanicos autorizados estan facultados para conectar la linea de
aire comprimido.

Antes de nada, asegure siempre todos los tubos para
aire comprimido y después es cuando se deberan conectar al
compresor (fuente del aire comprimido).

Toda conexién inadecuada de los tubos para aire
comprimido conduce a fallos de funcionamiento. Por esta razén,
para evitar accidentes y dafos en la maquina es conveniente
efectuar una cuidadosa revision de las conexiones correctas de
todos los tubos para aire comprimido.

Conectar las lineas de aire comprimido segln representacion
gréfica.

Fig.9
& 9

sigue al compresor de aire
BT SELREN

A%EE?’—?%’ET}, —EZ TR B BRIR R = SRS
MESRZS, FEEIEARANRHEITERE.

AEE’—:\;‘E (E4EH) <1, BRBEb=SEERTE
BB,

Aﬁ?%ﬁi%ﬁﬂﬁ%’éi%, SSBGEIRHME, BEESRERR.
AT RIEIRIREELGM, FFRTHIN.

155 BEREHT B R

@ Meter la manguera de aire 1 hasta el tope en la pieza de
empalme 2. Asegurar que la manguera de aire no se pueda
sacar sencillamente con la mano.

@ Para sacar la manguera de aire 1 apretar el anillo de
desbloqueo 3 en direccién de la pieza de empalme 2 jalando,
simultaneamente, la manguera de aire 1.

O HSE 1 M EEL 2K, HETHHARK, RER
HE—HETF, WINETEEER.

OikikiE M SE 1 0, FER 3 HITHEEIHEE, FK
HEFRIA .




Ajuste de la valvula reguladora

R & ¥l 25 B I S

La velocidad de salida de la cuchilla superior e inferiorse puede
ajustar dando vuelta a la valvula reguladora 2. La velocidad de
retorno se puede ajustar en la valvula reguladora 1.

Posibles consecuencias de una velocidad muy alta:

- mayor ruido de marcha del cilindro de aire

- rotura del hilo en determinados hilados, antes que la cuchilla
superior e inferior se crucen Para regular la velocidad, aflojar la
tuerca 3, hacer girar el boton 4 hasta el tope en sentido contrario
a las manecillas del reloj (lo que aumenta la velocidad) y, a
continuacion, hacer girar lentamente una vez mas en el sentido
de las manecillas del reloj (lo que reduce la velocidad). Después,
apretar nuevamente la tuerca 3.

HREESIZE 2 AT ET IR HREAANERE, EEEHIEE 1
| BT 3
T TR IRE R EE

AT 23 R A AR A Bk RIS, SR
ST THE

P ETIIARGAE, SHERTITHTR.
SERERT, RITIRE 3 , HHE 4 S HER GRE=T)

FRigEEmEa GRE=18) EEEITET.

Regulacién del aire comprimido

SIEE A EIET

/\PRECAUCION i

A Cuando ajuste el regulador del filtro, desconecte la corriente
y conecte todas las lineas de aire, luego comience a aplicar aire
comprimido procedente del compresor de aire.

Ai&ﬁi’lh}ﬁﬂﬁ%%ﬁﬂwﬁ?&ﬂi FWBRIRFFRKE. B
BMSEEEERFZE, BRABESERNERESAH
=.

Tire hacia arriba de la perilla A del regular de filtro 5 hasta que

chasquee. Luego fije la presion de aire a 0.5 Mpa (5kgf/cm®).

@ Para aumentar la presion de aire, gire la perilla A a la derecha.
@ Para disminuir la presién de aire, gire la perilla A a la izquierda.

BidiE A TEE 5 HUREH A B L3k, FESRE ‘7 B9—5,
e E AR, FVREST, BREBETHE
0.5 M pa (5kgf/cm’) »

O:I%iesH A mATERE, MENEKX.
O:i5iEsH A mZheds, MIE R

Modo de purgar el regulador de filtro
FRK B HERR

A Asegurese de purgar peridédicamente antes que el nivel de
drenaje alcance el desviador (baffle). De lo contrario, el drenaje
puede fluir dentro de la valvula solenoide o el cilindro de aire y
causar problemas.

A Drenaje y grifo de aire hacia abajo.

Aﬁ%i,ﬂ.ﬁﬂﬁ TSR SHBRRK. MAXESSHE
MBS = SREL R R

Aiﬁii%ﬁ ! HKR K 5SSE—EH.
Para vaciar el grupo acondicionador del aire comprimido, pulse el

botén purgador 7 antes de que el agua condensada acumulada
haya alcanzado la plaquita 6.

BAEFUKAEZARR 6 28T, REFUKE 7 #HITHK.
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@Diagrama de enhebrado F£:[E (W3662P)

= A
> © : Cuando el hilo de recubrir esta muy flojo en la costura,
T use lalinea (C).

©: ELRILEER.

@ : Cuando el hilo de recubrir todavia esta muy flojo
en la costura, después de usar la linea © use
lalinea (©) .

T D)%% © BIHARMREER.

(® : Para hilos menos elasticos.
OB TNELS

: Para hilos méselasticos.

=S PN

—
N~

Para hilos maselésticos. Para hilos menos elasticos. f @ - Para hilos maselasticos. @: Para hilos menos elasticos.
L TFRAE KR LT . ERGEFINDES R GREL PN GRELENIETR

Desplegado del entrega-hilo del hilo inferior

HR AL AT A 5 B
/\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina % EHITHER, SUBEINMBEIEXE, BiESME
cuando usted enhebre la maquina. RiEtH LI TRz EBHITIRIE.

Presionando la palanca 1, la abrazadera 2 se dispara hacia usted. BRI FE 1 . X TEk%SE 2 S8ksk. BiF4E, TR
Después de enhebrar, presione la abrazadera 2 en su lugar. EERBMMER, HRT T&PERE 2.




@Diagrama de enhebrado F£E (W600PC)

— N
B . . s n

—— " (D) : Cuando el hilo de recubrir esté muy flojo en la costura,
[l D use la linea @

T @ - AR,

(B : Cuando el hilo de recubrir todavia esta muy flojo

D en la costura, después de usar la linea(D), use

lalinea @
T ®: 4530 BHRRBIIER.

J
: Para hilos menos elasticos.
| BFRGE NIRRT ‘
(© : Para hilos maselésticos. l i Fig.15
_ ©: shmRms. & 15

® : Para hilos maselésticos.
(OB:AEFN: S

Para hilos méselasticos. Para hilos menos elasticos. ®: Para hilos maselasticos. @ :Para hilos menos elasticos.

| BRI . B ) \®: TR AR ORELEINES

Desplegado del entrega-hilo del hilo inferior

HRAE B AN B
/\PRECAUCION ;1=

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina % EFHITHER, SLBEGNABIRXE, 1FiELAE
cuando usted enhebre la maquina. BiET LR TRz R B ITIRE.

Presionando la palanca 1, la abrazadera 2 se dispara hacia usted. BIRINF 1. XET&%E 2 SHkHk. FirkR, IR
Después de enhebrar, presione la abrazadera 2 en su lugar. EFERAMIER, BRT T&k%RE2.

N Fig.17

B 17

=
\ - ‘ \ & 16
,_s,_'\‘-f_ —
\-% E‘-i: \f
N

1 /\ Fig.16
5
S "’é TANGE




@Diagrama de enhebrado (costura tensa) ZF£: [ (1252 £:57) (W3664P)

7 \7\ en la costura, después de usar la linea(D), use
lalinea @
— ®: 4530 BFNARRAER.

T ) o, ) N\
e @ - Guando el hilo de recubrir esta muy flojo en la costura,
N = uselalinea (©).
i T O £URATER.

@ : Cuando el hilo de recubrir todavia esta muy flojo

Para hilos menos elasticos.

®:
=TV YN 3
©:

N ©:

Para hilos méaselasticos.

EAGEPN VSR

: Para hilos méaselasticos.
D BRAE K RIS .

>

J
@ Eﬁ% T ?Fig.w
< = & 18
- ! e I =
\

Iui%@ NS
N2 \ \

S Y

Para hilos maselasticos. Para hilos menos elasticos.

il

L EACEEPNEIE L ZRARLE/ BT

J

Desplegado del entrega-hilo del hilo inferior

HRAE B AN B
/\PRECAUCION ;1=

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina

cuando usted enhebre la maquina.

Pulse el boton 1, la abrazadera 2 se dispara hacia usted.
Después de enhebrar, presione la abrazadera 2 en su lugar.

(P : Para hilos maselasticos.
®: Stk L.

@ : Para hilos menos elasticos.
N OREEUNELE

&gﬁﬂﬁﬁﬁw,%%%%ﬂmmmﬁ%ﬁ,%ﬁ%Mm
T I TR BTIRAE.

TFIRERE 1 . XB T2kt 2 SR, FIFkR, &
REIFERAGIER, 1HRT TERk&R 2.

Fig.19
& 19




@Diagrama de enhebrado(costura floja) ZF4:E (EF14%) (W3664P)

—

N
S N, © : Cuando el hilo de recubrir esta muy flojo en la costura,

N use lalinea (C).

T ©: ERARIBEIER.

lalinea @

T @ &5 © BMARRHIER.

4 \ @ : Cuando el hilo de recubrir todavia esta muy flojo
k/ en la costura, después de usar la linea @ use

/

(® : Para hilos menos elésticos.
@: TR ZRAT .

: Para hilos maselasticos.
 BHEANGH.

-

Para hilos maselasticos.
L FRGE KR .

EaLERYN:DES A0

Para hilos menos elasticos.

J

Desplegado del entrega-hilo del hilo inferior

PR Z2 a0 N S B
/\PRECAUCION ;1=

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted enhebre la maquina.

Pulse el boton 1, la abrazadera 2 se dispara hacia usted.
Después de enhebrar, presione la abrazadera 2 en su lugar.

Fig.21
A 21

ii\ﬂw\'

PNy
)

@ : Para hilos méaselasticos.
GRA PN ES
(P : Para hilos menos elasticos.
(GRELEINIE R

% EHHTREN, SOBEaNE B, BESAE
T I TR BTIRAE.

TFIRERE 1 . XB T2kt 2 SR, FIFkR, &
REIFERAGIER, 1HRT TERk&R 2.

Fig.22
& 22
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1. Elevar el prensatelas. En este caso, pulsar el pedal con el
talén. Colocar el material a coser bajo el prensatelas.

@ El cortahilos todavia no esté activado en este momento. I

2. Poner en marcha la maquina apretando el pedal con la punta
del pie.

@ La velocidad de la maquina se puede regular libremente por
medio de la intensidad de la presién ejercida sobre el pedal.

@ Cuando la maquina no estd en marcha, se puede hacer girar
con la mano facilmente el volante.

3. Apretar nuevamente el pedal con el talén.
Se acciona el UT. A continuacion, se eleva el prensatelas.
Sacar el material de costura bajo el prensatelas.

@ Después de cortar el hilo, se puede elevar o descender el

prensatelas facilmente apretando el pedal con el talén.

Pulsador de rodilla para elevar el prensatelas

Cuando se quiere elevar el prensatelas durante el cosido sin cortar
el hilo hay que apretar simplemente el pulsador de rodilla.

Fig.24
& 24

Apretar con la punta del pie
« FTEIR

Posicion cero

HEMLE

Apretar con el talén

SRR

@ El pulsador de rodilla es opcional. I

1. wseamnesinm EoaRER, BARBEAENT.

O XS RBERHE,

2, 554 BEAR B TR VAL FF A 55 5

© L2 BIEE BNE S ARIE R AR AR IR E AT LI BIAT .

@ I EFIE AT A F R B R EINFR.

3. BRmEREINER, AL EFEIL S R
#2, AT AT E B T ER A4

Fig.25
& 25

OS2 FIEMBIATH ST, FIRERESIR B HIRIE

RS X

HLEYPIRIET RN A B LMIGREME, RIERARER
ERMEF K.

@ XFH IR R IEIER M-




Regulacion del accionamiento

IXzh HRYETS
/N\PRECAUCION iz

A Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del mecanismo
del cilindro de aire.

A\ cwsmane, semeanpennxes, e
B EE LR TR Z IR, A% R RA A R TIRIE.

Afloje tornillo 2. Coloque palanca de accionamiento 4 de manera
que haya una distancia de aproximadamente 36mm desde la
linea central de tornillo 2 a la del tornillo 3. Como el ajuste fino se
hace cuando se ajusta la cuchilla inferior, fije la varilla de conexion
provisionalmente con tuerca 1.

@ Para el ajuste fino de la cuchilla soltar el tornillo 5

respectivamente, de tal forma que la palanca de impulsién 4
se pueda mover facilmente con la mano.

Cerciorarse que la aguja se encuentre en el punto muerto
superior al posicionar la palanca de impulsion 4.

EIRFFIRE 1, FTERNIRT 4 IALE, £1R42 2 pyhol
E4Res 3 gL BRI LA 36mm. FEBHIT T I HEIATIAT, A
AEHITHOE, FTLUERRE 1 EREE.

OMEEIFIFL 5 AAZEHITIHRYET, PTLAFEL],
EEENIRTF 4 EAFRBHHA L. WHALHRF 4 &,

EZULRBHADESME.

Fig.26
26

Fig.27
& 27
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Ajuste de la cuchilla inferior i 28

T 71 5 B9 TS

A
4 DG Wip— L | ~
~

/\PRECAUCION 53 ——P
A Al respecto, hay que desconectar siempre primero el 1 2 ’\"@
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego, !
los mecénicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste |
de la cuchilla inferior. 66.5mm !
IPeligro de accidente para los dedos y/o las manos!
A La cuchilla inferior y la aguja pueden tener contacto entre si. F|g°29
Para el ajuste de la cuchilla inferior, la aguja ha de estar en el punto Borde izquierdo del ojo del garfio & 29
muerto superior. Pl Aim

5~1.
A\ cnsrnpe, senmanmenieLs ge 0.5~1.0mm
BRI LR TR, B AR AN S TR E. /

T RBTIEE XM FIERER, RIENERI/ TR, g/

A EATI RSt HEMrER, FRUERTR, 55
LREGNBS AR RSHLE.

1. Ajuste lateral de la cuchilla inferior

Posicionar la cuchilla inferior 1 de tal forma que la distancia entre
el centro del tornillo 2 y el punto A de la cuchilla inferior sea de
66.5 mm. Adicionalmente, soltar los tornillos 2.

Después de este ajuste apriete tornillos 2. ‘ ‘

2. Posicionamiento de la cuchilla inferior en la I !-\‘\\'\“\W
posicion extrema izquierda

Cuando la cuchilla inferior 1 esté& en su posicion mas retirada N

a la izquierda, debe haber de 0,5 a 1,0 mm entre la proyeccion q:@@ O

del canto izquierdo del ojete del ancora y la punta de la cuchilla —

inferior, y la distancia B entre el centro del tornillo y el canto

izquierdo de la entalladura de la empunadura de la cuchilla inferior
ha de ser de 7 mm.

Para efectuar este ajuste, afloje la tuerca 3. Después de efectuar
este ajuste, atornille la tuerca 3.

Cuando la cuchilla inferior 1 esta en su posicién mas retirada a la
derecha, cercidrese que la holgura C entre el borde derecho de la
cuchilla inferior y el banco sea de aproximadamente 1mm.

1. TR ERREMERIAT

TR 1WEAREME, EATTIREEEL 2 g9 05
TR TR A BB R 66.5mm. IFIF T T HEEIRL 2
HITIAT . ETFRE, FRIEL 247K,

2. F71 K R Aein s BT

T 1 FERAERRER, T LA RE T T4
i# 0.5 ~ 1.0mm &b, BURMIRL il MR~ B i85 T B,
IRIZE 3, BTAD. ATRE, BHEEE 3. TUNES C 1mm -
HIREITER, BHIAT YT & M RUR R E R C 29

1mm.
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3. Ajuste de la cuchilla inferior en sentido

transversal
Cuando la cuchilla inferior 1 esta en su posicion mas retirada a la
izquierda, alinee el canto de la cuchilla inferior 1 con la superficie
delantera A del ancora 2, moviendo la cuchilla inferior 1 hacia
adelante o hacia atras. Para efectuar este ajuste suelte el tornillo 4
y mueva el soporte de la cuchilla 3 en direccion de la flecha (véase
la Fig. 33). Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 4.

3. T REIEAERET

TR 1ATFRELMELER, BTN 1HMREASS
$t 2 MUETIRXTST, MFFEEIRL 4, KIIRA 3 iRt
7T . ATRE, EHRRL 4.

4. Posicionamiento del portacuchillas

[W3662P, W600PC]

Con la cuchilla inferior 1 en el punto muerto izquierda de la
carrera,el canto del portacuchilla inferior 5 ha de tener ligero
contacto con la guia del portacuchilla 6. El ajuste se hace soltando
los tornillos 7 y moviendo el soporte de las cuchillas 6 hacia
adelante o atras respectivamente.

Después del ajuste apriete tornillo 7.

[W3664P]

Con el soporte cuchilla inferior en posicién extrema izquierda de
la carrera, el fin del soporte cuchilla inferior 5 ha de tener leve
contacto con el soporte de las cuchillas 6. El ajuste se hace
soltando los tornillos 7 y moviendo el soporte de las cuchillas 6
hacia adelante o atras respectivamente.

Después del ajuste apriete tornillo 7.

4. 71k B EFEFRREMNERIFT

[W3662P, W600PC]

ETNR1&FeEOMEEN, BTIRESMmESE
SHEXEM 6 WAIRN ST, MAREIELT, BIIREXA6
Al EEE TR

WFE, FRIRL 7 7.

[W3664P]
UTTIRE S ERLIBMNER, BTTHR&MIEESES
SEEM 6 AR, MHAETIRLT, BIIEEXERN6
AR Eh#HITIAT .

BHFE, BBBRL T 7K.

Fig.32
& 32

@®W3662P , W600PC

T

Apoyado ligeramente

B

@®W3664P

R
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5. Ajuste de la altura de la cuchilla inferior

La superficie del fondo de la cuchilla inferior 1 ha de tener ligero
contacto con la superficie superior de ojo-guia 2. El ajuste se hace
aflojando tornillos 4 y moviendo abrazadera 3 arriba o abajo.
Después de este ajuste apriete tornillos 4.

5. 71 R ETHRIERIET

BETFIESE 3 MEIEIBL 4, ETHBEhIE4 3 #ITIRY, &
TR 1 MRERREMSH 2 W ETE. BNFRE, BB
1242 4 47X,

6. Posicionamiento del anillo de ajuste

Estando sin accionar el iman (cilindro de aire), ha de ascender la
distancia entre el extremo izquierdo del dispositivo de sujecion 6 y
el canto derecho del anillo de ajuste 5 a 3 mm (para el dispositivo
eléctrico UT) o bien a 1 mm (para el dispositivo neumatico UT).
Para el ajuste, soltar el tornillo 7.

Después de este ajuste apriete tornillos 7.

6. MEMREMNE

WES MREMNEN, ELRER (RS LBINERM
RS (BBAEER T, AEFERE66NELHEASHES A
SRERTERE, BN UTEEN 3mm; KER UTZEEHR 1mm.
AT E M E E1E 2 7 TR

BTHFE, BHRL T TR,

Apoyado ligeramente 1 F|g°36

R : & 36
—— ————
N

2/ Nel

Fig.37

@W3662P , W600PC M B 37
=) [@D) :

@®W3664P

Fig.38
& 38

1mm (Dispositivo
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Ajuste de la cuchilla superior

7R EE
/N\PRECAUCION iz

A Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
de la cuchilla superior.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

D\ s npe, semaansersxcs, e
B LR LR TR IR, A% R RA A R TIRIE.

A TR NEB W TR, RIERERA/IVDER.
Ajuste del solapado y de la posicion anterior/posterior de las

cuchillas superior e inferior. Aqui se ajusta el solapado correcto
de la cuchilla superior 1 e inferior 2, que debera ser de 0.5 mm

cuando la cuchilla inferior se halle en su posicion extrema derecha.

Para ajustar la posicién anterior/posterior de la cuchilla superior,
afloje el tornillo regulador 3 y alinee la punta A de dicha cuchilla
sobre el borde anterior de la cuchilla inferior. Al hacer este ajuste,
es posible que se afloje el muelle-pinza de la cuchilla inferior.

De ahi que sea aconsejable realizar al mismo tiempo el ajuste del
muelle-pinza de la cuchilla inferior (véase la pagina 26).

ETRSTIRMRERTREIRMNE
THRESLEBNER, ETIR15TTIR20KERTA
0.5mm. FTIRBIBIRNENRE ETIRTIRAETIIRR
B X 55

AT RTFEEIRLZ 3 #TIEYT, BATNIRENHRENRS
R AT, PTAt—ieFiTiAT. (P.26)

A 1
1
/——._/_.l‘_‘-Dm_J

Fig.39
& 39

25



26

Ajuste del muelle-pinza de la cuchilla inferior

TIRETEERET

a3 =

/\PRECAUCION i1

A Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del muelle sujetahilos cuchilla inferior.

A Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

AEW’HTHH‘EH?*%N, 51 GE LN BY FIRFF KK
=, BERELAMEE LR TRZE, BEMNRRAAR®
1THRME.

A TRBTIE B FERER, BIENER/ TR,

Posicione el muelle-pinza 4 a 2 mm de la cuchilla inferior a la
derecha de la punta de la cuchilla superior, de acuerdo con la

fig. 40.

Afloje el tornillo 3 para ajustar la posicion anterior/posterior del
muelle-pinza de la cuchilla inferior, el cual debera quedar paralelo
con la cuchilla inferior.

Después de este ajuste apriete tornillos 3.

TAREN#E 4 WREMEREELTIRTIXR 2mm &k (5
BAED , MAETERL 3,
BWHTNRENRENAIRMNE, €25 TIRFT.
BT, BEL 3 75K,

Ajuste del sujetador del hilo inferior

T KL ZRIIAT

APRECAUClON =

A Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del sujetahilos inferior.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

AE%%T@%?&%&%H’L SR BRI B BRIR T K K=,
B RIEAMEE LR T RZE, BENRRARANRBTE
E.

TR TIERE R F IR, BIERERAILIER.

1 + Posicione el sujetador del hilo inferior 5 a la izquierda de la
punta de la cuchilla superior, de acuerdo con la fig. 41. Afloje
los tornillos reguladores 6 para ajustar la posicion lateral del
sujetador del hilo inferior, el cual debera quedar paralelo con
la cuchilla inferior. Después de este ajuste apriete tornillos 6.

2. El sujetador del hilo inferior 5 fija el hilo contra la cuchilla
después del corte de los hilos. Ajuste el hilo del garfio con el
tornillo B.

@ Gire el tornillo B en sentido horario, para aumentar la fuerza

de muelle del sujetador del hilo inferior.

Fig.40

40
Paralelo
conla 3
cuchilla 4 |/
inferior \ £ —
staTs  \ Sz
l
=1 _______
/ I
4
Fig.41
A 41
Paralelo
con la
cuchilla
inferior
5RNATFT A
1 ‘—-\—_—4
—2mm

1. TakssswurmELE LR IR 2mm & (5
WEE) . FETIL 6, JA5 A R4 AL
B, B2 5T 7K F.

BT, BB 6 45,

), THRmE 5 MBEENNETE, FEY BRET,
BREHERE, FEEASHETE RS AT, s
TRAF.

@iZ% B mAnEd:, MENEKX. I




Ajuste de la pieza de retencion de la cuchilla superior

EIREMERIAT
/N\PRECAUCION iz

A Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del tope cuchilla superior.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

A?’fﬂﬁﬁ'ﬂ:ﬂ FERIIRET, S EaIN B RIRFF KK,
B RIEAMEE ERTRZE, FERRARANRBTE
E.

TR TIE AR FiErER, BERNZERIIDEE.

Estando la quia del portacuchillas 2 en su posicion extrema
derecha, posicione la pieza de retencion 1 para la cuchilla superior
de forma que entre dicha quia y la pieza de retencién quede una
distancia de 7 a 7.5 mm aprox. Para hacer este ajuste, afloje el
tornillo regulador 3.

@ En el caso de una distancia mas grande, se disminuye la
largura del hilo de la aguja.

@ En el caso de una distancia mas pequena, se aumenta la
largura del hilo de la aguja.

ETREMR 1 WREMERNTFEERZ 3 #ITiAT, £
TREER 2 EREGNER, 5SETTREMR 1 WiRERST
H7~ 7 5mmzZiE,

@ 5] [R I KNSRI E T 5E
O R/ N SR IKE K

Ajuste deI mueIIe -pinza de la guia del portacuchillas

BEmEHBENET
APRECAUClON T

A Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del muelle de presion del soporte de las cuchillas.

A?“lﬂwﬂ RS E S RER, SR GHE RIRI X
KiE, BEIRHINEE LR TRZE, HEITHEARAAR
HATIRIE.

El muelle-pinza de guia de portacuchilla 4 presiona la guia de
portacuchilla 5 de manera que la cuchilla superior no pueda
moverse cuando las cuchillas superior e inferior se superponen.
Compruebe para ver si tornillo 6 esta centrado en la ranura del
muelle 4 (posicién estandar).

Si las cuchilla superior e inferior no son accionadas correctamente
en el ajuste estandar, habra que ajustar la presion de muelle
aflojando para ello el tornillo 6.

@ Cuando la tensién del resorte es muy baja, se obtienen cortes inexactos.
@ Si la presion de muelle es demasiado fuerte, las cuchillas no

retornaran debidamente a su posicién inicial.

Después de este ajuste apriete tornillos 6.

Fig.42

|
O —

REQFEEIRETNRMENRKER, ATARILE
ﬂ}#ﬁﬁﬂﬁﬁ?’ﬁr%ﬂ”“ar‘l% 58y,
EE 4 ERRUBEEREKAPR,

MREREMENSIER, HBITEMRF. LT 7IREENR
FIEENMAIE, TR 6, FTREEN.

@B E L S KN BT MR AGF
@S EE S KB LT R AERIREIMIRAIF.

WIFE, BRIRL 6 7K.
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Comprobacion para accion de corte

TIREYIN R E

Controlar por medio de hilos de lana si los resultados de corte
son perfectos. Controlar si el hilo inferior 1 y los hilos de la aguja
2 se cortan precisamente y si el hilo inferior 1 esta sujetado
correctamente por el resorte de sujecion del hilo inferior 3.
Cuando no se cortan precisamente los hilos hay que ajustar
nuevamente el muelle plano 4 (ver pagina 26). Cuando no se
sujeta el hilo inferior hay que ajustar nuevamente el resorte de
sujecion 3 con referencia a lo estipulado en la pagina 26.

TNREIMROEE GERAELRLHIT) .

WMERTHE 1. stk 2 REEREINFIRTAMETE,
WINET S 1 WM ZE, THRLHME 3 BHRAERAHE
%. BIIMRTGFRT, 1ES M 26 TUATIREE 4. FTRELAT,
HIFS IR 26 TUAT T&LRLHE 3.

Fig.44
B 44

2 se sujeta el hilo
4 inferior

REBH LK
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Ajustado del tirahilos eléctrico del hilo de la aguja

=R W 5 A ks A0 R E]
/\PRECAUCION i1

Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desenchufar la maquina. Luego, el tirahilos
eléctrico del hilo de la aguja ha de ser ajustado solamente por
mecanicos calificados.

El ajustado del tirahilos del hilo de la aguja ha de efectuarse
con la aguja en el punto muerto superior.

Pues, de lo contrario, puede ser que las agujas tengan contacto
con el tirahilos.

%Eﬁﬁﬁﬁiﬂﬁtéﬁﬁéﬁﬁﬂ’ﬁﬁ*ﬁﬂﬂﬂ Zw B LEGIN R R
BRI RKIE, IBRIREIMEE LR T 2E, ETRIRA
AGUEITIRME.

i&ﬁﬂﬁ*ﬁﬂfj‘, AT ISR 5EHEM, FSeRNE L
HEIRSMLE.

1 + Centre tornillos 2 en las ranuras en abrazadera 1.
Apriete tornillos 2 provisionalmente.

2. Coloque palanca 3 de manera que la separacion entre la
abrazadera y el muelle 4 sea 0 ~ 0.3mm, y la distancia C
sea 10mm. El ajuste se hace aflojando tornillo 5.
Después de este ajuste apriete tornillo 5.

3. Coloque eje 6 de manera que la distancia D sea 2mm.
El ajuste se hace aflojando tornillo 7.
Después del ajuste apriete tornillo 7.

4. Coloque limpiador de hilo 8 en el borde extremo izquierdo
de su desplazamiento. Para hacerlo, gire palanca 3 en la
direccion de flecha B mientras tira de palanca 3 en la
direccion de flecha A.

5. Con limpiador de hilo 8 en el borde extremo izquierdo de
su desplazamiento, la distancia entre la linea central de la
barra de aguja y el borde del limpiador de hilo debe ser
aproximadamente 19mm, y la separacién entre el limpiador
de hilo y la punta de la aguja izquierda aproximadamente
0.7mm. El ajuste se hace aflojando tornillos 9 y 2.
Después del ajuste apriete tornillos 9y 2.

6. El muelle liso 10 debe estar paralelo con el limpiador de hilo
8. El ajuste se hace aflojando tornillo 11.
Después del ajuste apriete tornillo 11.

1. mime 2 IsetisiEse 1 EREKAL R,

2, siaFiRe 5 BT 3, FERSETHER 4 M
BB 0 ~ 0.3mm, C R<F3h 10mm., AHIFE. EEE
4 5 4%,

3. iR 7B 6, (& D R 2mm. IR
IR 7 45,

4. winE 3B A FE, hiEZEES B Ak
i, BHEE 8 MBRALEBD.

aprox.
0.7mm
2

0.7mm

@Muelle plano

paralelo al tirahilos 10
@443 51

BENTAT /

A
@E! muelle plano 10
no debera sobresalir
debajo del tirahilos 8

@ ET10RE L
HESTEHFK.

5. iz e . 2, EHHLES, FHEANTER
SHiEd0 2y 19mm, BR ARSI FE 20 0.7mm,
IR, BEEL 9 . 24,

0. iEiRinsE 10 SLE 8 F(F, BATFIRL 11 3T
.
BEIEE, SRR 1155,
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Montaje del sujetador del hilo inferior (accesorio)

TiEik=R (MEM) HRE

/N\PRECAUCION iz

A Siempre desconectar primero la maquina y el compresor.
El subsiguiente montaje del sujetador del hilo inferior ha de ser
efectuado solamente por mecanicos calificados.

AEE%@HH‘, Fw RGN B BIRF X R = SESRENRE
HE=EKRE, REEEITHRARAGIRE.

El sujetador del hilo inferior 13 es opcional y evita que se deslicen
del garfio los hilos elasticos (p.ej. hilos de lana).

Montar el sujetador del hilo inferior 13 segun se ilustra a la
derecha. Usar en lugar de los tornillos usados los tornillos 12 y
14.

THEZR 13 B TAEMFELEGMMBIEAER, A

THIEFEMTS LET& A NHBME. B5RART
TR

LIRS ETHRA 12 | 14,

Ajustado del tirahilos neumatico del hilo de la aguja

SER L%k (BEKREZ%) BT
APRECAUClON FE

A Se recomienda tener mucho cuidado al trabajar con la
maquina conectada. Observe las medidas de seguridad para evitar
accidentes debido a marcha inesperada de la maquina o manejo
incorrecto.

Aéﬁéﬂ]’l‘ﬂﬂ’q@iﬁ&?%ﬁﬂ#ﬁ???%i@iﬂ’ﬂk, AT Bk sE
M EINEER, URBMEFRENRKE, —EEHERE
BRIER MBI, FF18ET.

Con la aguja en el punto muerto superior ha de encontrarse la
abertura A del tirahilos neumatico 1 - 2 mm debajo del ojo de la
aguja izquierda. La distancia B entre el eje central de la aguja
izquierda y el tirahilos al reverso de la aguja ha de serde 0.5- 1.5
mm. El angulo de soplado C ha de ser de 0 - 5°.

Afloje tornillo 1. Ajuste la posicién de limpiador de aire 2.
Después de este ajuste apriete tornillo 1.

Ajustar la cantidad de aire del tirahilos

La cantidad de aire ha de estar ajustada de tal manera que los
fines sueltos de los hilos de la aguja cortados pueden ser retirados
por la siguiente pieza de tela. Para el ajustado de la cantidad de
aire, soltar la tuerca 3, girar a discrecion el tornillo de ajuste 4.
Seguidamente, apretar nuevamente la tuerca 3.

@ Menos aire: girar el tornillo 4 en el sentido de las manecillas del
reloj.

@ Mas aire: girar el tornillo 4 en el sentido contrario a las
manecillas del reloj.

HStERSUER, BSERLEMHSO A REERL
METEYETER [T 1 ~ 2mm &b, HATREAE B thAMSH RO
5 0.5~ 1.5mm, RSFHE CIATE0~5"

IR 1, ATSERME 2 . ATIFE, BIRIEL 1 7.

Fig.46
[ 46
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=SHHERIAT

TSRRHHE, BREHSTETAL R SRR B AR A &
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Ajustado del cortahilos neumatico del hilo de plegado

= Rt |52 He b B 47128 (0 45
/\PRECAUCION i3

A Siempre desconectar primero la maquina y el compresor.
El cortahilos neumatico del hilo de plegado ha de ser montado
exclusivamente por mecanicos capacitados.

IPeligro de accidente para los dedos y/o las manos!

AEW%%EE&L%@%@%EW%N, FWRBRFRRE
SEHNMBEHER=SXEZR, BEITHERARET
#BRIE.

TRBTIEE XM FERIER, BIENERS/IOEER.

Mueva la polea de transmisién de la maquina hasta que la aguja se
encuentre en el punto mas alto de su carrera.

Ajuste el gancho 1, el despidiente 2 y la aguja izquierda 3 segun
se indica abajo en la Figura. El ajuste se hace moviendo los
tornillos de ajuste 4 de adelante hacia atras, los tornillos de ajuste
5 de izquierda a derecha y los tornillos de ajuste 6 de arriba hacia
abajo.

El regulador de velocidad 7 ajusta la velocidad en la cual gancho
1 sobresale. El regulador de velocidad 8 ajusta la velocidad en la
cual gancho 1 retorna a su posicién original.

Para ajustar la velocidad afloje tuerca 10 y gire perilla 9.

@ Girando la perilla a la derecha incrementa la velocidad.
@ Girando la perilla a la izquierda disminuye la velocidad.

FBH EABIRSMLE.

HIEHZR[ 1 . DL 2 REMS 3 ZEMUEXRNT
B, FIARIRMERATRE 4. EANERATIELS &
ETRIE TR 6 RFEITIAT.

REEHIER 7 BTSSR 1 MHAEE, AT 8
N ZIA TS 1 REREREEA.

WTRER, FRFFIRE 10, meskres 9 HITIAT.

O I iE $H [2) 5 HERE TSR Nk
O {5 iE $H [5) 72 HERE iR SR 18

0.5mm
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Ajuste del cortahilos eléctrico del hilo de plegado

R W e s AR O E R el
/N\PRECAUCION iz

A Siempre desconectar primero la maquina y el compresor.
Luego, el cortahilos eléctrico del hilo de plegado ha de ser
ajustado solamente por mecénicos calificados.

IPeligro de accidente para los dedos y/o las manos!

AEW%%%E&L%@'&E%EW%N, FWRBRFRRE
SEHNMBEHER=SXEZR, BEITHERARET
#BR1E,

TRBTIEE XM FERIER, BIENERS/IOEER.

Mueva la polea de transmisién de la maquina hasta que la aguja se
encuentre en el punto mas alto de su carrera.

Ajuste el gancho 1, el despidiente 2 y la aguja izquierda 3 segun
se indica abajo en la Figura. El ajuste se hace moviendo los
tornillos de ajuste 4 de adelante hacia atras, los tornillos de ajuste
5 de izquierda a derecha y los tornillos de ajuste 6 de arriba hacia
abajo.

FREEABIRSHME.

HIEHER[ 1 . DL 2 REMS 3 ZEMULEXRRNT
B, FIARIRMERATRE 4. EAMNERATIRLS R
ETIEIATIEL 6 KFHITIAT.

0.5mm




Ajustado del distensor del hilo

Ao e

/N\PRECAUCION iz

A Siempre desconectar primero la maquina y el compresor.
El distensor del hilo ha de ser montado exclusivamente por
mecanicos capacitados.

A?‘fﬁ% TN Rny, FURBRIREFRXRESERENMER
ERE=SXiEZE, BEIRRARANRETERE.

1 + La separacion entre el disco tensor de hilo y el dedo de
retenida en el liberador de hilo 3 debe ser 0.2 ~ 0.5mm.
El ajuste se hace aflojando tornillo 1 y girando excéntrico 2.
Después del ajuste apriete tornillo 1.

2. Ajuste la distancia A en el vastago 4 segun la maquina que
esta en uso (véase la Tabla abajo). Para efectuar este ajuste,
suelte el tornillo 5 y mueva el vastago 4 hacia arriba o abajo.
A continuacion, apretar el tornillo 5.

@ La cantidad de hilo soltado se deriva de la relacion entre los
guia-hilos 6 y los distensores 7.
Para hilados de algodén: B = 6 mm, C = 7 mm, D = 8.5 mm,
E = 6.5mm, F = 9 mm Para hilados elasticos, como por
ejemplo hilados de lana larga deben reducirse ligeramente las
distancias arriba indicadas.

@ Sin cortahilos del hilo de plegado
Posicionar el distensor de hilo 8 (para el hilo de plegado) de
tal forma que el hilo de plegado no sea influenciado por la
disten sién del hilo de la aguja y del hilo inferior.

@ Con cortahilos del hilo de plegado
Ajustar la distancia G a un valor de 15 mm.

1. simme 1, sammin 2 TR, EERSEH
HALESE 3 B9Z T Z AR ERESH 0.2 ~ 0.5mm. TS,
R 1 5,

2, 5B TE USHERNEINIEETSNRT, B
i 4 R A
R, ATFIZL 5, KSR 4 [ FBHETE
IS 5 .

O B XM REHRITLIE 6 SHLRas 7 MAIERMK
E. HIEREGNALZ%, MiETHA B= 6mm, C= 7mm,
D= 85mm, E= 6.5mm, F= 9mm, &{EAELZ MY 48
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Modelos de la maquina A
LAY

Exceptuando W3664P, W3662P
W3664P, W3662P L4}
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W3664P, W3662P 38
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Ajuste del sensor de trabajo

e R 25 BT

a3 =

/\PRECAUCION i1

A Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del interruptor de seguridad.

Afii}%%iﬂfﬁlﬁ&ﬁi%ﬁﬂﬁ, FW R RIRIF KR = SIEGEL 3
BMER=SXEZRE, BEINHRARAREITRE.

Soltar los tornillos 1. Ajustar la distancia entre el identificador de
servicio 2 y el iman 3 a un valor de 0.5 mm. Después de este
ajuste apriete tornillos 1.

TR 1, BEfERRIIRE 2 S5#itk 3 Z B RYEFRIETIE
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APRECAUClON =

A Se recomienda tener mucho cuidado al trabajar con la
maquina conectada. Observar las medidas de seguridad para
evitar accidentes debido a marcha inesperada de la maquina o
manejo incorrecto.

Eéj%éﬂ]m%%ﬁEE?)EE‘]‘I‘%?RTJ‘&?‘H’E&ILHTL A TRrIE4EY)
MESNYEES, SHEERIEERMERER, BFFLFER
SRR, FARET,

Con el suministro de energia ENCENDIDO suelte los tornillos 4,
mueva el iman de operacion 5 hacia la derecha y, luego, muévalo
nuevamente hacia la izquierda hasta que la DEL en la ventana del
display del motor D332 comience a girar. A continuacion, atornillar
firmemente los tornillos 4.

ERBRIRMFELT, MIIEL 4, B mA®3, B
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A

La presentacion visual en este Flg.52
<= display comienza a girar. 52
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