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INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

ERRAE

Cortacadeneta vertical en vacio

Gracias por comprar el dispositivo de ahorro
de mano de obra de pegaso.

Estudie este manual muy cuidadosamente
antes

comenzar cualquiera de los procedimientos vy,
luego, use el dispositivo correctamente y con
seguridad.

Guarde este manual en un lugar conveniente
para rapida referencia cuando sea necesario.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

su propia seguridad.
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1.Introduccién
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181 B

@En este manual se describe el uso seguro del

dispositivo KS.

@Sirvase leer el presente manual muy atentamente y
no comience con ningun trabajo hasta haber
comprendido perfectamente el manejo, ajustey

mantenimiento del dispositivo.

@Al trabajar con maquinas de coser industriales,
Vd. siempre se halla en las proximidades de piezas
moéviles, como es el caso de la aguja, por ejemplo.
Esto debera tenerlo siempre en cuenta. Para
prevenir accidentes, habra que utilizar sin falta los
dispositivos de proteccion que Pegasus suministra
con la maquina.
Este manual de instrucciones y las instrucciones
para el manejo de la maquina deberan entregarse
al personal de servicio, el cual debera leer ambos
detenidamente.
A continuacioén, habra que tomar las medidas
necesarias antes de comenzar a trabajar en la

maquina de coser y en el dispositivo.

OLEARHERATREFERALE NEEHEREN.

O [ AA R EZ AT ARIEA ML, BT E
RAENEENER. RF. RESTE UHEH
ERABREN.

O© T\l & e L3 FE I F 4RI IR A RE
TR IEAN REBAER EIREINENHNAZATE B,
MAM=FEMERNRR.

Ak, AAXFIRFERERERATY FN, &BE
AN EERERBERERE BRARILRER.
HEFMUT AERZIMENNBMAIBTRAR, F
MEhEANRFEEGNERRAE, A THREE
EETRHIEIE, MARMMENREHEE, UEZ
EaAENRE.




Sirvase leer detenidamente estas normas para

su propia seguridad.
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2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

2B 5HRIE

Para prevenir accidentes, se utilizan en nuestros
productos y en este manual indicaciones (simbolos
y/o signos), las cuales senalan la importancia del
peligro. Léalas detenidamente y aténgase a las
instrucciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencién del
operario sobre ciertos puntos.

FMIUARENEKE, ATEANRERSERNEE
AFERESTE. REBRENE, NEFESET.

ESRENMEREEEMRE G kAT .
INFBLARERESITIRA, MREESR, I EHARE
sl

MFEHLAFRIRE, BREEOAQRE LK.

REEIT SRR R IRE A

~

A

PELIGRO
e K

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.

RRERIERK.
FHEREERSAARETIETH
ZEHRBK.

A

AVISO

Z A=
=

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesién
de miembros corporales.

BRIEAHEIRN, 2ETZER, &
EREFRTEHAREM.

A

PRECAUCION

)i =

Indica posibles peligros que

pueden generar lesiones y danos.

BRIERHIRE, RS SERMA
R E AR mERIE.

J




“~su propia seguridad.

Sirvase leer detenidamente estas normas para

Simbolos y mensajes
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Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
las instrucciones de manejo de la
maquina y del dispositivo.

DR, IR RN A ERIBENE.

En caso de uso inadecuado de la
magquina o del dispositivo, existe el
peligro de una sacudida de corriente.

Fi—FERE, SBMENRR.

En caso de uso inadecuado de la
magquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesion para las manos y/o
para los dedos.

FIERIE, SBBFEZG.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesion para las manos
y/o de los dedos.

BRIEAFER, SBRFHEHENMXEZS
HIRE .

Peligro de quemaduras debido a altas
temperaturas.

BEMSEZFZMHMER.

El uso inadecuado de la maquina o del
dispositivo puede causar un incendio.

SEIRIE, WRRBAAMER.

Estrictamente prohibido.

GBI FTRLF .

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la
méquina o en el dispositivo asi como
en caso de tormenta, habra que sacar
el enchufe de la maquina o cortar la
alimentacién de corriente.

FEHITIZE, ARFUEZTEN, HEH
RETRRAEMES, NMFEIERIRIGERMAtE
RUHREEIR IR, LIRESN.

Asegurese de que la maquina y el
dispositivo estén debidamente puestos
a tierra.

FEEE, LURIPAE.

Lea atentamente antes de usar. Guarde
para consultar en el futuro.

TBTEEAAETRIE.
FREFUEHRSEER.

| Q&P DPEEDP

Indica la direccion de giro normal del
volante.
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“~su propia seguridad.
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3.Normas de seguridad

3 REHM

|®Campos de aplicacién, usd|

El dispositivo esta concebido de tal forma, que tanto la calidad
como la productividad se aumentaran conforme a sus exigencias.
De ahi que el dispositivo nunca debera usarse para otros fines que
no cumplan con los arriba indicados.

|®Condiciones ambientales

Existen condiciones que pueden mermar la duracién de vida, la
funcién, el rendimiento y la seguridad del dispositivo ahorrador de
trabajo.

Por razones de seguridad, el dispositivo no debera
utilizarse cuando existan las condiciones enumeradas

a continuacion.

1.!El dispositivo no deberna utilizarse en las proximidades de
objetos que causen ruido, como es el caso de aparatos
soldadores de alta freuencia, por ejemplo!

2.!El dispositivo no debera almacenarse ni usarse en un aire
ambiente que contenga vapores de productos quimicos,
ni tampoco exponerse a éstos!

3.!El dispositivo no debera exponerse a altas temperaturas o a los
rayos solares directos y no utilizarse al aire libre!

4.!El dispositivo no debera usarse en caso de alta humedad del
aire o altas temperaturas ambiente!

5.!El dispositivo no debera utilizarse cuando las fluctuaciones de
tensién sean mayores de = 10 % de la tensién nominal!

6.!El dispositivo no deber colocarse en un lugar en el que no se
disponga de la tensién de la red prescrita para el mando del
motor!

7.El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita para
el mismo!

8.!Procurese de que el dispositivo no entre nunca en contacto con
el agua!
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Su propia seguridad.

K)MedMasdeseguﬂdad

(1)Medidas de seguridad al realizar trabajos de reparacion

A en el dispositivo ahorrador de trabajo

@Al hacer trabajos de mantenimiento, es decir, control, reparacion,
limpieza, etc., habra que desconectar lamaquina y sacar el
enchufe de la caja de enchufe. Seguidamente, es conveniente
pisar el pedal para asegurarse de que lamaquina no arranca.
Cuando haya que efectuar trabajos de mantenimiento en la
maquina y/o en el dispositivo en estado conectado, esto debera
llevarse a cabo con el mayor cuidado posible ya que la maquina
y/o el dispositivo podrian ponerse en marcha involuntariamente.
Para evitar accidentes, causados por haber manejado la
maquina de forma indebida, deberian fijarse formas de proceder
propias para el manejo seguro y atenerse siempre a ellas.

@Los trabajos de mantenimiento rutinarios a realizar diariamente
y/o reparaciones en laméaquina y/o en el dispositivo, solamente
deberan ser efectuados por personal debidamene entrenado.

@®No haga transformaciones o modificaciones en la
maquina y/o en el dispositivo por su propia cuenta.

*Dirijase para tal fin a su agencia local de ventas Pegasus o a su
representante.

c (2)Antes de la puesta en marcha

@Antes de poner la maquina en marcha, debera comprobar el
cabezal, la unidad de la maquina y el dispositivo para asegurarse
de que no estan deteriorados y/o de que no presentan ninguna
anomalia. Las piezas defectuosas deberan repararse o
intercambiarse inmediatamente.

@Para evitar accidentes, siempre asegurese de que las cubiertas
blandas y las guardas blandas estén adecuadamente
aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

Q (8)Cursillos de adiestramiento

@Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo, el de ser-
vicio y el de manteniemiento deberan tener los conocimientos
necesarios y las capacidades técnicas correspondientes respecto
a una manejo seguro.

Por esta razén, el usuario esté obligado a organizar los corre-
spondientes cursillos para el personal.

OREHHE
A (1) BTEERE. RRMHRSER

OLHITHNEERRE. 015, FEEREITER, REREEY
VRIRIFX, TEMRBERERRES FlXEEI AR
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HiRENE, ERBRBIEL.

OLEEIRE. RFEM, HRATHHEGE NEEUREOVRE
ETENEI TR AR RFHIT.
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ER.
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@A THLESVRRERZEE. BHIPESE 2 A AL
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4.0Observaciones sobre los procesos
siguientes

/\PRECAUCION

La maquina y el dispositivo son embalados en cajones

(y en envolturas de platico) antes de despacharlas enfabrica.
Dichos cajones y envolturas de pléstico deberdn desembalarse por
el orden correcto de acuerdo con las instrucciones indicadas en los
mismos.

|®Instalacic’>n, equipamiento|

/\PRECAUCION

Conexion de los tubos de aire comprimido

1.Desconecte siempre la corriente y conecte seguidamente los
tubos de aire comprimido a sus elementos de unién. Todos los
tubos de aire comprimido deberan estar empalmados antes de
conectarlos a la fuente de aire.

2.Al conectar los tubos de aire comprimido a su elementos de
unioén, cercidrese de que estos Ultimos estnén introducidos lo
suficiente en los tubos y de que estén bien asegurados.

3.Durante el funcionamiento del dispositivo no deberan ejercerse
fuerzas excesivas sobre los tubos de aire comprimido.

4. ® No ladee demasiado los tubos de aire comprimido.

5.Emplace los tubos de aire comprimido en sitios seguros y/o
protéjalos mediante las tapas.

6. ® Los tubos de aire comprimido no deberan ser asegurados
mediante grapas, ya que ello podria causas danos.

Aaviso

Conexion de los cables

1.%Antes de conectar el cable de la red, desconecte la
maquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

2. &Compruebe a ver si la tensién de alimentacién
corresponde a la del cable de la red. El uso de una tension
errénea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse un
incendio.
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sSu propia seguridad.

3.Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacion
del dispositivo.

4. ® No ladee los cables demasiado.

5.Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25 mm
como minimo de toda piezamévil de la maquina o del
dispositivo.

6.En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos con
seguridad, bien por medio de las cubiertas.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas
para cables.

Puesta a tierra

1.Conecte los conductores a tierra de lamaquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma

segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza de
la maquina.

Aaviso

|®Antes de la puesta en marcha

1.Compruebe a ver si los cables, las conexiones y los tubos de aire
comprimido estéan deteriorados, asi como las uniones sueltas y
los nudos y ponga a continuacion la maquina en marcha.

2. ® Al realizar la conexion, no acerque las manos u otras
partes del cuerpo a la aguja o a la correa del motor.

3.La maquina, junto con el dispositivo ahorrador de trabajo,
solamente debera se utilizada por el personal que haya leido
atentamente este manual de instrucciones y las instrucciones de
manejo.

4. @ Los puntos bajo "2. Indicaciones de peligro, aviso y
precaucién” deber an leerse atentamente. En caso necesario, es
conveniente instruir al personal de manejo en lo referente a la
seguriada en el puesto de trabajo.

Aaviso

(®Medidas de precaucion durante el funcionamiento y
deméds operaciones

1. Durante la costura, la zona del prensatelas supone un gran
peligro. Por esta razén, no acerque las manos o cualquier otra
parte del cuerpo al prensatelas.
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Su propia seguridad.

2.Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

3.Pdngase ropa de trabajo que no pueda engancharse en la
maquina.

4. ® No deje nunca herramientas ni otros objetos innecesarios
en las proximidades del dispositivo.

5.Para prevenir accidentes, asegUrese de que todas las tapasy
dispositivos de seguridad estén debidamente colocados.

6.Si se trata de un dispositivo neumatico, vacie y limpie periédica-
mente el grupo acondicionador del aire comprimido. De lo con-
trario, podria penetrar el agua condensada en lav alvula electro-
magnética y/o en el cilindro neumatico.

7.Desconecte la maquina/dispositivo siempre que abandone el
tablero.

8.Caso de presentarse algun fallo, deje de usar la maquina.
Desconecte la maquina y realice inmediatamente un control, una
reparacion u otros pasos necesarios.

9. IAtencion!: !Cuide de no acercar las manos y/o los dedos a
los filos cortantes de la cuchilla.

/\PRECAUCION

|@Mantenimiento, control, reparacionesI

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparacién no deberan
ser realizados méas que por personal cualificado después de
haber leido detenidamente estas instrucciones.

2.Los trabajos de mantenimiento a realizar diariamente de forma
rutinaria o en intervalos periédicos debernan efectuarse
besandose en este manual de instrucciones.

3.En el caso de reparaciones, solamente deberan utilizarse piezas
originales Pegasus.
Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados por
trabajos de reparacion/ajuste inapropiados y/o por el empleo de
piezas no originales.

4. ® No haga transformaciones o modificaciones en el
dispositivo/maquina por su propia cuenta.
Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados al
realizar transformaciones o modificaciones.

5.Después de efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparacion en la maquina o en el dispositivo, asegurese siempre
de que no se presenten fallos al conectar la maquina.

6.Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.

7.Después de haber realizado comprobaciones y/o trabajos de
mantenimiento, vuelva a colocar las tapas de seguridad.
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Funciones y campo de aplicaciones

Caracteristicas:

El cortacadeneta vertical en vacio (KS) es un dispositivo que por
medio de un vacio aspira un cabo de cadeneta a la derecha de la
aguja y lo corta al final de la costura.

Método de aspiracion:

Tiene lugar durante la costura mediante aire de aspiracion.
Atencidn: Se requiere el colector de desechos (colector de desechos
tipo Venturi o tipo T)

Tipos de orificios de aspiracion:

Se dispone de dos posiciones diferentes.
Adapte la posicién a sus necesidades.

@Aspiracion en el centro (KSOC « KS8A + KS9C) :
para maquinas de sobrehilado y 1 aguja para dobladillar a puntada
invisible los bajos de materiales ligeros a semipesados.
@Aspiracion por detras (KSOE « KS8A « KS9E) :
para materiales semipesados a pesados

K ERI IR - e
HE:

K S f W A CEEDI #, A RS RIS 1), WI4E5E — A2y 48
ZIHE (19 i NS )T B A W 5 T DT A3 B

UEDE

SEYINLITEh Z Fp IR AN IR B A S,
TE) 7 S AhBL £ i 4R 423 B Cr i LA K o T AU 4R 2R 5.

MR Sk A RY K
WK B B A AP, AT D R R

@ A 7 (KSOC « KS8A « KS9C) : #rilills il H - 1 4841 w4y ~ )2

@ /5 H A T X (KSOE « KS8A - KS9E) : HrEZ) ~ JE 41 ]

a0

7\

Y




Componentes del dispositivo

FERHR

- - : P
Tipo Venturi Cortacadoncta X E B
FELI A%
Venturi Grupo acondicionador
del aire comprimido
DD oO— —— \CEESL (opcion)
T A WESCH

(EENa i)

Colector de pelul
LIEE N

. ' i : Vélvula de aire
\_,_, S 08 | gt
aco para desechos
Nk A\ \
Tambor para el polvo \ \
A A\
Tipo con recipiente T RIS
para recortes T

Cortacadeneta

Colector de recortes T
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Fig.1
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Conexion de los tubos para aire comprimido
AAviso

AAntes de nada, desconecte siempre la maquina, después
saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente encargue
la conexién de los tubos para aire comprimido solamente a
mecanicos cualificados.

AAn_tes de nada, asegure siempre todos los tubos para aire
comprimido y después es cuando se deberan conectar al
compresor (fuente del aire comprimido).

AToda conexion inadecuada de los tubos para aire comprimido
conduce a fallos de funcionamiento. Por esta razén, para evitar
accidentes y danos en la maquina es conveniente efectuar una
cuidadosa revision de las conexiones correctas de todos los tubos
para aire comprimido.

Antes de ajustar el grupo acondicionador del aire comprimido,
desconecte primero la maquina, conecte todos los tubos neumaticos
y luego conecte la alimentacién del aire comprimido del compresor.

IVacie periédicamente el grupo acondicionador del aire comprimido
antes de que el agua condensada alcance la plaquita-tope! !Si no, el
agua condensada entraria en la valvula electromagnética o en el cilindro
neumatico! !Atencion! El agua condensada salpica hacia abajo y se sale.

Tipo Venturi

Conecte los tubos para aire comprimido como se muestra en la figura.

( Montaje de la Venturi )
Monte la unidad Venturi por el orden2 al 5 en la placa de apoyo 1
de la maquina.
Nota
@Inserte el tubo 6 en la pieza de unién 7 hasta el tope. Una
vez conectados todos los tubos para aire comprimido, controle
éstos uno por uno a ver si estan bien asegurados, tirando de ellos.
@Para separar el tubo 6 de la pieza de unidn 7, tire de él y
presione al mismo tiempo el anillo de desacoplamiento 8
contra la pieza de union7.

e
Aif,%l

Aiﬁ’yﬁ%%ﬂﬂ‘, S TG S LML R L IEOT S, R R = UES
PR AL TR IR, A AT REAT. OO 1 i BAZREA & TR Bk
AT,

A LRI, PTARRIIECE e, AR R R 2
i

Aﬁjﬁﬂﬁiﬁﬁﬁﬁﬁ, TR ahfE, MRS,
BRAEDSMER, B, EREHEHRNFIRZATL.

Ai&ﬁﬁﬁ’ﬁﬂﬁ*ﬁ%&ﬁ@iﬁ%ﬂi I e LR B S &
TAERG, AvIria ke 4.

AM\fﬁi%ﬁiﬁﬁﬁﬁﬁ%ﬁE‘J?ﬁiﬂuﬁﬁﬁ%‘&m%ﬁﬁlm v
PRE 7K R L S e LB BB, LA B S A,
HEME, R BK S R BETWHDR, M2 ER.

ZIEXEEXWER

e NP 7R 2 B U

(XEEREMNRE)
HESRPEL R, 4 S IHLI VTS L7256 2~ 5 194 4
ik

O KK 6 Pt RESL 7 N, MATEmEAERE, SRE R —
HET, WA EME,

© Wk I 6 I, FFETR 8 FATHUMATIES, RNk F
Ay,

( 6 7 6 8 )
>
Insertar Extraer
Il BERT e}
. J
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[ Ajuste de la tobera Venturi ]

Ajuste de la intensidad de aspiracion

@Para aumentar la intensidad de aspiracion, hacer girar el tornillo
9 en el sentido contrario a las manecillas del reloj.

@Para reducir la intensidad de aspiracion, hacer girar el tornillo9
en el sentido de las manecillas del reloj.

Ajuste de la tobera de soplado (solamente para KSOF)

@Para aumentar la intensidad de soplado, hacer girar el tornillo10
en el sentido contrario a las manecillas del reloj.

@Para reducir la intensidad de soplado, hacer girar el tornillo10
en el sentido de las manecillas del reloj.

(Réglage du pression d'air )

Alce el boton 9 en el grupo acondicionador hasta que se oiga un

"clic". Seguidamente, ajuste el aire comprimido de 0.4-0.5 Mpa

(4-5 kgf/cn).

@Para aumentar la presion del aire, gire el boton 9 en sentido
horario.

@Para disminuir la presion del aire, gire el boton9 en sentido anti-
horario.

( Vaciado del grupo acondicionador del aire comprimido ]
Para vaciar el grupo acondicionador del aire comprimido, pulse el
botén purgador 11 antes de que el agua condensada acumulada
haya alcanzado la plaquita 10.

(XEEREITEERNAT )

N E8ET

© IR LY O WYL T ) BB, W AR SR,
o KR 2L O YR EL I AL SN, WA R K 2B,
ENEHIET ({XFRFKSOF)

© 8842 10 YW WA 7 IR ShiE,  WEe RLAE S,
® W UB22 10 VWAL J7 R Shitt,  WEA A S,

Fig. 3
B 3

CABSE)
PR S BEER 11 A LR, i Cmgm BT E T B SRR
I, FEMFRRAS e IR 11, %K% 0.4~ 0.5 Mpa
(4~5Kg/cm) AH,

o HETEIS, K 11 Bl it )i fE

® L RAT, CKiEHL 11 B R AT 7 e

(2 ek RO HEE )
FUE O BEK SRR 12 DLRT, REdi T H e & 13, ks
B [ K.

Fig. 4
4
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Tipo con recipiente para recortes

Rix THELKXBIER

Conecte el tubo neumatico como se muestra en la figura.

—
—

RIRER, ERAL T,

Fig.5
5

@Conecte el regulador de aire 1 (opcion) como se muestra en la figura

de arriba.
@Ajuste la fuerza de aspiracion del regulador de aire 1 (opcion)
girandolo por su lado exterior (la parte de goma).
Para disminuir la fuerza de aspiracién, haga que las marcas 2 y 3 formen
una linea. Para aumentar la fuerza de aspiracion, gire las marcas.

© § R PR 7 o B TR TR 1 6 1 G ),

© XU AT AR 1 QRIEG IIT] 1, e Fe 35 AR SN AR e B RO RE TR A,
BXEPFTHRNE ) RXEARIc 2 MXCE TR &
(BB R ) BIMEHRIE 3 A, MW T I A i/, X
PRICEUR S IR, BEE TR R, WS R,
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Lubricacion

Antes de la primera puesta en marcha del cortacadeneta habra que
lubricar la mecha de engrase, el tubo de engrase y/o las piezas
moviles. Por lo demas, la lubricacién deberé realizarse cuando sea
necesario. (Fig.6)

EHBETIRR 2 /T, X Ea, BT, WIEEMON . e LIEE B
RN L, AR, (B 6 )

.l . Conecte la maquina. (Fig.7)

2. Eleve el prensatelas pisando el pedal para el mismo.
Coloque ahora la pieza de costura. (Fig.8)

3. Pise el pedal para comenzar a coser. (Fig.9)

4. Termine el proceso de costura. (Fig.10)
Para conseguir un corte impecable del hilo, no alimente mas
material cuando el cabo de cadeneta haya alcanzado la
abertura de aspiracién 1 mostrada en la figura de abajo.
Después del corte, pare la maquina.

1. semmaesmmris. (@7 )
2. B LRI ERMEN, WG, (H8)
3. w LAEINLIEE L, TFA4ES. (E9)

A, sbise b, HelAIE kA T 2 2 T 7 Tk 1 110 i BT
BRI, SAE IS LR, WS SLEDEERL. (10 )

Fig.10
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/\PRECAUCION

%Antes de nada, desconecte siempre lamaquina, después
saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente encargue
el intercambio y ajuste de las cuchillas solamente a mecanicos
cualificados.

A Durante el intercambio o ajuste de las cuchillas existe peligro
de lesionarse las manos y/o los dedos!

Nota

Las cuchillas del cortacadeneta son piezas de desgaste. Un
empeoramiento del resultado de corte es un indicio de que su
duracion de vida ha llegado a su fin. En tal caso proceda a su
intercambio.

.l . Retire el tubo 1. Abra el salvavista 2 y la placa de trabajo 3.
Gire el volante hasta que la aguja se halle en su punto muerto
superior. Presione la palanca alzaprensatelas 4 y desencaje
el brazo del prensatelas 5.

. Afloje los tornillos 8 y retire la placa auxiliar 9 .
Afloje los tornillos 6 y retire el guiatelas 7.

. Afloje los tornillos 10 y retire el dispositivo KS 11.

. Saque los tornillos 12, 13 y14. A continuacién, retire la
cuchilla fija 15 y la mévil 16.

o1 O O

. Remplace las dos cuchillas 15 y 16 por otras nuevas. Vuelva
a montar el cortacadeneta por orden inverso a la forma de
proceder indicada arriba (puntos 1 al 4).

V1 TR E e FNiA ==
AiEE

%E?ﬁﬂ]ﬂﬁ’ﬂﬂﬂ]ﬂiﬁﬁ%ﬁi o7 16 W e L T, P AR JBE £ 9
RIS, AT, SOUTAR R LT THOAR A DRI,

Aﬂﬂ]ﬂ“ﬁ%‘%ﬂ, el R TR, WARENG, USR]
HETHR.

#E
HEVISR T ISR AL, DIFI A8 L BRI AT AR,
O IR, A

1. s 1.
SEFT IR 2 FIRHEAT 3 |
P TR A, AN T B B R,
FEFIERF 4, FTIFEMA 5 .

2. i FIBALET 8, FREEING O |
AT 6, JHRE AT 7

3. TR 10, JHREK SHE M,

4. wewapw, HFEL5T 121314
B EIE 7171 15 Fahfe
JJJ] 16 .

5. ¥ m 5 7177 15 hiE 170 16 A
SR RTS8 74 2
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6. (Ajuste de la presion de la cuchilla ) (Fig.15)
Para ajustar la presién de la cuchilla, afloje la tuerca 1y gire
seguidamente el tornillo 2, seguin sea necesario.

@Para aumentar la presion, gire el tornillo 2 en sentido
horario.

@Para disminuir la presion, gire el tornillo 2 en sentido
antihorario.

Después de hacer el ajuste, mueva la palanca 3 con la mano

y compruebe si las cuchillas cortan el hilo perfectamente.

A continuacion, apriete la tuerca 1.

7. Posicione la marca 6 de la palanca 5 del cortacadeneta
contra el bloque 4.
Asegure provisionalmente el cortacadeneta5 con el tornillo 7.
(Fig.16)

8. Afloje el tornillo 8 y posicione el cortacadenetab de
acuerdo con las medidas indicadas en la figura.
Una vez hecho el ajuste, apriete el tornillo 8. (Fig.17)

9. (Ajuste del solapado de las cuchillas ) (Fig.18)

Gire el volante hasta que la cuchilla mévil 9 quede en su punto

muerto inferior.

Afloje el tornillo 11. Ajuste la cuchilla mévil 9 de forma que las
cuchillas 10 y 9 se solapen de 0.5 a 1.0 mm.

Después de haber hecho el ajuste, asegure la cuchillamovil 9
apretando el tornillo11.

] D.Asegure el guiatelas y la placa auxiliar (véase la fig. 12 de la
pagina anterior).
Coloque nuevamente el salvavista, la placa de trabajo y el
prensatelas en su posicion inicial (véase la fig. 11).

] ] . Girando el volante, compruebe si el hilo queda cortado
perfectamente.

6. AN TEFITAEMBE) (8 15)
FUOPRIREE 1, TEEEIRET 2 YR T 1M IRAT.
© LIRET 2 [IHEF T MINERE, kM S,
O WL IRET 2 [ SCBEF 7 Il E e, R i R .
WG T IRERESIF 3, Bl &aEne & A U
A2 R0 ) £ 7 I % [ R 1 T E

1. smsseth fmesT 4 W EEEIE 5 RCFFIOMITE 6 /5, JIaResT
7 Sl B DI 5. (B 16 )

8. MIABZLET 8, HEREVIRREIK 5 MMAS (L, TR NIER(E,
I ITRRLZET 8 TR E, (B 17)

0. A NITMMESRE) (E18)
FIFHE R AEAIHL ARG, B hIE T 70 O T Mes R,
HOMBLZET 11, TG Bh—ShEhiE 1 7] O WG A TR,
717110 RIZWETI 7] O MG AV AEIE 0.5~ 1.0 22K W
IR, AEEAET 1 e

10, simapmE 2, SR S a AR bL, 2 R 1L 40
RO EL, BERERL. AR, (LSCHKERERE TR

11, meiesTongee, Kok, 2k mEaIRI,

Fig.16
L E6

Fig.17
& 17

Aspiracion en el centro &Iz A 4 1 39.5 mm
(MX5100 : 46.5 mm)
Aspiracion por detras J5# A 75 5 : 45.5 mm

Fig.18
& 18
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