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INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Gracias por comprar el dispositivo de ahorro de mano de
obra de pegaso.

Estudie este manual muy cuidadosamente antes
comenzar cualquiera de los procedimientos y, luego, use
el dispositivo correctamente y con seguridad.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snmmms.

1.Introduccién

i

1. Bl

@ En este manual se describe el uso seguro del

dispositivo.

@ Sirvase leer el presente manual muy atentamente
y no comience con ningln trabajo hasta haber
comprendido perfectamente el manejo, ajuste y

mantenimiento del dispositivo.

@ Al trabajar con maquinas de coser industriales,

Vd. siempre se halla en las proximidades de piezas
moéviles, como es el caso de la aguja, por ejemplo.
Esto debera tenerlo siempre en cuenta. Para prevenir
accidentes, habra que utilizar sin falta los dispositivos
de proteccién que Pegasus suministra con la
maquina.

Este manual de instrucciones y las instrucciones
para el manejo de la maquina deberan entregarse

al personal de servicio, el cual debera leer ambos
detenidamente.

A continuacién, habra que tomar las medidas
necesarias antes de comenzar a trabajar en la

maquina de coser y en el dispositivo.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snmmms.

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

2. EEFRRI

Para prevenir accidentes, se utilizan en nuestros
productos y en este manual indicaciones (simbolos
y/o signos), las cuales senalan la importancia del
peligro. Léalas detenidamente y aténgase a las
instrucciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.
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corporales.

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros

\
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En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesién
de miembros corporales.
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Indica posibles peligros que
pueden generar lesiones y danos.
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Simbolos y mensajes

inFAERICS

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
las instrucciones de manejo de la
maquina y del dispositivo.

DA, MRHARERRELE.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de una sacudida de corriente.

h—FERE SAEMBER.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos y/o
para los dedos.

FIRRIE, SBBFEZM.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos
y/o de los dedos.

BRIEAFEN, SBRFHEENAEXEZH
RIRE

Peligro de quemaduras debido a altas
temperaturas.

BEMEEZFZHRIER.

El uso inadecuado de la maquina o del
dispositivo puede causar un incendio.

FIERIE, ARARAHRRK.

Estrictamente prohibido.

XA ATRETF .

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la
mégquina o en el dispositivo asi como
en caso de tormenta, habra que sacar
el enchufe de la maquina o cortar la
alimentacién de corriente.

TEMITILIE. ARBHETIER, ST
MEETBRIE, MR RIRERn R
POEEERIE, BISEI.

Asegurese de que la maquina y el
dispositivo estén debidamente puestos
a tierra.

DLEREEE, LURIPAE.

Lea atentamente antes de usar. Guarde
para consultar en el futuro.
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Indica la direccion de giro normal del
volante.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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3.Normas de seguridad

3. BEHNE

| Campos de aplicacion, uso |

El dispositivo estaconcebido de tal forma, que tanto la calidad
como la productividad se aumentaran conforme a sus exigencias.
De ah que el dispositivo nunca deberausarse para otros fines que
no cumplan con los arriba indicados.

|® Condiciones ambientales

Existen condiciones que pueden mermar la duracion de vida, la
funcidn, el rendimiento y la seguridad del dispositivo ahorrador de
trabajo.

Por razones de seguridad, el dispositivo no debera
utilizarse cuando existan las condiciones enumeradas

a continuacion.

1.1El dispositivo no deberna utilizarse en las proximidades
de objetos que causen ruido, como es el caso de aparatos
soldadores de alta freuencia, por ejemplo!

2.!El dispositivo no debera almacenarse ni usarse en un aire
ambiente que contenga vapores de productos quimicos, ni
tampoco exponerse a éstos!

3.1El dispositivo no debera exponerse a altas temperaturas o a los
rayos solares directos y no utilizarse al aire libre!

4.!El dispositivo no debera usarse en caso de alta humedad del
aire o altas temperaturas ambiente!

5.!El dispositivo no debera utilizarse cuando las fluctuaciones de
tension sean mayores de + 10 % de la tensién nominal!

6.!El dispositivo no deber colocarse en un lugar en el que no se
disponga de la tensién de la red prescrita para el mando del
motor!

7.!El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita
para el mismol!

8.!Procurese de que el dispositivo no entre nunca en contacto con
el agua!l
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|® Medidas de seguridad |

(1)Medidas de seguridad al realizar trabajos de reparacion
en el dispositivo ahorrador de trabajo

@ Al hacer trabajos de mantenimiento, es decir, control,
reparacion, limpieza, etc., habra que desconectar la maquina
y sacar el enchufe de la caja de enchufe. Seguidamente, es
conveniente pisar el pedal para asegurarse de que la maquina
no arranca.

Cuando haya que efectuar trabajos de mantenimiento en

la maquina y/o en el dispositivo en estado conectado, esto
deberd llevarse a cabo con el mayor cuidado posible ya que
la maquina y/o el dispositivo podrian ponerse en marcha
involuntariamente.

Para evitar accidentes, causados por haber manejado la
maquina de forma indebida, deberian fijarse formas de
proceder propias para el manejo seguro y atenerse siempre a
ellas.

@ Los trabajos de mantenimiento rutinarios a realizar diariamente
y/o reparaciones en la maquina y/o en el dispositivo, solamente
deberan ser efectuados por personal debidamene entrenado.

@ No haga transformaciones o modificaciones en la
maquina y/o en el dispositivo por su propia cuenta.

% Dirijase para tal fin a su agencia local de ventas Pegasus o a su
representante.

C (2)Antes de la puesta en marcha

@ Antes de poner la maquina en marcha, debera comprobar
el cabezal, la unidad de la maquina y el dispositivo para
asegurarse de que no estan deteriorados y/o de que no
presentan ninguna anomalia.

Las piezas defectuosas deberan repararse o intercambiarse
inmediatamente.

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que las cubiertas
blandas y las guardas blandas estén adecuadamente
aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

ﬁ (3)Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razoén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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4.0Observaciones sobre 10s procesos siguientes

/\ PRECAUCION

La maquina y el dispositivo son embalados en cajones (y en
envolturas de platico) antes de despacharlas en fabrica. Dichos
cajones y envolturas de plastico deberan desembalarse por el
orden correcto de acuerdo con las instrucciones indicadas en los
mismos.

| @ Instalacion, equipamiento |

/\ PRECAUCION

Conexion de los tubos de aire comprimido

1.Desconecte siempre la corriente y conecte seguidamente los
tubos de aire comprimido a sus elementos de unién. Todos los
tubos de aire comprimido deberan estar empalmados antes de
conectarlos a la fuente de aire.

2.Al conectar los tubos de aire comprimido a su elementos de
union, cercidrese de que estos Ultimos estnén introducidos lo
suficiente en los tubos y de que estén bien asegurados.

3.Durante el funcionamiento del dispositivo no deberan ejercerse
fuerzas excesivas sobre los tubos de aire comprimido.

4. ® No ladee demasiado los tubos de aire comprimido.
5.Emplace los tubos de aire comprimido en sitios seguros y/o
protéjalos mediante las tapas.

6. ® Los tubos de aire comprimido no deberan ser
asegurados mediante grapas, ya que ello podria causas danos.

Aaviso

Conexién de los cables

1.% Antes de conectar el cable de la red, desconecte la

maquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

2.&Compruebe a ver si la tension de alimentacion
corresponde a la del cable de la red. El uso de una tension
erronea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse

un incendio.
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3.Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacién
del dispositivo.

4. ® No ladee los cables demasiado.
5.Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25
mm como minimo de toda pieza moévil de la maquina o del

dispositivo.

6.En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos con
seguridad, bien por medio de las cubiertas.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas

para cables.

Puesta a tierra

1.Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma

segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

AAVISO

|® Antes de la puesta en marcha

1.Compruebe a ver si los cables, las conexiones y los tubos de
aire comprimido estan deteriorados, asi como las uniones
sueltas y los nudos y ponga a continuacion la maquina en
marcha.

2. ®AI realizar la conexion, no acerque las manos u otras
partes del cuerpo a la aguja o a la correa del motor.

3.La maquina, junto con el dispositivo ahorrador de trabajo,
solamente debera se utilizada por el personal que haya leido
atentamente este manual de instrucciones y las instrucciones de
manejo.

4. @ Los puntos bajo "2. Indicaciones de peligro, aviso y
precaucién” deberan leerse atentamente. En caso necesario, es
conveniente instruir al personal de manejo en lo referente a la
seguridad en el puesto de trabajo.

A aviso

(® Medidas de precaucién durante el funcionamiento y
demas operaciones

1.Durante la costura, la zona del prensatelas supone un
gran peligro. Por esta razén, no acerque las manos o cualquier
otra parte del cuerpo al prensatelas.
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2.Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

3.Pongase ropa de trabajo que no pueda engancharse en la
magquina.

4. ® No deje nunca herramientas ni otros objetos innecesarios
en las proximidades del dispositivo.

5.Para prevenir accidentes, asegurese de que todas las tapas y
dispositivos de seguridad estén debidamente colocados.

6.Si se trata de un dispositivo neumatico, vacie y limpie
periédicamente el grupo acondicionador del aire comprimido.
De lo contrario, podria penetrar el agua condensada en la
valvula electromagnética y/o en el cilindro neumatico.

7.Desconecte la maquina/dispositivo siempre que abandone el
tablero.

8.Caso de presentarse algun fallo, deje de usar la maquina.
Desconecte la maquina y realice inmediatamente un control,
una reparacion u otros pasos necesarios.

Q.A!Atencién!: ICuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.

/\ PRECAUCION

|@ Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciéon no deberan
ser realizados méas que por personal cualificado después de
haber leido detenidamente estas instrucciones.

2.Los trabajos de mantenimiento a realizar diariamente de
forma rutinaria o en intervalos periédicos debernan efectuarse
besandose en este manual de instrucciones.

3.En el caso de reparaciones, solamente deberan utilizarse piezas
originales Pegasus.
Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados
por trabajos de reparacién/ajuste inapropiados y/o por el
empleo de piezas no originales.

4. ® No haga transformaciones o modificaciones en el
dispositivo/maquina por su propia cuenta.
Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados al
realizar transformaciones o modificaciones.

5.Después de efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparacion en la maquina o en el dispositivo, asegUrese siempre
de que no se presenten fallos al conectar la maquina.

6.Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.

7.Después de haber realizado comprobaciones y/o trabajos de
mantenimiento, vuelva a colocar las tapas de seguridad.
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Campo de apicaciones y funcién

Rematado inicial con el Backlatcher BT :

La cadeneta flotante se cose en las costuras jalando la cadeneta
flotante en direccién del operario al comienzo de la costura. No es
necesario manipular la cadeneta flotante al final de la costura. Es
decir, que el ciclo de rematado elimina la necesidad de un rematado
manual.

Para los clientes que adquieren el rematador de
puntada BT5D o bien BT7D

En cuanto corresponde a los articulos subsiguientes, véase las
instrucciones para el uso del motor Ho Hsing.

* Modo de contectar el cable de relé

- Ajuste del contador para el inicio/final de la costura
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Instalacion de la valvula electromagnética (para BT7D)

Instalacion del regulador del filtro (para BT7D)

LA E® (BTID)
/\PRECAUCION iz

ADesconecte siempre primero el suministro de energia, el
compresor de aire y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para instalar la valvula electromagnética

A%?"z%faﬁééﬁﬂﬂ?}, BB AYIETEEI IR FF X FHEIL =
SEHNMBEERZS, HTHETIHAARRE.

Instale la valvula electromagnética segun lo indicado en los puntos
1 -2 enlaFigura.

rNota
@ Meter la manguera de aire 8 hasta el tope en la pieza de
empalme 9. Asegurar que la manguera de aire no se pueda
sacar sencillamente con la mano.
@ Para sacar la manguera de aire 8 apretar el anillo de
desbloqueo 10 en direccion de la pieza de empalme 9 jalando,
simultaneamente, la manguera de aire 8.

FHSRET, RR1-2WIFHTRE.

E

QST 8 HmigEL 9 i, NECHHRE, REH
hfi—f EF, WIAMRTERER.

O MSE 8 B, BWER 10 FTHEATHE, R
RHETFE /.

AT ERE (BTID)

/A\PRECAUCION iz

ADesconecte siempre la corriente de la maquina,
comenzando con el compresor de aire. Luego, sélo un técnico
bien capacitado debe montar el regulador del filtro (grupo
filtro/lubricador).

A’Ei’f%ﬁi’lﬂfﬁ'—ﬁiﬁ TH B, SURBIREFAXRAESE
FEIHERER=SXEZRE, BIFEIHRARANRETE
E.

Instale el regulador del filtro segun lo indicado en los puntos 3 - 7
en la Figura.

Conectar las lineas de aire comprimido segln representacion
gréfica.

HESRER, RB3-7HINFHITRE.
BSRETRHITEERRE.

Insertar

Fiicpeis: Bl

Extraer
AR




Conexion de los tubos para aire comprimido
(para BT7D)

ZIRE (BTID)

/A\PRECAUCION iz

AAntes de nada, desconecte siempre la maquina,

después saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente
encargue la conexion de los tubos para aire comprimido
solamente a mecanicos cualificados.

‘ZXQ&%%N,Eﬁ%%ﬁ%%ﬂ%%ﬁﬁ%,#imﬁ
SEHENBHSEEIEH®S, AT kR TIEZEPA%
BIEIRAR RRELT-

Conectar las lineas de aire comprimido segln representacion
grafica.

AAntes de nada, asegure siempre todos los tubos para
aire comprimido y después es cuando se deberan conectar al
compresor.

BERERAITEERRE.

ZXE&%%N,WE%QMME%ﬁﬁ,1ﬂﬁ§ﬂ&%
HA=SIR.

BT7D
(2 agujas)
(X 5T)

Fig.2
@ 2

11
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Ajuste de la unidad de mantenimiento (para BT7D)

SEEH8YAT (BTID)

Modo de ajustar la presion de aire
AESE

/A\PRECAUCION iz

ACuando ajuste el regulador del filtro, desconecte la corriente
y conecte todas las lineas de aire, luego comience a aplicar aire
comprimido procedente del compresor de aire.

D\ simemmnnmnnm, mrmsnmn,
MERARE TR, £AFaHRAERS.

Tire hacia arriba de la perilla 1 del regular de filtro hasta que
chasquee. Luego fije la presién de aire a 0.5 MPa ( 5 kgf/cm2).

@ Para aumentar la presion, hacer girar el boton giratorio 1 en la
direccionde (+).

@ Para reducir la presion, hacer girar el botdn giratorio 1 en la
direccionde (—).

BEIATREAER 1 Bk - SRR (R B—
B - IEHEMRLEAE. EVRET - BRERATE
0.5 MPa ( 5kgf / cm),

OiSnesH 1 | (+) FEnEd:, WSEEK.
OHEsR 1 1| (—) ke, WSERD.

Modo de purgar el regulador de filtro
R K B HEH

APRECAUCK’)N =

AASGQL’JI’GSG de purgar peridédicamente antes que el nivel de
drenaje alcance el desviador (baffle). De lo contrario, el drenaje
puede fluir dentro de la valvula solenoide o el cilindro de aire y
causar problemas.

ADrenaje y grifo de aire hacia abajo.

A WU HASK IR SRR AYIE IR A R HE M Bk BRI T

. 0% Rk i SRR PR AR IR B BT AR AL, A A S R E MR
Aﬁtiﬂiﬂ’h REVKE RS —RETHIHR, REMmEE.

Vaciar la unidad de mantenimiento antes que el condensado
colectado alcance la placa de choque 2.
Al respecto, apretar el boton 3.

BERKMERARIR 2 28T « $REFKE 3 #ETHEK.




Ajuste de la sensibilidad del sensor
(para los modelos BT5D, BT7D)

By 2S8R E RYIT5 (BT5D, BT7D)
/\PRECAUCION iz

APara evitar accidentes, aseguUrese de ajustar correctamente
el sensor de acuerdo al material de costura a coser. Ya que de lo
contrario, la valvula electromagnética aflojadora de la tensién de

hilo podria ser activada inesperadamente durante la costura.

Para evitar accidentes, asegurese de limpiar el emisor y
receptor de pelusas y de cualquier otro tipo de material extrano.
Ya que de lo contrario, la valvula electromagnética aflojadora de
la tension de hilo podria ser activada inesperadamente durante la
costura.

‘Z&%ﬁﬁﬁiﬁﬁ%ﬁﬁﬂﬁﬁéMi@E,ﬂ%ﬁ&%
Hld i P IR SEERBIRENE. AR REMER, EFY
WHEESHMRYERBER.

Z&%@W%@%Wﬁﬁ%%ﬂ ResisiE, MREMK
SISHEBIRHME, toRK. BRFERERFCNRF
ETE BRERARERSHE.

Ajuste la sensibilidad del sensor 1 de acuerdo al material de
costura a coser.

EREARNEE SFE, AT REIRLER 1 EURE .

1 . Busque el punto A, donde la sensibilidad de sensor LED 3
cambia de apagado a encendido, haciendo girar el boton de
ajuste de sensibilidad 2 sin material de constura bajo el
prensatelas.

EMTREHRBORETENRYEATER 2, #HINET
KT 3 B REEM A m RS Ao

2. Busque el punto B, donde la sensibilidad de sensor LED 3
cambia de apagado a encendido, haciendo girar el boton de
ajuste de sensibilidad 2 con material de costura bajo el
prensatelas.

Si la sensibilidad de sensor LED 3 no esta encendida, haga
girar el botdn de ajuste de sensibilidad 2 en el sentido de las
agujas del reloj hasta que el botén de ajuste de sensibilidad
2 pare; y, entonces, el punto donde para el botén de ajuste
de sensibilidad 2 seré el punto B.

EMTARRBRETENRYEFTER 2, #IMET
K] 3 B REMA SRR S B, 1747 3 =M, BRE
EiRTE 2 RInR S A R REETHMNEENR B.

3. Busque el punto medio C entre el punto A y el punto B
ajustando el botén de ajuste de sensibilidad 2.

BRYLIATHE 2 AEE = ASSBHPEALEC,

13



- g . Fig.5
Ajuste de la tension del hilo (para los modelos BT5D, BT7D) &5

2 IR7S89987 (BTSD, BTTD)

/\PRECAUCION ix& ﬁjj}ﬁﬁ* """ -

A ~—b
Tenga cuidado cuando efectue estos procesos con la / ]J' ]J T ]J
maquina conectada. Para evitar accidentes debidos al arranque @ @ @ 4— ----- -
inesperado de la maquina y a las operaciones erradas de * T o L
Hilo sin tension

los usuarios, tenga en cuenta y observe las instrucciones de . .
seguridad. TRERFZ&FR T

AZ&E$EE%QM%ﬁ%ﬁNEﬁTﬁﬁ¢,E%%ﬁﬁ
IR, EREINRA B REREFIRIRE.

Ajuste de la tension para la costura normal
BEARGERZHIAT

1 Cambie los tensores del hilo al modo de costura normal.

M Para BT5D
Mueva la palanca 1 hacia arriba.

M Para BT7D
Haga girar el boton giratorio de la valvula electromagnética 2
en el sentido de las agujas del reloj (hacia la marca 1).
Controle a la vista si los tensores del hilo han cambiado al )
modo de costura normal (véase la Fig. 5). Si la maquina tiene J Fig.7
—

dos agujas, cerciérese que el dedo retirable para la cadeneta
en la placa de la aguja sobresalga a como se indica en la Fig. 7.

1 prampnzsiess. |
Dedo retirable para la

WiE35 BT5D B, BERFE1BELS. cadeneta (para dos agujas) :ﬂ;
E R (WED

W5 BT7D B, 1H4S EHAMRAEH 2 ez 1 ] CH/MD.
BIALLRES AT AREREFTLE, & ANEHEGN
B, EMWIAEARMEERMARRTOAE.

Tt

Si los tensores del hilo no so han cambiado al modo de costura
normal, el regulador de revoluciones 3 esta cerrado. Si el dedo
retirable para la cadeneta en la placa de la aguja no sobresale, el
regulador de revoluciones 4 esta cerrado.

Abra el regulador de revoluciones 3 y/o 4 haciéndolo(s) girar de
2,5 a 3 veces.

BRVIRERRGERER, EETFIE 3. 4 LT RARE,
TBHERE 2.5 ~ 3 BIITH.

Fig.8
8




M Para BT5D
Haga girar el bot6n giratorio 1 en el sentido de las agujas del
reloj hasta el tope de manera que el dedo retirable para la
cadeneta en la placa de la aguja sobresalga de la placa de la
aguja.

W3ET5 BTSD B, HAEEH 1 AIEREEI K, BB AR
Shd.

2 Para chequear cémo la maquina efectlia la costura normal,
ponga el material de costura debajo del prensatelas y
arranque la maquina pulsando el pedal de la maquina
2. Cuando sea necesario hacer algun ajuste, siga las
instrucciones abajo indicadas.

Bl Maquinas de una aguja

@ Cuando el hilo superior no es suficientemente tenso, ajuste la
regulacion del hilo superior 3.

@ Cuando el hilo inferior no es suficientemente elastico, ajuste
las regulaciones del hilo inferior 4 y 5.

B Maquinas de dos agujas

@ Cuando el hilo superior no es suficientemente tenso, ajuste las
regulaciones del hilo superior 6y 7.

@ Cuando el hilo inferior no es suficientemente elastico, ajuste
las regulaciones del hilo inferior 8 y 9.

) BHRMETEMTY, RESENMEER 2, ERgH
St WARAERE EERAREA, BETRR

AT
[ J==Kagin)

O $HLL Tt Rt

HIFTI SR L2 3,

O TH &R HINR A REY
TS RLIZER 4. 5.

| BVEa i

L R2E530LiND)
HIETIS R LIEE 6. 7.
O TR AT R Y
HIETIE S RLIZE 8. 9,

VAN

Constura normal ) C

15



Fig.15
Ajuste del modo generador del cabo cadeneta de inicio -

i g i Hilo sin tensién &l 15
S HERZLRYIAT FREIRA B R R

1 S:;;:ijtéoj ;?:iici)ges del hilo al modo generador del cabo [@@J@—J@i ------- %
' ' @) @) ) T
. l\:j:?/: E:)Dalanca 1 hacia abajo. E—{Eﬂﬂ* ------- H -

W Para BT7D

Haga girar el botdn giratorio de la valvula electromagnética 2
en el sentido contrario a las agujas del reloj (hacia la marca 0).

M Para BT5D
Mueva el boton giratorio 3 en el sentido contrario a las agujas
del reloj hasta el tope, de manera que el dedo retirable para

la cadeneta en la placa de la aguja regrese hasta que ya no
sobresalga.

1 Brszpszsmes.
WA BTSD B, i IRF1IAETH.

WA BT7D Y. IS R i mE s 2 YR ZE 0 U (=M.

WiE75 BTSD Y, 155 HEEH 3 M AHEAE Rk, BEENEREE AR

=iR[E.

2 Para generar el cabo cadeneta de inicio, arranque la maquina
pulsando el pedal de la maquina 4

2 TBERELGEOIN B EEIR 4, (ELELIHLAEEE, HEHiZkiE.




3 Tome el cabo cadeneta de inicio y hagalo delgado
estirandolo con sus dedos. Controle a la vista si los extremos
del hilo superior e inferior estan alineados. De no ser asi,
haga los siguientes ajustes.

3 imfrmsmiind, FARFRGERE. EHTTER
T, LUESHE S THHERRHRR GREFRIZRYHETR)
AHEREKE

H Maquinas de una aguja
Ajuste la regulacion del hilo superior 1 de tal forma que la
tension esté ligeramente aplicada. Luego, genere un cabo
cadeneta de inicio.
Cuando los extremos de los hilos no estan alineados, ajuste las
regulaciones del hilo inferior 2 y 3.

H Maquinas de dos agujas
Ajuste las regulaciones del hilo superior 4 y 5 de tal forma que
la tensién esté ligeramente aplicada. Luego, genere un cabo
cadeneta de inicio.
Cuando los extremos de los hilos no estan alineados, ajuste las
regulaciones del hilo inferior 6 y 7.

[ J==Eag:n)
FEEATHERLEE 1 CERETAMME S EMR
), HiHgksE.
EEMEIRKERERE, HATEH%ELIZE 2, 3,

W X5t ES
BEERTHERELIZR 4. 5 CBHBABAWHMERE
BIRTS), HEhZki.

BENATHKEREREN, HETEHERLIEF6. 7.

17
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Ajuste del abretensiones del hilo (pala
los modelos BT9B, BT184)

ngk 22 HYAT (BT9B, BT184)

Fig.23

Normal (costura sencilla)

Compruebe la posicion de la palanca y la
longitud del alambre
EHMAIE SN KERIAT

Cuando se pulsa el pedal alzaprensatelas, la palanca 1 se mueve
hacia los discos de tensién del hilo 2. Luego, cerciérese que no
haya tensién en el hilo superior 3 entre los discos de tensién 2
(véase la Fig. 24).

Cuando se tiene alguna tensién en el hilo superior, después de
tener pulsado el pedal alzaprensatelas, ajuste la longitud del
alambre 6 aflojando la tuerca 4.

Al efectuar este ajuste, cerciorese que el alambre 6 esté alineado
con la linea central vertical del soporte 5. No haga girar el tornillo
7. Después de efectuar este ajuste, atornille la tuerca 4.

LR TR ERIBEARES, IEHIAHEAFHEF R&E. BREN
HERBWRREHRATEXE. (ZREED

B A EMBERE ERIAESAT 1 2EEETER 257, A
MiEM 2k 3 THKZHR N,

R TR EM BRI S MARZ R NE, FiITREE4, B

e 6 BIKE T . IATRHEENL 6 FIFEIR 5 RFFMERY
BENRTE (REEHMBLT).
W RITRIZE 4.

BE (@) & 23
3
—/ﬁ
_/.1 \‘_
2
1
Para activar el relajador del hilo (para producir una cadeneta) Fig.24
~presione el pedal del alzaprensatelas. & 24

TR (s 3RRD) - R TS R BDESR

3
i
o=
=

1




Ajuste de la posicion de la cuchilla y de la

presion de sujecion del cabo de cadeneta
BT TR ERETLIRBE S

Preparativos

&

1 Conecte la maquina y la caja de mando.

2 Realice una costura de prueba con material de muestra.
Una vez terminada la costura, pise el pedal para elevar el
prensatelas y sague un poco mas hacia fuera el cabo de
cadeneta.

3 Tire del meterial hacia si y corte el cabo de cadeneta con la
cuchilla.

1 sirreamatsesmaE.

) s EmnRE (E—h.

e RER THREMESTR, AR HiE S KA IR,

3 mmmRE AR

N )

‘45%%%%’ %

N > —

1
Ny ) \

/ 22 — \
cadena flotante f o
5 2it3 )

| Fig.26
V & 26

Cuchilla

4 Cosa la pieza siguiente (segunda pieza).
Una vez terminada la costura, pise el pedal para elevar el
prensatelas y sague un poco mas hacia fuera el cabo de
cadeneta.

5 Tire del meterial hacia si y corte el cabo de cadeneta con la
cuchilla.

§ sr—mmn (Eop.
BREHRTIEEMER, a2 ERE S N KAz R.

5 mummrgm=snr.

cadena flotante

5233

| Fig.27
P

Cuchilla
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Fig.28

Ajuste de la posicion de la cuchilla & 28

TR ERYIET

Nota
Antes de hacer este ajuste, observe las instrucciones en la pagina 19. I

T

EFTHRIBUETI 28, 155819 I TESETE.

Durante la costura de la pieza siguiente, asegurese de que el cabo
de cadeneta se halle en la costura.

Abra el prensador del cabo cadeneta 1 observando los
procedimientos indicados bajo (1) a (3) (véase la Fig. 29).

Afloje el tornillo 2 y desplace la cuchilla en el sentido de la flecha Fig 29

(AoB). Girese al abrir @ Desplazar en el sentido
TEEEHTH

c de la flecha & 29
Puesto que existe peligro de lesionarse las manos o los BE LA BT
dedos con la punta de la cuchilla, le aconsejamos realizar este

ajuste poniendo todo el cuidado posible.
HRERE, MEESEARTEEHEMA.

FSBET, REBO~-QMINEF, FTHEEER1.

FAFFIRL 2, T REAfE A B 7 EEITIET.

Eleva

A ) 1A

EERTI NSO TR, HIEEJL, USRI 7Y

¥,

Ajuste de la presion de sujecion del cabo de cadeneta ‘ Cuchil Fig.30

BT LLINERE S ﬂu);i ra & 30
TN

Nota Corte del cabo
Antes de hacer este ajuste, observe las instrucciones en la pagina 19. ( A )de cadeneta L)
ST ST T AT
~

1L

ERATIDUETI Z 81, S8 19 THiT/EE TE.

Ajuste la presion de muelle girando la tuerca 3 en el sentido de la
flecha(CoD).

—~

7 Costura de la
) ( B )cadeneta

IR GE LAY

154508 3 38 C = D S AT REE .

Demasiada presion

de muelle

HEEHAKE

Presfién de muelle F< p ™~ / l =

insuficiente i6 (=) A to d

B 1A/ (O o (C) B2 (D) csonce
muelle = muelle
EE SR HMEENEK

~ 7/




Fig.32
Mantenimiento Girese al abrir @ Desplazar en el sentido é 39

de la flecha

®"FE. BIERIAE 1\ iy WA S ET
/A\PRECAUCION i&

ADesconecte siempre primero el suministro de energia, el
compresor de aire y, luego, los mecénicos autorizados estan
facultados para cambiar o ajustar la cuchilla.

\;\

\\é-‘ /
A e
A Puesto que existe peligro de lesionarse las manos o los @ Eleva
dedos con la punta de la cuchilla, le aconsejamos realizar este la Eai

ajuste poniendo todo el cuidado posible.

APara evitar toda clase de accidentes, no tire las cuchillas
usadas a la basura, sino que éstas deberan meterse en los sacos o

depositos especiales para su reciclaje.

AE?&‘EWT:J]HHT IR S DAL BRI R FHFIE S
SEHENMBEERZS, HFRBETWHEARARIRE.

A’EE?&H NEGERTIER, MEE/ID, URE TN

T 58 \e; e~/

r—
D\ srmrsesn, eRonnprERE AT N ‘ - /
2, MENERNATIMTN, ERHTLE,

Apertura de la pinza sujetadora del cabo de cadeneta

I B IR AR A0 77 3 L K\
N
Para cambiar y/o ajustar la cuchilla, abra el prensador del cabo ‘

cadeneta 1 observando los procedimientos indicados bajo (1) ~ (3
(3 (véase la Fig. 32).

FSET R, FSRETR, RBO~-OMIRFITH%
SEERD 1.

Cambio de la cuchilla

EZ:

1 Quiebre en la marca la cuchilla suministrada con la maquina
(use un pedazo de la cuchilla que se ha quebrado.).

Afloje el tornillo 2.

3 Presione la cuchilla hacia abajo hasta que su lado inferior
toque el fondo del soporte.

4 Ajuste la punta de la cuchilla de forma que quede de 2 a
3 mm de distancia de la muesca a de la placa de aguja.
Seguidamente, apriete el tornillo 2.
5 Efectle una costura de prueba. Cuando sea necesario hacer
un ajuste, consulte el punto “Ajuste de la posicién de la
cuchilla” en la pagina 20.
RIS MITE T Rk, (ERTER—
FriRee 2,
RIET RIEET AR

fEEHRIER @ ST TIRYEIBRTE 2 ~ 3mm, $7EXERLL 2,

Ul BEW N -

BATIRGER, 1S M 20 W R ERATHTIAT
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