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INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Dispositivo TK

Gracias por comprar el dispositivo de ahorro de mano de
obra de pegaso.

Estudie este manual muy cuidadosamente antes
comenzar cualquiera de los procedimientos y, luego, use
el dispositivo correctamente y con seguridad.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

1. Introduccién

i

1. A

@ En este manual se describe el uso seguro del

dispositivo.

@ Sirvase leer el presente manual muy atentamente
y no comience con ningln trabajo hasta haber
comprendido perfectamente el manejo, ajuste y

mantenimiento del dispositivo.

@ Al trabajar con maquinas de coser industriales, Vd.
siempre se halla en las proximidades de piezas
méviles, como es el caso de la aguja, por ejemplo.
Esto debera tenerlo siempre en cuenta. Para
prevenir accidentes, habra que utilizar sin falta los
dispositivos de proteccion que Pegasus suministra
con la maquina.

Este manual de instrucciones y las instrucciones
para el manejo de la maquina deberan entregarse
al personal de servicio, el cual deberé leer ambos
detenidamente.

A continuacién, habra que tomar las medidas
necesarias antes de comenzar a trabajar en la

maquina de coser y en el dispositivo.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

2. Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

2. EEFRRi

Para prevenir accidentes, se utilizan en nuestros

productos y en este manual indicaciones (simbolos

y/o signos), las cuales senalan la importancia del

peligro. Léalas detenidamente y aténgase a las SPELLE S,

instrucciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse

en lugares bien visibles.
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Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los

antiguos estén sucios o se hayan retirado.
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Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite

nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del

operario sobre ciertos puntos.
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En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.
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AN

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesién
de miembros corporales.
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Indica posibles peligros que

pueden generar lesiones y danos.
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Simbolos y mensajes

inFAERICS

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
las instrucciones de manejo de la
maquina y del dispositivo.

BT, MREASERRELE.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de una sacudida de corriente.

h—FEHEE BB,

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos y/o
para los dedos.

FIERIE, SBBFEZN.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos
y/o de los dedos.

BRIEAFER, SBRFHEBNMREZH
RIRE

Peligro de quemaduras debido a altas
temperaturas.

BEMSEZFZHMER.

El uso inadecuado de la maquina o del
dispositivo puede causar un incendio.

FIEIRIE, WREARARIER.

Estrictamente prohibido.

LR ATRETF

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la
méquina o en el dispositivo asi como
en caso de tormenta, habra que sacar
el enchufe de la maquina o cortar la
alimentacién de corriente.

FEHITIZE, ARFUR TN, HAF
RERTRIEME, MFEIERIFREKEER
HHRREIR IR, LIRESN.

Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos
a tierra.

DLEEEE, LURIPAE.

Lea atentamente antes de usar. Guarde
para consultar en el futuro.

BTEERATRIE.
HFREFUEHREZEN.

Indica la direccion de giro normal del
volante.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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3. Normas de seguridad

3. BEHNE

| Campos de aplicacion, uso |

El dispositivo estaconcebido de tal forma, que tanto la calidad
como la productividad se aumentaran conforme a sus exigencias.
De ah que el dispositivo nunca deberausarse para otros fines que
no cumplan con los arriba indicados.

|® Condiciones ambientales

Existen condiciones que pueden mermar la duracion de vida, la
funcidn, el rendimiento y la seguridad del dispositivo ahorrador de
trabajo.

Por razones de seguridad, el dispositivo no debera
utilizarse cuando existan las condiciones enumeradas

a continuacién.

1. |El dispositivo no deberna utilizarse en las proximidades
de objetos que causen ruido, como es el caso de aparatos
soldadores de alta freuencia, por ejemplo!

2. El dispositivo no debera almacenarse ni usarse en un aire
ambiente que contenga vapores de productos quimicos, ni
tampoco exponerse a éstos!

3. |El dispositivo no debera exponerse a altas temperaturas o a los
rayos solares directos y no utilizarse al aire libre!

4. |El dispositivo no debera usarse en caso de alta humedad del
aire o altas temperaturas ambiente!

5. El dispositivo no debera utilizarse cuando las fluctuaciones de
tension sean mayores de + 10 % de la tensién nominal!

6. |El dispositivo no deber colocarse en un lugar en el que no se
disponga de la tensién de la red prescrita para el mando del
motor!

7. |El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita
para el mismol!

8. IProcurese de que el dispositivo no entre nunca en contacto con
el agua!l
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|® Medidas de seguridad |
(1) Medidas de seguridad al realizar trabajos de
reparacion en el dispositivo ahorrador de trabajo

@ Al hacer trabajos de mantenimiento, es decir, control,

reparacion, limpieza, etc., habra que desconectar la maquina
y sacar el enchufe de la caja de enchufe. Seguidamente, es
conveniente pisar el pedal para asegurarse de que la maquina
no arranca.

Cuando haya que efectuar trabajos de mantenimiento en

la maquina y/o en el dispositivo en estado conectado, esto
deberd llevarse a cabo con el mayor cuidado posible ya que
la maquina y/o el dispositivo podrian ponerse en marcha
involuntariamente.

Para evitar accidentes, causados por haber manejado la
maquina de forma indebida, deberian fijarse formas de
proceder propias para el manejo seguro y atenerse siempre a
ellas.

@ Los trabajos de mantenimiento rutinarios a realizar diariamente
y/o reparaciones en la maquina y/o en el dispositivo, solamente
deberan ser efectuados por personal debidamene entrenado.

@ No haga transformaciones o modificaciones en la
maquina y/o en el dispositivo por su propia cuenta.

% Dirijase para tal fin a su agencia local de ventas Pegasus o a su
representante.

C (2) Antes de la puesta en marcha

@ Antes de poner la maquina en marcha, debera comprobar
el cabezal, la unidad de la maquina y el dispositivo para
asegurarse de que no estan deteriorados y/o de que no
presentan ninguna anomalia.

Las piezas defectuosas deberan repararse o intercambiarse
inmediatamente.

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que las cubiertas
blandas y las guardas blandas estén adecuadamente
aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

ﬁ (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razoén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

4. Observaciones sobre los procesos siguientes

/\ PRECAUCION

La maquina y el dispositivo son embalados en cajones (y en
envolturas de platico) antes de despacharlas en fabrica. Dichos
cajones y envolturas de plastico deberan desembalarse por el
orden correcto de acuerdo con las instrucciones indicadas en los
mismos.

|® Instalacién, equipamiento |

/\ PRECAUCION

Conexion de los tubos de aire comprimido

1. Desconecte siempre la corriente y conecte seguidamente los
tubos de aire comprimido a sus elementos de unién. Todos los
tubos de aire comprimido deberan estar empalmados antes de
conectarlos a la fuente de aire.

2. Al conectar los tubos de aire comprimido a su elementos de
union, cercidrese de que estos Ultimos estnén introducidos lo
suficiente en los tubos y de que estén bien asegurados.

3. Durante el funcionamiento del dispositivo no deberan ejercerse
fuerzas excesivas sobre los tubos de aire comprimido.

4. ® No ladee demasiado los tubos de aire comprimido.
5. Emplace los tubos de aire comprimido en sitios seguros y/o
protéjalos mediante las tapas.

6. ® Los tubos de aire comprimido no deberan ser asegurados
mediante grapas, ya que ello podria causas danos.

A aAviso

Conexién de los cables

1. % Antes de conectar el cable de la red, desconecte la

maquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

2. & Compruebe a ver si la tensién de alimentacion
corresponde a la del cable de la red. El uso de una tension
erronea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse

un incendio.
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3. Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacion
del dispositivo.

4. ® No ladee los cables demasiado.

5. Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25
mm como minimo de toda pieza movil de la maquina o del
dispositivo.

6. En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos con
seguridad, bien por medio de las cubiertas.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas

para cables.

Puesta a tierra

1. Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma

segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza de
la maquina.

A AVISO

|® Antes de la puesta en marcha

1. Compruebe a ver si los cables, las conexiones y los tubos de
aire comprimido estan deteriorados, asi como las uniones
sueltas y los nudos y ponga a continuaciéon la maquina en
marcha.

2. ® Al realizar la conexién, no acerque las manos u otras
partes del cuerpo a la aguja o a la correa del motor.

3. La maquina, junto con el dispositivo ahorrador de trabajo,
solamente debera se utilizada por el personal que haya leido
atentamente este manual de instrucciones y las instrucciones de
manejo.

4. @ Los puntos bajo "2. Indicaciones de peligro, aviso y
precaucién” deberan leerse atentamente. En caso necesario, es
conveniente instruir al personal de manejo en lo referente a la
seguridad en el puesto de trabajo.

A aviso

(® Medidas de precaucién durante el funcionamiento y
demas operaciones

1. A Durante la costura, la zona del prensatelas supone un
gran peligro. Por esta razén, no acerque las manos o cualquier
otra parte del cuerpo al prensatelas.
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2. Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

3. Péngase ropa de trabajo que no pueda engancharse en la
magquina.

4. ® No deje nunca herramientas ni otros objetos innecesarios
en las proximidades del dispositivo.

5. Para prevenir accidentes, asegUrese de que todas las tapas y
dispositivos de seguridad estén debidamente colocados.

6. Si se trata de un dispositivo neumético, vacie y limpie
periédicamente el grupo acondicionador del aire comprimido.
De lo contrario, podria penetrar el agua condensada en la
valvula electromagnética y/o en el cilindro neumatico.

7. Desconecte la maquina/dispositivo siempre que abandone el
tablero.

8. Caso de presentarse algun fallo, deje de usar la maquina.
Desconecte la maquina y realice inmediatamente un control,
una reparacion u otros pasos necesarios.

9. |Atencion!: |Cuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.

/\ PRECAUCION

|@ Mantenimiento, control, reparaciones |

1. Los trabajos de mantenimiento, control y reparacién no deberan
ser realizados méas que por personal cualificado después de
haber leido detenidamente estas instrucciones.

2. Los trabajos de mantenimiento a realizar diariamente de
forma rutinaria o en intervalos periédicos debernan efectuarse
besandose en este manual de instrucciones.

3. En el caso de reparaciones, solamente deberan utilizarse piezas
originales Pegasus.

Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados
por trabajos de reparacién/ajuste inapropiados y/o por el
empleo de piezas no originales.

4. ® No haga transformaciones o modificaciones en el
dispositivo/maquina por su propia cuenta.

Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados al
realizar transformaciones o modificaciones.

5. Después de efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparacion en la maquina o en el dispositivo, asegUrese siempre
de que no se presenten fallos al conectar la maquina.

6. Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.

7. Después de haber realizado comprobaciones y/o trabajos de
mantenimiento, vuelva a colocar las tapas de seguridad.
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Aplicaciones y funcionamiento

Dispositivo TK :

El dispositivo TK es un cortador de cinta que corta un cinta y el cabo de
cadeneta. Pulsando el interruptor hace bajar el cuchillo y TK corta una cinta
y el cabo de cadeneta como se requiera.
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dispositivo TK: Instalen el dispositivo TK segun lo
estipulado en las cifras 1 a 13 del procedimiento RESE1 ~ 13 WEl.

subsiguiente.

Para los client doel
. ara Ios clientes que compran por separadao e Q{’Ejﬂ?ﬁj]ﬂ EU":H— TK 2 EE'J%F', m #ﬁ' TK "tEE’]

@ Para los clientes que compran la maquina con O LT TK HEEINBER, FREITTKEE
guillotina: Instale el iman de la guillotina y el BT HIE 10 ~ 13[TK L E. FahFFLaess ] aofEl.
micro segun lo estipulado en las cifras 10 a 13
del procedimiento subsiguiente.

Montaje del dispositivo TK KEHRE

1. Monte el guia del material y la defensa contra el acceso de los 1. ERIEEH t}]i&jj_ﬁ_ﬁ’]?ﬁ%[’j*}i&[}ﬁ:}:}ﬂ E’]éﬁé}]ma’\]w;’g
dedos a la aguja en funcién de la maquina a usar. : BT, RN, B TK ESH TS ERIEE LS
Ademas, controle a la vista si la cuchilla inferior de la guillotina B 5E 414 FE T RT
TK se puede usar con la maquina en servicio. T °

Serie M952 geflensg cc?ntra Iel acceso

e los dedos a la aguja
M952 %71 Bz Fig.1
A1

S

@[ %ogl_mallete ]

Elija una
de las piezas

]

Serie M922, M932, MX3200, MX5200 Cuchilia inferior 7]

M922, M932, MX3200, MX5200 Z%|

Exceptuando el modelo M922,M932-86

FR M922,M932-86 Z 4k

Elija una [M922, M932-86 ]

< ~_de las piezas
B\'ﬁ&

Exceptuando el modelo MX3200-A04,MX5200

~_ 2| | B MX3200-A04,MX5200 Z 5
\/ SEn el estado de entrega ex fabrica X HEEFIRES
guarda de tela < Elia una
SR - de las piezas [MX3200-A04,MX5200 ]

defensa contra el acceso
de los dedos a la aguja

DE7akE

[M922, M932]

Elija una
de las piezas

guarda de tela
% En el estado de entrega ex fabrica

SER XEERTES
[MX3200, MX5200]

Cuchilla inferior 7]

10



2. Abra el ojal 1y la placa de tela 2.
Gire la polea de la maquina hasta que la aguja se ponga en la
posiciéon mas alta de su carrera. Presione la palanca 3 de alza

de pedal 4 hacia fuera.

3. Remueva el tornillo 5 y la placa de aguja 6.

4, Saque los tornillos 7. Luego, desmonte el guia del material 8 y
los dispositivo de sujecién 9.

5. Desmonte el tornillo 10 y el recubrimiento de seguridad 11.

11

10

. FEFTFHIPERE 1 FIAEIERR 2.

RAFE®FHiER, FENHRAZNRSMNER, ET
[EHRAT 3, $THIER 4.

. IFTHE£5T5, R TSR 6.

Fig.2
& 2

Fig.3
A3

5. 5IRTIELZ 10 IR 2 S 11,

Fig.4
4

11
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6. Retire el tornillo 12 y la tapa 13 del engranaje. 6. EFIEY 12 LIEFELE 13,

Fig.5
5
7 . Asegure provisionalmente el cortacintas 15 con los tornillos 14. 7. 5B 14 EEEREYIEIEE 15.
8. Enganche la placa de aguja 6 con el tornillos 5. 8. 15%tiR 6 AMEL44T 5 KEE.
Fig.6
& 6
9. [Ajuste de la altura del cortacintas ] 9. &K NEMRESEIRT]
Moviendo el cortador de cinta 15 arriba y abajo, alinee el lado BiEeE 15 E Tk, A A T7IT] 16 LEFNsHiR 6
superior de la cuchilla inferior 16 con el lado superior de la placa Bl—SE, FHEBR 17 ERFFKTRT, pirRIges]
de aguja 6 y anivele la placa 17. Luego, apriete el tornillo 14. 14 EEZ.
Serie M952 Serie M922 - M932 - MX3200 + MX5200
M952 %7 M922 - M932 - MX3200 - MX5200 %71

17

T i1




10. Monte el magneto del cortacintas TK 18 en la parte trasera de
la maquina. Monte el conmutador manual 19 en el recubrimiento
lateral. Los tubos 20y 21 del guiahilos son para las series
M922, M932 y MX3200.

Controle a la vista si la cara C del soporte para el iman de la
guillotina se encuentra en el mayor grado de perpendicularidad
cuando se monta el iman de la guillotina 18 (véase la Figura
B). Primero, atornille el tornillo 26 provisoriamente, y atornille
el tornillo 27. Luego, apriete el tornillo 26 de forma segura.

Serie M922 ' M932 - M952
M922+ M932* M952 %)

10. BEEDNEERLE TKEE 18, AME=tREF5)
FHE 19,

(4% 20, 21, A M922, M932 F1 MX3200 Z&FIAT)
FE, &I TK 4B 18 B9RT, 1RIRE B (£ TK & B AYIT
M C REMABEERRLE, FLAEERITE
124 26, AEITEIEYL 27 F, REHITZIEL4 26.

Fig.8

8

R
_C 26127 )

11. Alce el magneto del cortacintas TK 18 usando un dedo, haga
girar la pieza de acoplamiento 22 y, luego, mueva la cuchilla
superior 23 (véase la Fig. 9). Controle a la vista si la cuchilla
superior 23 y la cuchilla inferior 16 traslapan libremente.

Para controlar el resultado del corte, ponga un hilo de lana o
un tipo de hilo similar entre las cuchillas. El hilo deberé ser
cortado en cualquier parte de las cuchillas. Si se requieren
ajustes, suelte los tornillos 24 y ajuste la posicién de la
cuchilla inferior 16. Después de efectuar cualquier ajuste,
atornille los tornillos 24.

/\PRECAUCION

Hay que tener mucho cuidado cuando se hacen ajustes en
las cuchillas. Fig.9

Serie MX3200 - MX5200
MX3200 : MX5200 %5

11. & 9 B, BAFIEE L TK 4kE 18, FEERIL 22,
F#ah £ 7] 23, iIEMIALTI23F01 T 7] 16 ER/IFHF HIEE,
FHRINEE L TE T AR ERF0 AT iR RO (AT ERL LA BE LTI
TOEYIMRRT, i5TiniEeL 24, AT TII 16 HIREMNE.
AR, EirRiReL 24,

DG W—
~
NiFE

iﬁ*ﬁﬂ B, EEALTIRIIRIFIE.

Fig.10
& 10

13



12. [Ajuste del traslapo de la hoja de la cuchilla ]

El traslapo de las cuchillas superior e inferior del cortacintas
ha de ser de 0,5 mm - 1,0 mm. Ponga el magneto 18 en su
posicién mas alta usando un dedo (véase la Fig. 11).

En este momento, el traslapo de la cuchilla superior 23 y de la
cuchilla inferior 16 ha de ser de 0,5 mm — 1,0 mm.

Los ajustes se hacen soltando el tornillo 25.

Después de efectuar cualquier ajuste, atornille el tornillo 25.

Nota

Después de atornillar el tornillo 25, controle a la vista si la
longitud A (véase la Fig. 12) del extremo del vastago de la
cuchilla superior es de 8,5 mmy si la holgura B entre el iman 18
y la arandela 28 es de 0,1 - 0,2 mm.

12. AT TIHRERE]

VI TNEM ENI TN EREA 0.5~ 1.0 mm,
iznﬁ 1 Fis, FAFIRI0%E 18 #2 & Lif.
XE, #AEniRee 25, #HITIET, L7123 TII16 &Y
RERENO0.5~1.0 mm. ATRE, BHIFKIRL 25,

i
FrXi2 4L 25 B, IHFIAM ETIHBIETE FFIGRNEEES A (S
BBE12) 8.5 mm, LA BT 18 F1#R B 28 AYiE)fE B
770.1~0.2 mm,

13. Después de efectuar este ajuste, monte nuevamente el
recubrimiento de seguridad 11 y atornille el tornillo 10.
Luego, monte nuevamente el protector contra piezas expelidas
tras roturas de agujas, el tablero para la ropa y el prensatelas.

11

10

Aaviso

Controlar si el recubrimiento de seguridad ha sido montado
nuevamente antes de usar el cortacintas TK.

23

A=8.5 mm

25

28 18

—

B=0.1~0.2 mm

13. BH/E. MEL10REREE 1, BIPRBEAZEMNR
R el

Fig.13

& 13
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Modo de montar el contralador TK

TK BRI ERT R

/\ PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de
la corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben montar el
controlador TK.

Monte 1 - 3 por orden debajo del tablero de la izquierda, como se
muestra en la Fig. 14.

S ==
~
AIE}E

&%EE%%%%N,%%%%ﬁ%ﬁ%%ﬁ,#ﬂ%ﬁﬁ
HNBE LR TR, BEITRHAR A RITIRIE.

RERE 14, EEIONIEEETHEHIR1 ~ 3 WP BRERE.
Fig.14
- E 14

TXK conTROLLER

M PEBASUS

Modo de conectar el cable del relé de potencia

ERAEIRPERENTR

A AVISO

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los
cables.

AAsegurese de conectar el alambre de puesta a tierra al terminal
correcto. De lo contrario, usted puede recibir una sacudida eléctrica
al tocar la maquina y el controlador TK.

&Chequear siempre la caracteristica de voltaje 5 en el cable
de la red 4 para estar seguro que la tension del cable de la red
corresponde con la tensién de la red. El uso de un falso cable de
enlace puede producir dafios o generar incendios.

ALa conexion equivocada de los cables puede hacer que la
maquina funcione mal y causar accidente. Asegurese de hacer
conexiones apropiadas a fin de evitar dafnos a la maquina.

@ La caja de interruptores y el cable del relé de potencia varian
segun los requisitos de fase y voltaje.
Utilice la caja y el cable apropiados para el voltaje de la red.

Conectar los cables segun se indica abajo.

@ El alambre de puesta tierra estd marcado-E con estrias amarillas
y verdes. Conecte este alambre al terminal de puesta a tierra.

Botén-pulsador

1R T~
(230V - 380V)

Boton-pulsador

REF KR
(100V + 200V - 220V + 240V)

N\ wss

%J‘E?&%ﬁrﬁ%é&ﬁi RrCHiig IR R, BHRERERERE
RSk, R TAER B EITHARARRDE.

Aﬂﬂ%ﬂ%i&iﬂ%?s%ﬁ%’ﬁ% T FEHE A TK FRIRFA LGNS,
BRREMATRE, EERE, BERIEE.

& RIREEL 4 EESEAMBERTS, FMBEEET
55 5 #HITHIA. MREABETHEFTRIES, WS3IER
BRBHAR, FEE. (ZRE15

AN\ r5muse ramrgne axTamaans,

R, MAERETFARA. .

O TR E L RIAMMETR, EAOFEE. 25
iR MMENERE, MEEREET S5 TR
i I O A

ESEE 16 HITEL.

o - GHEHAHE (E) HiTHRLRENE, T
EETEIET .

Fig.15
B 15

15
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@ Modo de conectar los cables monofasicos 100V, 200V, 220V @ ZEEHH 100V « 200V * 220V « 240V B EIEH T
y 240V

A controlador TK e
EF TK BEFE W

ejfoj '

Alambre de puesta a tierra
ek

ee o O
/ .

Alambre de puesta a tierra

2 4%

s A tomacorriente

Tl 3 I 4R R
@ Modo de conectar los cables trifasicos 200V y 220V @ =7#H 200V - 220V AYi%E

1 2-3

A controlador TK __
ZEF TK BiEF E:j S

Alambre de puesta a tierra

b

Alambre de puesta a tierra

s |
Conecte el cable sin marca E a dos cualquiera
de los terminales 1, 2 y 3, como mostrado arriba.
EEEER PR B, 1REER T B UMY A torf‘acofr'e”te
BZEZRIRT 1, 2, 3 FRIALHETFENA. ¥ 7 BRI 4 R
@ Conexion de los cables monofésicos de 230V @ EFH 230V RYEE AL (FI=1H 380V AU MEEIE L RNE)
(cuando el conductor neutro esta conectado con la (f£F 230V £/ TK BIESE. D
corriente trifasica de 380V)

A controlador TK D
(Para 230V use un mando ZF TK g

electronico TK.)

Alambre neutral .
. Al ta at
sk ambre de puesta a tierra

Sz

|__Alambre de puesta a tierra
Alambre neutral —

2 itk
Ll 53 .
A tomacorriente
it B @
@ Modo de conectar los cables ® =#H 380V HIIEIZRL
trifasicos 380V A controlador TK (TK BIRFEFIFR IR S R EZEM 380V. )
(Usar una caja de mando TK de ZEF TK BiEE % BT CE ZE LN,
380 voltio y un cable eléctrico de —
380 voltio.) e .
% Excepcién paises de la comunidad Europea. | —— Alambre de puesta a tierra

© © © -3 0k2

[0 [
© ©®© ®
OO Alambre de puesta a tierra
2

A tomacorriente ‘ Fig.16
i F IR AR EE & 16




Modo de contectar el cable de relé

R REIR

/\ PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los
cables del relé

AConecte los cables del relé 1, 2, 3 a los conectores del
mismo color y forma.

Fijar los cables fuera de la operacién usando la abrazadera
suministrada con el cortacintas TK.

- Nota

@ Para desbloquear la clavija macho, apretar el mecanismo 4 de
bloqueo con el dedo hacia abajo, sacando, simultaneamente,
la clavija de enchufe.

: A3 —_——
T=
1 150

%E?&qﬂﬁ’éﬁéﬁﬁi RrCiig iR R, BHRERERIER
RIESR, X TAER B ETHRAR AR RDE,

A%i&%*%%iﬂ% 1.2, 30, MIZREHBRERRE. [
IN-UBESES

ERIFR, BEEAWENILETEEESIR TATIIAR
BRAERHTT

iE
O® ik T EENG 4 RO, FRSENMEAX
R E(E MK EL.

Fig.17
& 17

[100V « 200V * 220V * 240V]

Corriente

@J ‘
@ Corriente
3

EEERIR

@)
—
N

EBERIR

[380V]

Corriente
3

EEERIR
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Modo de reemplazar el fusible del controlador TK

TK BRFERE L2 ERTSR

A aviso

% Desconecte siermpre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben reemplazar el
fusible.

/\ PRECAUCION

® El fusible del controlador TK es 3A para 100V, 200V, 220V,
230V 0 240V y el fusible del controlador TK es 1A para 380V.
No utilice fusibles de diferentas amperios.

ASi el nuevo fusible también se funde, entonces, es posible que
el regulador esté descompuesto. Por tanto, no usarlo mas y favor
consultar la agencia de ventas Pegasus mas préxima o cualquier
suministrador Pegasus.

Desmonte la tapa del portafusible 1 haciéndola girar contra el sentido
de las agujas del reloj y, luego, reemplace el fusible 2 (véase la Fig. 18).

[100V « 200V * 220V * 240V]

o ® o
Y

A
= H

%Eﬁwﬂmw, S RIET L, IR IRIEL
IEH LR T2, 5 TREARA RHITRIE.

: Ay —_——
T=
1 15,

® 100V + 200V + 220V - 230V fiJ 5 240V F TK B IR #6 7 &
FA SAfREZZ:. 380V FH TK FRIRFRANEF 1A (R £2 . Ry {E R
HEHAE UM R 22 .

Atﬂ%%?ﬁ&)ﬁﬂ’ﬂﬂﬁﬁm%&ﬂ‘]iﬁ, AR RRELAE
THE. BEILERERE, SHERMHEEESERLRMN
ErPER R

SHE 18, KA MMEEINTRIELES 1, BRRERL 2.

Fig.18

[230V] & 18

~N

]
O
(34

&
)

-




Coser el material observando el procedimiento indicado a continuacion. SR TR R TLE4].
1. Ponga en marcha la maquina. 1. SEIE@EETMMEE.

= Fig.19
S & 19
Conectado
FF
2. Presione el pedal de alza de pisacostura y posicione la tela. 2. BERATMBER, #HEHR.
Fig.20
& 20
3. Presione el pedal de la maquina y ponga la maquina en marcha. 3. BN EEELNNIRIBIREIR, Fria4Ed)l.
Fig.21
A 21
4, Pare la maquina cuando el cabo de cadena se pone en posicion . BEMEEMRS ETYITIEAR EEEAMCER, SIS,
A enla Fig.22.
5. Pulse el interruptor de oregetas 1y corte el cabo de cadeneta. 5. BTFahk1, BT %E.

\F—— Fig.22
/

A& 22
(L

Cabo de cadene/
Z3 ik

19



Modo de reemplazar y ajustar cuchillas 171 T1 B B A F0E EX
A\ Aviso N\ ass

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos

%i&ﬁnﬂ@@ﬁe&ﬁa*ﬁw, 5% 6 B AR ALY R T 3

autorizados estan facultados para reemplazar y ajustar las cuchillas. FrIERER PR IR K R T R R A R T
Tenga cuidado de no herirse las manos y dedos, cuando E?ﬁﬂ TISCARITIER, RESED, UREIITIFE
reemplace y ajuste las cuchillas. 1145 .

Nota pas

Las cuchillas del cortador de cadeneta son partes reemplazables. PR T ENESR, PSSR RE TR, #e

Cuando el corte no es suave, reemplace las cuchillas con unas
nuevas.

)M AR, R

AAviso AT

H
Para evitar heridas fisicas, no toque la cuchilla superior con 75%1’73 B, EERT] B S RNER T EEMET] T,

la mano cuando haga este ajuste.

2

1. Abra el ojal 1y la placa de tela 2. Gire la polea de la maquina 1. SEATFPREG 1 AEHER 2. AFEEFahign, F4E
hasta que la aguja se ponga en la posicién mas alta de su EtRAESNER, ETERF 3, FTHER 4.

carrera. Presione la palanca 3 de alza de pedal 4 hacia fuera.

N

R THR425T 5, FFT5HR 6.

2. Remueva el tornillo 5 y la placa de aguja 6.

w

BEIRTELET 7 MK T VIR 717 8.

3. Remueva el tornillo 7 y el cortador de cinta 8.

Fig.23
23




4. Remueva las siguientes partes. Tornillo 9 y guarda de tela 10,

Tornillo 11 y Cuchilla inferior 12, Tornillo 13 y pieza de unién 14,
Tornillo 15 y Cubierta 16.

5. Remueva el anillo 17 y saque la cuchilla superior 18 juntamente

con el resorte 19.

6. Reemplace la cuchilla superior 18 y la cuchilla inferior 12 con

otras nuevas y monte las piezas desmontadas en el orden inverso
al indicado en los pasos 5 a 4. Ha de haber una distancia de
8,5 mm de la pieza de unién 14 al final del vastago de la cuchilla
superior (véase A en la Fig. 25). Después de efectuar este ajuste,
atornille temporalmente el tornillo 13.

. Luego, mueva la cuchilla superior 18 haciendo girar con la
mano la pieza de unién 14. Controle a la vista si la cuchilla
superior 18 gira libremente contra la cuchilla inferior 12, y si un
hilo de lana o un tipo de hilo similar es cortado adecuadamente
en cualquier parte por las cuchillas. Si se requieren ajustes,
suelte los tornillos 11 y ajuste la posicién de la cuchilla inferior 12.
Después de efectuar cualquier ajuste, atornille los tornillos 11.

. Coloque la pieza de union 14 en el iman 20.
Atornille temporalmente el cortacintas 8 con los tornillos 7 (véase
la Fig. 26). En este momento, la holgura B entre el iman 20 y la
arandela 21 ha de ser 0,1 ~ 0,2 mm. Al respecto, suelte el tornillo
13 y regule la posicion del vastago 22. Después de efectuar
este ajuste, atornille el tornillo 13 (véase la Fig. 25).

A=8.5 mm

]
|7\
20

B=0.1~0.2 mm

Fig.25
& 25

22

21

[

5.

Serie M922, M932, MX3200, MX5200

ORFIRTIR5T9, RENSHIEG 10, IFTIRLET 11, iRE

T717112, 1 T 12225713, 1FIM14, IR TIRL$T 15, IRED
E= 16,

IRTHFHAKRA7, KkIELTI7] 18, FEIFEEE 19,

Fig.24
& 24

18

Serie M952

12
[M952 ]

M922, M932, MX3200, MX5200 %I/

6.

BERHANLETI18F T 12, FixBENTHMBERMNT
BRI TR,

XFiIx14, A 25 Fiow, BRI 1842 13, LUEMN L
T3immE eI ERR T AEZ) 8.5 mm.

BAFEEIR 14, HBH L7118, BELTI18 W F T
12 BERBIRAI HbRESE . £ E L 257 T HOARER K BT i B (2 47T
BRI REVIBT RO BTN E 2 11, FRAT T 12 B%%
fE. ATE, EEERLZ 1.

wE 26 i, 154:E 20 FnIf 14 HE, Fig# 7 5 E
EYI4TIE 8. XA, N 25 FrRA TI54E 20 F1E
21 BYEIfE BIRIFAE 0.1 mm ~ 0.2 mm, ¥AFFIELZ 13 iFT
W22 i E. AHRITEEZ 13,

Fig.26
& 26

21
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9. Enganche la placa de aguja 6 con el tornillo 5.

10. Ajuste la altura del cortacintas segun lo estipulado en la
cifra 9 del procedimiento en la pagina 12.

11. Ajuste la posicion de la cuchilla inferior segun lo indicado
en la cifra 11 del procedimiento en la pagina 13.

12. Ajuste el traslapo de las cuchillas superior e inferior segin

lo indicado en la cifra 12 del procedimiento en la pagina 14.

13. Monte el recubrimiento de seguridad 16 con los tornillos
15, y reponga el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas, la mesa para trabajo y el prensatelas
(véanse Fig. 23 y 24).

AAVISO

AControlar si el recubrimiento de seguridad ha sido
montado nuevamente antes de usar el cortacintas TK.

9. J5%H4R 6 F12444T 5 REE.

BE 120 E 9., ATYENENRESE.

13T E 1., AT TIIHNREMNE.

12. 52RE 4 TIHIE 12, FHTIHKERE.

13. {55 HBE 23 RE 24, [FAEYL 15 1

Ax
3

PIRE. KE. EMIEEFRRGE.

A
A

I

R

H
=

DF =]
5

2ERBEM.

RE£E16, H#
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