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INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Gracias por haber decidido adquirir la maquina de coser
Pegasus equipada con el dispositivo D232.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para de
esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma. Antes de poner la
maquina en marcha, le rogamos estudie detenidamente
estas instrucciones de servicio.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

Eégﬁi%ﬂ TBEAFARIE.

Copyright
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@ Sin autorizacién previa por escrito de la compania
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. esta
prohibida, bien en su totalidad o bien en extracto,
la reproduccion, transferencia, distribucién o
traduccion a otros idiomas de las Instrucciones
para el Uso en papel o en cualquier medio
electrénico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd.

intenta siempre mejorar el producto y adaptarlo al
mas reciente estado de la técnica. Por tanto, nos
reservamos el derecho de modificar en cualquier

momento tanto las especificaciones como el disefo.
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Directivas

E 2

Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracién
de conformidad y fabricacién. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.

It 42 N0 € 2 BRI &R £ AR B AR AEFIE =T R BN
BE, ERERMNREEMBMALRRY. HrEEE
TEERERZABAERN, BREUL—RERIAN
AWM. FFEMARBIEENLERY,
AR B B IR AR P RO AL o

WIFFHRETER T LETERMESERRAZ
FRARI L AR 3% 3t X AR T R AL 5K I E BRI -



Sirvase leer detenidamente estas normas para

sSu propia seguridad.

Eégﬁi%ﬂ TBEAFARIE.

1. Introduccion

ifl}
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@ Estas instrucciones para el uso describen el manejo

seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicion
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

Eégﬁi%ﬂ TBEAFARIE.

2. Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

2. BEIRIC

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas
instrucciones para el uso, los siguientes simbolos de
precaucion, que representan diferentes categorias
de peligrosidad.

Familiaricese con los simbolos de precaucion y
observe todas las advertencias e indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los antiguos
estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.
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c PELIGRO
& ke

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.

RRERIERK.
FHEFEEFRNSAAEETIETH
ZEHEK.

AVISO
AN e

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesion
de miembros corporales.
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PRECAUCION
A T E

Indica posibles peligros que

pueden generar lesiones y danos.
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Simbolos y mensajes

HIAERIES

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
las instrucciones de manejo de la
maquina y del dispositivo.

BT, MRHEARERRELE.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de una sacudida de corriente.

F—FERIE, SAMERER.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesion para las manos y/o
para los dedos.

FIERE, SBEFEZG.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesion para las manos
y/o de los dedos.

RIEBEFHEN, SBRFRENRERESZ G
RIRE

Peligro de quemaduras debido a altas
temperaturas.

BEMEERZFZMHER.

El uso inadecuado de la maquina o del
dispositivo puede causar un incendio.

FIRIRIE, ATREAR AR

Estrictamente prohibido.

EIRATREE .

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la
méquina o en el dispositivo asi como
en caso de tormenta, habra que sacar
el enchufe de la maquina o cortar la
alimentacion de corriente.

TESTIEE. ABREHE TN, FW
RE% B RY G BT, firﬁf’ﬁ?lﬁ%iﬁ?ﬁi%‘:ﬂﬂﬁ#@
RREER R, LIRESN.

Asegurese de que la maquina y el
dispositivo estén debidamente puestos
a tierra.

TERME, LURIPAE.

Lea atentamente antes de usar. Guarde
para consultar en el futuro.

TREIE AR
FREFUEHRSEER.

Indica la direccion de giro normal del
volante.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

REMH srrmps

3. Normas de seguridad

3. RE¥EltE

|® Campos de aplicacion, uso |

Este producto tiene aplicacion en las maquinas usadas en la
industria de la costura, especialmente en la costura de ropa.
Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

A PELIGRO

1. Para evitar accidentes que lleven a calambres
eléctricos, nunca abra la caja de mando. Tocando las
areas con alto voltaje puede producir graves danos.

| (@ Condiciones ambientales

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o
la seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, la maquina no ha de usarse
para las finalidades descritas a continuacion.

1. Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2. Cerciorese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningun producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3. Nunca use la maquina y/o el dispositivo al aire libre ni bajo luz
solar directa.

4. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a una temperatura
ambiente menor de 5 grados centigrados o mayor de 35 grados
centigrados.

5. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a humedad ambiente
inferior a un 35% o superior a un 85%.

6. Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tensién
mayores a un 10% de la tensién nominal.

7. Nunca use la maquina en lugares donde no esta garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

8. !El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita
para el mismol!

9. Nunca exponga la maquina al agua.

10. Nunca use en atmésfera potencialmente explosiva.

[® Medidas de seguridad |

(1) Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacién y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maquina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
maquina o bien debido a la operacién errada.

© iz - By |

FremER T aEsT, EEER T &6 MR- mr 42 .
AT RAEIN, RURSREVREMESRR
BHMARF RN ER. BRI EREUN, FENAE
EJiR

VAN

- AMEREREBEY, FAITHEFE. MRS
%FﬂﬁT%ﬁﬁFExhc

@ {EME

ANRR T AN, RIFERRIINE, AR REHLEIN
R, MERTEMHERTRENM.

® HTRERP, BEOETRINBEREZTER.

—_

. EREESURENEE TR REFIL.

2. FHEARBRSSENMT, REARCBERGEASRR
M
=)

3. B EIZMEMFAYC RIS .

4. INMEREAESCE B CHSERE Z/MNaIH A .

5. INMERETE 35% E 85% HISEE Z SN 7 .

6. FiERETBT +1o<qu:a'JEaE“*=JJ$x EHHA .
7. BiERELS ﬂﬁaﬁ# SEI DA LR EEM S R,

8. EHEMESELERETENEERENESER.
9. BN W*M&Mﬂﬁ

10. B G IEXIT.

Ok 3%y

!

é (1) HITHERF. RN RSRP

O EXTELMFHITIE . 212, FREYEPELR, 1FXiE
RIRFF R, FBRIFEMEEMNERELIRT, FiIAREIIIE
WAz E, BHEITRE.
B2, feEEBaiRETELR, 1BHEREEIL
SMERTHRMEETRIRM S MR R SFMEEN, s
— IR E/GIFHN .



% @ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

» Montaje de la caja de mando

* Montaje de la unidad de la palanca

* Montaje del set del motor

* Montaje del volante

« Instalacién de la caja de mando (opcional)

» Conexion de los cables eléctricos

« Ajuste de la presion del pedall

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
maquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquinal!

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirfjase a su
suministrador o agencia Pegasus.

é (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los dias
si la parte superior de la maquina tiene algun dafno o defecto.
Habiendo constatado algin defecto, repare inmediatamente
dicho defecto o tome las medidas correspondientes
necesarias al respecto.

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme. @
»¢ iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciorese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en el @
prensatelas. (Fig.1)

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha. (Fig.2)

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que
las cubiertas blandas y las guardas blandas estén
adecuadamente aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.
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ﬁ (3) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razdn, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.

Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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4.0bservaciones sobre los procesos siguientes

/A\PRECAUCION

1. La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartén y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2. Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien dafos en la maquina.

3. Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

Gestién del embalaje

@ El embalaje es de madera, papel, carton LDPE y espuma de
polistyrol. La gestion correcta de los materiales de embalaje
es responsabilidad del cliente.

LDPE = Polistyrol con pequeno densidad

Gestion de la maquina

1. La gestién correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2. La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3. La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

%% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse por
separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes en
el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente
@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el

transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.
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A aviso

|@ Transporte |

1. Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por méas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2. [MX5100]
Para transportar la maquina, sujete con la mano derecha la
empufiadura situada encima de la cubierta del cinturén y sujete
con la mano izquierda la barra prensatelas.

[MXT5200,MXT3200,M9 OO ]

Para el transporte de la maquina, sujete la polea de transmision
de la maquina firmemente con la mano derecha y la barra del
prensatelas con la mano izquierda (Fig. 3).

® Nunca transporte la maquina de coser sujetando el
recubrimiento lateral y el recubrimiento de la caja de mando

(cubrecorreas). De lo contrario, se pueden generar lesiones o
muerte cuando la maquina de coser se cae durante el transporte.

Previamente, elimine posibles residuos de aceite en la maquina
0 en sus manos, respectivamente, para evitar que la maquina se
le resbale de las manos.

3. Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte con
el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la mesa.
Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga al suelo.

4. Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
cartén se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION

|® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina

1. Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2. Coloque la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.
Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes par a mejorarla.

3. Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4. Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.
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A aviso

Cables:

1. Antes de conectar los cables entre la caja de mando y el motor,
cerciérese de haber desconectado el suministro de energia 'y
que los enchufes estén empalmados de forma segura.

2. Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4. Entre las piezas moviles, tales como por ejemplo el volante, y
los cables debe mantenerse una distancia minima de 25 mm.
5. Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando

sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.

Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Puesta a tierra
1. Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.
2. Para evitar accidentes debido a corriente parasita o a
insuficiente resistencia dieléctrica, asegurese de haber hecho
instalar un enchufe apropiado por un electricista.

3. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma

segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza de
la maquina.

A aviso

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1. Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite. Utilice «<HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL»
recomendado por Pegasus (ISO VG22).

2. Evitese el contacto con los ojos, pues el aceite para maquinas
irrita los ojos. Para evitar el contacto del aceite para maquinas
con los ojos, use gafas protectoras.

*% En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.

3. Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua y
jabon el lugar afectado.

A

L%EE%%%E%”%%MLE&M%% EHIFES s
PR EELHITIEEN, SUEBBEFXEANRKET
HAITIRIE

2. HERAPIBELESRE

I

H
[

E35SVES DR

w

.GgﬁxgtﬁmﬂLﬁ%

L EIEEFEME (RESRE) ML, N/ BT
25 mm ALHITRE.

5. HEREEEZMN BRI ERERIPIEZL.

Ny

G.GDEEE%%ﬁ%HK%EﬁE#ﬁ,uﬁﬁiﬁﬁ
HARK.

e300

1. sk, RNSFENRFS AT RZRDE, TE
SHMNFLR.

2. ARpIEEIRESEGHE TR REREY, FLEGE
SEAFIRM A RIEMR I BRI,

3. gi‘féfﬂa—ﬁ’lumﬂtm/ﬁ%ﬂt SR D E.

Nz

(@ {552 |

1. FEHEREEENRUATER T RERITIES .
HHiEERAATIEER THIGH SPEED SEWING MACHINE
oIL] (IS0 #5E 5 ve22 #HED -

2. HUMAENRIESERIER K, PTAEIEARIBERFIRTE
LA S AL N BRE -
X H—#NIREE, 1EA T @K 15 S MBEIEEEHITAT.

3. HUMIRMRR RS, 1B ERKMERT T4



10

4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5. Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifios.

% Si sus nifos han tragado inintencionadamente aceite para
maquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente un médico.

6. Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7. Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

A AVISO

|® Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina
1. Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ® Tenga cuidado que sus manos no estén

en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3. Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccion de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del
reloj. (Fig.4)

4.69%%?%EMEEAD%O

5. HURIBEREEZ FEREIMMT .

X A—#EANORE, FE@EHEE, D EEEE#HITAT.

6. Eif. ERBHLIESEZAEVLIERESHINSE. BIRIE
ESEMAIE, NAMERHE SRR RG, EfMik
ITAbIE

7. ATRAIEIRE . KORIRN, ERATERENMIEER
WMAEE, MERAHEAEHHERLRE.

Ags
= H

|©® BHEEIIATREEER

BN am
1 FTFFRRIRAT, IFRINREBUELRE ARG, W%, 03
FHMERE.

Fig4 2 ®?’£$T9¥EE5EHTL EREEF RN
& 4 MRS Bh4 MHE .

3. RAMFFIATEELELNNLET, FTHF RRIRHIAE TN
BB E. EYNRIEZE MESERM
REZEARE. (B4

4. La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5. @ Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacion sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6. En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

A AVISO

|@ Medidas de seguridad para la operacién |

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,

tales como protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas y defensa contra el acceso de los dedos a la aguja etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la

magquina en marcha.

3. ® Atender a que los dedos, el cabello y/o la ropa queden
fuera del alcance del volante, de la polea de transmision del
motor, del tirahilos o bien del portaagujas. Nunca dejar en
las cercanias de las piezas arriba indicadas tijeras, pinzas, ni
ninguna otra clase de herramientas.

4. BRERONERAZITEL NG, ROERALRERR
RBMREZE, BHEITRIEER.

5. @%?éﬁéﬂlmm%tﬂ’\]ﬁﬂﬁ\ EERS MPIEIIERE
[2. BERT] , LENEMERERITRZEHE.

6. HMEAM—NANEIREE. FERERSIEER 3/4
AT BsE .

A

|©® i P EE = |

H
(==

I

1.GDEﬁﬂT#WW\#%%%QQ%EM%ﬁT\%
REERELEAIH.

2.GD%%MEE%¢%@%@%\%H$E%¥MAM
§#T.

3.69%%MEE%¢€%@,¥%\%E\Kﬁ%%%
IEfEEhEe. TS ORAEATHIE. FiY, £ Lz, &
NMERT]. BF. TR%.



4. Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

5. Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

6. Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

7. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ningin

otro objeto no necesitado sobre la mesa.

8. A IAtencién!: !Cuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.
9. Como medida de proteccion, los usuarios deben usar la

proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es “mayor de 75 db o menor de 80 db”.

Ademaés, cuando el nivel de ruido ambiente es “mayor de 80 db”,
los usuarios han de ser advertidos con carteles que es preciso
usar proteccion antirruido.

/\ PRECAUCION

|@ Mantenimiento, control, reparaciones |

1. Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
maquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2. %Cuando sea necesario acostar la maquina hacia

atras para efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparaciones, se debe siempre desconectar y desenchufar la
maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal, antes de comenzar con cualquier trabajo.

3. Efectle los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

4. Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes derivados
de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de repuestos
de otros fabricantes.

5. Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

6. Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores
que temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

7. Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos de
mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

8. Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

9. Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias
extranas.

4. EMERBONNRFRIEEBFEINN, —EZKHE
eSS

5 ERMNSLIFEIRXE.
6. TERMEELINES, BFEFZWIN BN RS .

7.69%%MEE%¢,%$%Eﬁ%ﬂéﬁtﬁ§lﬁ
REMSHANTXONR.

8. Eﬁiﬂéﬂwﬁiiﬁlglfﬁﬁi RriEE L, KSR T
NG Fis.

9. ATHRAZIERZIEE, WERERSELT
[75db Z 80db] B, RIBHZEIFFEMFFRESHRIFEZE.
{EAMERSE. [80db U E ] B, {FRBFIEERIAE
BrER, BENtA—RER.

PR W
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Alilm\

(@ #ip, T, BE |

1. 4P, BE. EEEL N RZ IS AFERS
BRABRERRBEHNARZRE, BT,

z&%iﬂﬁ#\mﬁ\@ggﬁ%ﬂmm%mmw\%
W R S, JR A B LR . JERIARD
[EREIN BTN B RSB E, BRITRIE.

3. MFEGNHNKH HERENENRE, MIRBABRE
RitABET, VISHIAERHIT.

4. BBENAIEENEGRERIFERAAR L A MELHGE. 3
TAEHRIEE. BESERRE NS GIMERRE
H, ARERBRH—VIHRE.

5 EAZEIREME B CHFIETX BN HAITE. TNEL
EMAEREY, AARBRH—TRE.

6. ImFTEMEIE. FEMFNTHREEE. RePE, FE
A 5e 5 55 iR R BIR TS R EIF .

7. iR, E. BERELENE, BRERERERZER
BHRILERK.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para
=== sSu propia seguridad_ Immmmmm——————— ?éﬁﬁu iﬁ%1¥ém|ﬂi§;¢ R

5. Posicion de los letreros avisadores de peligro 5. EEFRZE MM E

Etiqueta de peligro de
electrochoques

FFR fE PR EE

Para evitar calambres eléctricos, nunca
abra el recubrimiento.
La tension de lared es CA 200V - 240 V.

AL ERMEBEY, ENITHET.
AN, 351 FIAC200V-240VEI BB JE o

Fig.5
B 5

Rétulo de precaucion referente a la
polea de transmision

A BRTEEIRE

Para evitar dafos, no deje que sus manos,
cabello y/o ropa se acerque a la polea de
transmision de la maquina mientras la maquina
est4 en marcha.

ATHIEERGE, SHRESTRHERIETF, X
&, RRTEFEIERE.

o , B AR T & 5EhE
No hay ningun rétulo de aviso montado en el motor. ETFEGH_ENEAEEL e, 155 BRI A9 1E ISR .
En lo que se refiere a los rétulos de aviso montados en la maquina =

de coser, véanse las indicaciones del manual de instrucciones de
la maquina de coser.

Especificaciones de la unidad de mando

1= AR SR

Tension nominal Monofasica E#H

EE B IE AC220-240V * 10%
%‘%‘f”e”c'a 50Hz/60Hz

Velocidad de cosido Puntadas/minuto
YR 200-8000 ¢t / 43

Potencia pominal

T E 550W

Corriente de cortocircuito

SR 15A

2 Nunca intente desemsamblar la caja de mando.
El desemsamblaje de la caja de mando puede anular la garantia.

AT FIFEW IR, FRETERREEZA.
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Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser Montaje semisumergido
aRAYINT R

MX(T)/D232, M900/D232

$25.5

Nota *
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Seccion transversal A-A paraC-D+E

A—AEE (X4 C. D. E &B

Dimensiones estandares
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Montaje semisumergido
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Nota
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Montaje de los elementos

ZEHRIRE

Montaje de la caja de mando

EHENRE

/A PRECAUCION

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para instalar la caja de mando.

Monte la caja de mando en el lado inferior de la mesa de la
maquina.

A =
% EREHIFER, S0 BENMERFRXE, BB

RIEKRMNERE LR T 2R, BiEEITMRARANRBTRIE.

RRIERIARRE AR E.

Fig.8
8

Montaje de la unidad de la palanca

WFETHRR

/A PRECAUCION

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina vy, luego, los mecénicos autorizados estan
facultados para instalar la unidad de la palanca.

Monte la unidad de la palanca en el lado inferior de la mesa de la
maquina.

Finalmente, controle a la vista si se puede mover facilmente el
pedal, pulsando el pedal con la punta del pie (véase la flecha A) o
bien con el talon (véase la flecha B).

s

Tornillo de ajuste

/ oRtl 2

DL W W
~
A TR

% HERFWRFRTN, FUBEINNBBIRIFRKE, &
RIREA MG LR T 2, BIEEITMEARAREITIRIE.

AT R REE AL
LRI, RAMKIR, EHARE (5% A EE (57%8)
BITHTE R B

Fig.9
9
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Montaje del set del motor

/\PRECAUCION

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para instalar el set del motor.

Para los clientes que han adquirido el dispositivo D232 por separado:
Instale el dispositivo D232 segun indica la Figura en los puntos 1 a 5.

[MX(T) series]

1. Saque las piezas innecesarias en el orden de las piezas 1 a
10 de la Figura.

2. Encaje el ventilador 11 en el eje principal de impulsién 12.

3. Saque el tope de goma 13 del set del motor 14.

Encaje el set del motor 14 en el eje principal de impulsién 12.

Cuando hace lo antedicho, cerciérese que el primer tornillo
15a del rotor 15 esté asentado en la muesca en V 12a del
eje principal de impulsién. Luego, monte provisionalmente
el rotor 15 en el eje principal de impulsién 12 con el primer
tornillo 15a e instale provisionalmente el set del motor 14 en
la maquina con los tornillos 16 y 17.

4. Asegure el rotor 15 en el eje principal de impulsién 12 con
el tornillo 18. Atornille el primer tornillo 15a y el segundo
tornillo 15b para el rotor.

5. Fije el set del motor 14 con los tornillos 16 y 17.

-
BRI
-‘r\L

S
<

)

t%‘%

RIBHE, BYIEIRRIR, KERIREL, HFE
AW AR RFITRE

BN D232 IR P R/HEITH 1 — 5 FRURIE.

[MX(T) series]

1, @1~ 10 HIAFRR FESHEE.

2, EERE 11 EAEH 12,

3. BN 14 FIFTHERE 13, FERi 14 AT 12,
RS, #%F 15 ¥ —/MiE% 152 L E T V F1E 12a .
wAE, FRITIEL 158, BET 15 ENEETFEH 12, &
P82 16, 17, Ko 14 IRREETHE L.

4, PRIBLL 18, BT 15 BIET M 12, ITREFHE—A
124 15 FIE =124 15b.

5. mzmu 6. 17. @i 14

Fig.10
& 10




[M900 series]

1.

2,
3.

5.

Saque las piezas innecesarias en el orden de las piezas 1 a
12 de la Figura.

Encaje el ventilador 13 en el eje principal de impulsién 14.

Saque el tope de goma 15 del set del motor 16.

Encaje el set del motor 16 en el eje principal de impulsién 14.

Cuando hace lo antedicho, cerciérese que el primer tornillo
17a del rotor 17 esta asentado en la muesca en V 14a del
eje principal de impulsién. Luego, monte provisionalmente
el rotor 17 en el eje principal de impulsiéon 14 con el primer
tornillo 17a e instale provisionalmente el set del motor 16 en
la méaquina con los tornillos 18 y 19.

Asegure el rotor 17 en el eje principal de impulsiéon 14 con
el tornillo 20. Atornille el primer tornillo 17a y el segundo
tornillo 17b para el rotor.

Fije el set del motor 16 con los tornillos 18 y 19.

[M900 series]

1.

2,
3.

BIRE 1 ~ 12 IRFIRR T T ENTH.

ERXEE 13 A X 14.

EMERL 16 IR TRIRAE 15, FHIGRAl 16 fAEH 14.
RS, #F17 WE—MEL 17aE T VFHE 14a 4.
A, FRITEL 17a, BT 17 GNEETFEH 14, &
P24z 18, 19, ¥l 16 IRFEE TR L.

rRige2 20, BEETF 17 BET £ 14,
1822 17a FIE 8 17b.

TREFHE—A

IR 18, 19, EERE# 16.
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Montaje del volante

FH R R

/A\PRECAUCION

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para instalar el volante.

Para los clientes que han adquirido el dispositivo D232 por separado:

Instale el dispositivo D232 segun se indica en el punto 6.
[MX(T) series]

6. Monte el volante 19 en el rotor 15, mientras controla que los
tornillos 20 estén alineados con las indentaciones 15¢.
Atornille los tornillos 20. Monte el tope de goma 13 en el set
del motor 14.

[M900 series]

6. Monte el volante 21 en el rotor 17, mientras controla que los
tornillos 22 estén alineados con las indentaciones 17¢.
Atornille los tornillos 22. Monte el tope de goma 15 en el set
del motor 16.

A =1

%E*“%Eﬁﬂ‘f FW RN R BRIRFF K K, JRIR
BENEE LR T 2R, BIEETHRARARBITIRIE.

EASMIE D232 HIFH R E#1TEE 6 SRRYIR(E.

[MX(T) series]

6. mimims 20 ExssrO 15¢, FRPEFLR 19 EART
]g, FipRimes 20, Z/E, MBI 14 LIRRBIERE

Fig.12
& 12

[M900 series]

0. wissmes 22 Earsen 17, ERDEFR 21 BAKT
17, FISRBL22. 215, NwAl 16 LIRIHRIE

Fig.13
B 13
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Instalacion de la caja de mando (opcional)

EHRIER GEMHE) M%RE

/A\PRECAUCION

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para instalar la caja de mando.

Monte la caja de mando 3 en el orden de las piezas 1 a 4 (véase la
Figura subsiguiente).

s e
A FE

% ERFITHIRERERN, FU IR RIRAFXXE,
BHEREAMEE LR TZR, BIFETRIRAANRIITE
E.

BESRTHE, BEHRER 3R 1 ~ 4IFHTRE.

Abb.14
Fig.14
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Conexion de los cables eléctricos
Aaviso

A Una conexion inapropiada podria resultar en un
funcionamiento defectuoso y peligroso y dafo a la maquina.

/A\PRECAUCION

Desconecte siempre la corriente de la maquina y luego,
desenchufela del tomacorriente. Soélo un técnico bien capacitado
debe conectar los cables.

Asegurese de conectar la toma a tierra con la ficha de
conexion correcta. De lo contrario, usted puede sufrir calambres
eléctricos cuando toca la maquina y la caja de mando.

Enchufe los cables en los conectores apropiados segln el diagrama
de abajo.

Pedal de tres pasos
(producto comercial)
3 .
(RTmEH~R)

LR R
A\ i

AS‘%@%#D%S‘%&, SEIRERIEHSSHER. ATH
IEIRIREEAIHL, EERHE—EEF A/ O BRIA.

DL W W
~
A TR

ERERART, BB LBRONA IR K, BiEk
NIRRT, BIEEITMRAASREITIRE.

A WNSRARSE T Mk, RRIRIT I RE AR DAL B A A e RY T BE
FEERR, FEAER.

SRERBZEORITEER.

[

E)pcional

wE )

\J Q o Q
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Ajuste de la presion del pedal

PR ERR. R EIE B9
/\PRECAUCION iz

% Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desenchufar la maquina. Luego, la presion
del pedal ha de ser ajustada solamente por mecanicos calificados.

TSR ES T AR R E N, S5l A RIR
Xig, FRBLNBIRIEHLIRTRZE, BIFEIRRA
AGHITIRIE.

1. Modificacion de la presion a aplicar con la punta del pie:
Modificar la posicion del resorte de tension 1 en la palanca
2.
EREMBENRERNIRE 1 HEENF 2 WFRNE
LRIATE.

A Cuando la presion es muy baja, puede darse, que la palanca

tener contacto con el canto inferior del tornillo de tope 4)

AE?}X?& AR TFARENME - & H - EHER.

2. Modificacion de la presién a aplicar con el talén:
A discrecion, aflojar la tuerca 3 y hacer girar el tornillo de
tope 4.
A continuacién, apretar nuevamente la tuerca 3.
RERBSIREVE D 2 FFIEE 3, #¥3NRME 4 #HITIATE.
WTHERE, FREBE 3HITEE.

Fig.16
& 16
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Funciones de las teclas ye indicaciones

(Led) del mando para el modelo D232

El display DEL indica la direccién de rotacion de la polea de
transmision de la maquina cuando el suministro de energia esta
prendido (pantalla normal).

D232 = #8 FIREER LAY & FR
&fgm%

%ﬂﬁ%ﬁyﬂ?ﬁﬁ%”ﬂVW%ﬁ%ﬂﬁﬂ(%ﬁﬁ
) .

®

FW/W

OQOOOQ/

QDO

(@ Pantalla del display
Visualizando la informacion de ajustes

2 Tecla P
Pulse esta tecla para llegar a la pantalla de ajustes del
pardmetro.

3 Tecla “+”
Para elegir “ON” (activo) o bien “OF” (inactivo) para el corte
inicial, cuando se visualiza la pantalla normal (funcién del
dispositivo del cortacintas automatico AT).
Cuando se ha elegido ON (activo) para el corte inicial, el
cortacintas serd activado después que la maquina haya
efectuado las puntadas definidas para el comienzo de costura.
Para visualizar el siguiente pardmetro, cuando se visualiza la
pantalla del display de parametros.

@ Tecla “~”
Para elegir “ON” (activo) o bien “OF” (inactivo) para el corte
final, cuando se visualiza la pantalla normal (funcién del
dispositivo del cortacintas automatico AT).
Cuando se ha elegido ON (activo) para el corte final, el
cortacintas serd activado después que la maquina haya
efectuado las puntadas definidas para el final de costura
detectado.
Para visualizar el previo parametro, cuando se visualiza la
pantalla del display de parametros.

®Tecla S
Pulse esta tecla para elegir un parametro.

Pulsando este tecla nuevamente, se regresa a la pantalla inicial.

©® Tecla A
Para aumentar el niUmero de puntadas del conteo, en el que
el corte inicial esté activado, cuando la funcién del corte inicial
esta activada en la pantalla normal (funcién del dispositivo del
cortacintas automatico AT).
Si se aumenta el nimero de puntadas, el conteo, en el que el
corte inicial esta activado, se retrasa.
Para aumentar un valor a la milésima, cuando se visualiza la
pantalla del display de parametros.

Fig.17
& 17
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@ Tecla B
Para reducir el nUmero de puntadas del conteo, en el que el
corte inicial esta activado, cuando la funcién del corte inicial
esta activada en la pantalla normal (funcién del dispositivo del
cortacintas automatico AT).

Si se aumenta el nimero de puntadas, el conteo, en el que el
corte inicial esta activado, se acelera.

Para aumentar un valor a la centésima, cuando se visualiza la
pantalla del display de parametros.

TeclaC
Para aumentar el nUmero de puntadas del conteo, en el que
el corte final esta activado, cuando la funcién del corte final
esta activada en la pantalla normal (funcién del dispositivo del
cortacintas automatico AT).

Si se aumenta el nimero de puntadas, el conteo, en el que el
corte final esta activado, se retrasa.

Para aumentar un valor a la décima, cuando se visualiza la
pantalla del display de parametros.

© Tecla D
Para reducir el nUmero de puntadas del conteo, en el que el
corte final esta activado, cuando la funcién del corte final esta
activada en la pantalla normal (funcién del dispositivo del
cortacintas automatico AT).

Para elegir un arranque suave ON (activo) o bien OF (inactivo),
cuando la funcion del corte final esta inactivada en la pantalla
normal.

Para aumentar un valor a la unidad, cuando se visualiza la
pantalla del display de parametros.

Tecla para la deteccion de material de costura en el
alzaprensatelas
Para elegir ON (activo) o bien OF (inactivo) (si el prensatelas se
levanta o no, cuando el material de costura esta posicionado).
Si se elige ON (activo), el prensatelas se levanta, cuando el
material de costura esta detectado.

() Tecla para alzar el alzaprensatelas al final de la costura
Para elegir ON (activo) o bien OF (inactivo) (si el prensatelas se
levanta o no, al final de la costura).

Si se elige ON (activo), el prensatelas se levanta al final de la
costura.

(2 Tecla para invalidar la funcién del alzaprensatelas
A usar cuando no se quiere alzar el prensatelas por medio del
suave accionamiento inverso del pedal con el talon.

@3 Tecla conmutadora de la posicion de parada de la aguja
Para elegir ON (activo) o bien OF (inactivo) (si la posicién de
parada de la aguja esta arriba o abajo).

Si se elige ON (activo), la posicién de la aguja esta arriba
cuando la maquina para.

Luces de actividad funcional
Las luces estan prendidas cuando cada una de las funciones de
las teclas situadas abajo (3,®,39,d1,32,03) esta activada.

@B

XMBEEEFEBEAERT, BIYITeeAEeT, aTLE
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B8 o BUDXANEEE, SERIRTE S SIRET.
%g%&&%@ﬁ@ﬁw,ﬁ%ﬁﬁu1mﬁ$ﬁﬁﬁﬂm
S .

®CH
XMBEELEEBEMAELT, EYITheE G, ATLME
JIEEIFVERT 8 S AT EATER (BT AT 8 EayTh
BB . HEIMXANEEE, SMERIRTE S SR,
XMBEERTSHBEEAN, (EAKMEL 10 ABA#HTEMD
FHER .

©D i
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Fig.18
& 18

Ajuste de la velocidad maxima de la maquina

B = FF IR AY IR TE

/\PRECAUCION ;13

A Se recomienda tener mucho cuidado al trabajar con la
maquina conectada. Observar las medidas de seguridad para

evitar accidentes debido a marcha inesperada de la maquina o O _O

manejo incorrecto. @ @ @ @ @
+ -_

A\ zsanssammr s, BT B FENE @)

MUESMoEEEl, S FRIRMESRIRMERER, BELHIER

SRR, HEEEST, ....
. : ima aj P S @

El valor predeterminado para la velocidad méaxima ajustado ex
fabrica para la caja de mando es de 5000 puntadas por minuto.

La velocidad méxima de la maquina se puede modificar por medio
de la caja de mando hasta un valor de 6500 puntadas por minuto. Fig.'l 9
Ajuste la velocidad maxima de la maquina (velocidad méaxima de & 19
costura) para la maquina en uso. En lo que se refiere a la velocidad
maxima de la maquina (velocidad méxima de costura), consulte el
manual de instrucciones para el uso. Tenga cuidado de asegurar
que la velocidad méaxima de la maquina (velocidad maxima

de costura) no exceda el limite superior de la velocidad de la
maquina.

IEFIFE R SRR ERI R S5ER A 5, 000 £t / 43,
?ﬁm?ﬂ.?"h%‘]*ﬂ:a—k—fulﬂwi% 500 §t / 43, HIRYE
I EY 4R ONHIR EIE S BYARIR (REO)RE) -
BINGE QJWLE’HEFHIRHH:F: BEHE (RSEEE) &

1. Ponga en marcha la maquina.
HR IR R E A ON. @ @@.
PS@®

2. Pulse la tecla “P”.
“001. HS” se visualiza en la pantalla del display.
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% [P] #. E@ LR/~ [001.HS] . Fig.zo
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3, Pulse la tecla “S”. Entonces, se visualiza la velocidad méaxima
de la maquina actualmente definida.

1z [S]1 ., ETHAERENRSEY.

4. Se puede ajustar un valor pulsando la tecla “A” o la tecla “B”.
El valor maximo es de 6500. Si el valor excede los 6500, se
regresa al valor minimo (200).

¥ [A) s [B] BANEFMLUATEE. = KAER 6500,
FAZEKXT 6500 BRI ST E/ME (200) .

5. Después de efectuar cualquier ajuste, pulse la tecla “S”. Se
termina la configuracién actual y la pantalla regresa al display
inicial. +

WTRE, 1% [S]1 $8. &ETH, BEZEVHEE
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Iniqializacién
a1k

Cuando la maquina de coser y/o el equipo (dispositivo LC/
dispositivo PL) no funcionan normalmente, cerciérese que
marchen correctamente inicializando cada uno de los dispositivos.

HEGNSBEHRE (L6 £E. PL XB) MEREN, &
PATHIE W H M ERIFR -

1. Ponga en marcha la maquina.

HBRIRFRLEN ON.

2. Pulse latecla “P”.
“001. HS” se visualiza en la pantalla del display.

% [P] #. E@m LR/~ [001.HS] .

3. Llame el codigo de parametros “027” en la pantalla, pulsando
la tecla “”+”, y, luego, pulse la tecla “S”.

1z [+] REERRSHERS [027]1 , % [S] #.

4, Llame el “Load. Y” (Carga.Y) en la pantalla, pulsando la tecla
“«p”

1% [D] %, FEFELEF [Load. Y] .

5. Sipulsa la tecla “A’, mientras “Load. Y” (Carga.Y) esta
visualizado en la pantalla, los valores iniciales ex fabrica son
leidos y se inicializa la caja de mando.

;%1&}2#6 ST (A $2R9IE, IEBUHT RPROEERE, T4

Fig.22
& 22
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Fig.25
& 25

Regulacion de los ajustes antes de
arrancar la maquina

LN R AR E

Para ajustar la funciéon de bloqueo

Si la funcién de bloqueo estéa activada, no se puede arrancar la
maquina pulsando el pedal cuando el sensor final de costura no
detecta material de costura.

O
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RO SRR 2508 B BB E RIS, RIMERR TR, B
EREEGMN. (BIEDEE

1. Ponga en marcha la maquina. P S @A @B @C ©D

HRgmiRFFRILER ON.
2. Pulse la tecla “P”. | Fig.26

“001. HS” se visualiza en la pantalla del display. & 26
1z [P]1 2. EE ERR [001.HS] .
3. Llame el cddigo de parametros “013” en la pantalla, pulsando la

tecla “”+”, y, luego, pulse la tecla “S”.

# [+] BEXRFSHHRS (0181, 1% [S] #.
4, Llame el “PSn on” en la pantalla, pulsando la tecla “D”. AASE AL A
# [0] 4, [EEELT [Pon. on] . PSR
5. Pulse la tecla “S” con el “PSN.ON” visualizado en la pantalla.
La funcion de bloqueo esta entonces activada y si pulsa el
pedal cuando el sensor final de costura no detecta material de

costura, el mensaje de fallo <E15> se visualiza en la pantalla y
la maquina no arranca.

AR T, 32T “S” 124, MINREEN. (FERENE
EAE, BRTEIENR, SERERASE [E15], 90T

BEt. D

% Si pulsa la tecla “S” con el “PSN.OF” visualizado en la pantalla,
la funcién de bloqueo esta entonces desactivada. Por tanto,
aun cuando el material de costura no es detectado, la maquina
arranca siempre al pulsar el pedal.

XEE ERR [PSN. OF] B, #&2T “S” 42, IHINRERI-
(BMERMBIESRL, SRTER, EINM=Es0. D




Ajustes opcionales cuando se usa la maquina
en combinacion con el dispositivo KS

FH KS R BB FEIRE

Uso de un interruptor estandar

Si conecta el enchufe del interruptor estandar (véase la Fig. 28),
usted puede hacer que marche la maquina unas pocas puntadas
por medio del interruptor.

EEEHE DHERTFX, RIZFRRERTUHRITRE,
SELNMNIEBN LS.

/\PRECAUCION 2

A Para evitar peligros debido a la marcha inesperada de la
maquina y/o fallas durante el proceso de costura, nunca efectlie
los ajustes arriba indicados cuando la maquina no esta siendo
usada en combinacion con el dispositivo KS.

A%QHME’J RXFMESEFER S P RIRMESSI LB,
ATBHIEXFHER, FEAFHKS EENATEHITKRILE.

1. Conecte la linea del interruptor estandar con la caja de mando,
a como se indica en la Fig. 28.

RBiEEHERNFFRREERIEHE L.

2. Prenda la fuente de energia mientras pulsa la tecla “P”.
“071. MAC” se visualiza en la pantalla del display.
& [P] ARG RIRFFXIFHZE ON.

EHE LR [071.MAC] .

3. Llame el cddigo de parametros “087” en la pantalla, pulsando la
tecla “”+”, y, luego, pulse la tecla “S”.

1z [+] BEEERSHHS [087] , % [S] #2.

4, Llame el “KS” en la pantalla, pulsando la tecla “D”.

% [D] #, FEmE LSRR [KS] .

5, Pulse la tecla “S” mientras se visualiza “KS” en la pantalla.
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.

LIRS T2 (S 88, RETH, BEZEXIEEHE.

% Si pulsa un interruptor estandar después de haber efectuado los
ajustes arriba indicados, la maquina efectlia automaticamente el
numero de puntadas definidas en el cédigo de parametros “036-
RSN” (véase la Tabla de funciones en la pagina 30).

XEZMQEF&HFEJ:H'J'%E"J%?EE’\J%, LELNHL B HIR
£ P31 MHRE— VTRV SEES [036-RSN] iR ERISHES.

Interruptor estandar

HHEHERFFX

Fig.28
& 28

Conectado
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PS@ @@

Fig.30
& 30
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Funciones de las teclas y del display
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de la caja de mando (opcional)

Fig.32
® & 32
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@ Pantalla del display OFi
Visualizando la informacion de ajustes RREMER.
@ Tecla P (programa) @P§
Pulse esta tecla para definir los datos de cada parametro. WEEMSHEERER{ER.
® Tecla S (ajuste) @S
Pulse esta tecla para definir cada uno de los valores de los ZHRATEESH. BRREZE, LREVEKE.
datos etc. @&
@ Tecla subir (INC.) IMRSEEERER -
Pulse esta tecla para aumentar cada uno de los valores de los O) %
parametros y datos. BNSEEIRRER .
® Tecla bajar (DEC.) @1t
Pulse esta tecla para reducir cada uno de los valores de los BATHE / KAt ETh#e.
parametros y datos. REZITRS, HEINEEFE-
® Tecla conteo KIRAT LTI HUR .

Pulse esta tecla para prender ON o apagar OFF el contador.
@ Tecla conmutadora de la posicion de parada de la aguja
Pulse esta tecla para cambiar la posicién de parada de la aguja
de la posicién arriba/abajo a abajo/arriba. Cuando el indicador
LCD esta prendido, la aguja para en su posicién superior.
Tecla de operacion manual (tipo TK)
Cuando el indicador LCD esta prendido, la maquina se puede
usar para operaciones manuales.
(9 Tecla de operacion semiautomatica (tipo AT)
Cuando el indicador LCD esta prendido, la maquina se puede
usar para operaciones semiautomaticas.
Tecla de operacion completamente automatica
Sin uso
() Tecla de operacion iterativa
Pulse esta tecla cuando quiera repetir una operacién
determinada.
Ademas, puede fijar el nimero de repeticiones manteniendo
apretada esta tecla.

@HE LB &5
EEIEER AN EHERTIMER.
ZIFATR, $HETF LEHL.

@I FEIRIE (TK 7))

ZFATR, AT ENIRIE.

OF B HNRERE (AT 7))

REFATHS, RIHHTH BIRIE.
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ENEdiE
OESRIER
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@ Tecla para encender/apagar el sensor ON/OFF
Pulse esta tecla cuando quiera encender ON o apagar OFF el
sensor.

Cuando esta tecla esta prendida, el sensor esta encendido ON.

@ Tecla para el alzaprensatelas automatico (PL)

Cuando esta tecla esté prendida, el sensor detecta el material
de costura y el prensatelas se levanta.

La sensibilidad de cada sensor puede ajustarse manteniendo
apretada esta tecla.

Tecla para cortar el material de costura al comienzo de la
costura y tecla para aspirar el cabo cadeneta al comienzo de
la costura (FRT).

Para prender ON o apagar OFF el cortado del material de
costura al comienzo de la costura

Para prender ON o apagar OFF la aspiracion del cabo cadeneta
al comienzo de la costura

Cuando la lampara del lado derecho esta encendida, el cortado
del material de costura al comienzo de la costura esta prendido
ON.

Cuando la lampara del lado izquierdo esta encendida, la
aspiracion del material de costura al comienzo de la costura
esta prendida ON.

Ademas, manteniendo apretada esta tecla, se cambia el nimero
de puntadas para retardar la operacién del cortador al comienzo
de la costura.

@5 Tecla para cortar el material de costura al final de la costura
y tecla para aspirar el cabo cadeneta al final de la costura
(BK).

Para prender ON o apagar OFF el cortado del material de
costura al final de la costura

Para prender ON o apagar OFF la aspiracion del cabo cadeneta
al final de la costura

Cuando la lampara del lado derecho esta encendida, el cortado
del material de costura al final de la costura esta prendido ON.
Cuando la lampara del lado izquierdo esta encendida, la
aspiracion del material de costura al final de la costura esta
prendida ON.

Ademas, manteniendo apretada esta tecla, se cambia el nUmero
de puntadas para retardar la operacion del cortador al final de la
costura.

Sensibilidad de sensor del detector de material (al comienzo

de la costura)

Esta lampara esté prendida, cuando el sensor del cortacintas
automatico AT detecta el material de costura al comienzo de la
costura.

(7 Sensibilidad de sensor del detector de material (al final de la

costura)

Esta lampara esta prendida, cuando el sensor del cortacintas
automatico AT detecta el material de costura al final de la
costura.

=7 28 ON/OFF 2
BFHTH / <AERESE.
ZIFATRT, fERKERITI.
@Bz LR
SERATRT, (EREETIE, EMNAE.
KIRAHEERESENRYE.
@ETY) / BIRZSEAGE
BT / <A siIFnaikIh st
HMFKT =0, BIITHEEFFR; EMFTRE, BilRIiEE
B
KR AT T /AT TI RIS EIE IR EH S5

WEY / FRR=IHRGE
RTHTH / KAl [RYIFAEIRTI&E -
AMFT R, BVITHEEFRE: EMRITH, FWRINEE
B
KRN E R ETRHHESY.

@R FHRN KT (A

AT BTEI 0 RS IE KTHE 36 B 70 BHT ST L4RAT .
OFBHENAT (FF)

AT R BHAR IS KTHE I8 B 70 BL BT SRR AT .
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Los siguientes términos provienen de cada una de las funciones, de importancia, al menos, para el operario.

Cadigo de o Valor inicial , Margen de
parametros Funcion prefijado: Razon ajuste
001 HS Velocidad maxima de costura(Puntadas/minuto)) 5000 x1 200-6500

Arranque suave (A: Con el pedal pulsado con la punta del pie 3
003 SLM T: Con el pedal pulsado con el talén OF: Cuando no se usa) OF T/A/OF
004 S Velocidad de arranque suave(Puntadas/minuto) 400 x1 200-2000
005 SLS | Numero de puntadas para el arranque suave (Puntadas/minuto) 2 x1 1-99
Seleccionando como para la maquina, después de que ésta detecta B
006 SMP el fin del material de costura (M: Manualmente, A: Automaticamente) M M/A
La velocidad de la maquina (puntadas por minuto), cuando se g
009 AS selecciona AUTO en el cédigo 006-SMP 4000 x1 200-6500
010 SEN | Lafotocélula es valida (ON) o invalida (OF). ON - ON/OF
Control de la senal para el detector del fin de material
012 | CMS (contador del filtro de mallas) 8 X1 0-99
Condiciones antes de arrancar la maquina (ON: Deteccion de material, B
013 PSN OF: Sin ninguna condicién) * Cuando se usa el sensor final de costura ON ON/OF
Valido para la aspiracién del cabo cadeneta al comienzo de la
costura (ON)
031 SAB Invélido para la aspiracion del cabo cadeneta al comienzo de la ON - ON/OF
costura (OF)
El nimero de puntadas para empezar a aspirar el cabo cadeneta al g
032 FDS comienzo de la costura 8 X 0-99
El nimero de puntadas para aspirar el cabo cadeneta al comienzo g
033 | FSN | 4ea costura 10 x1 0-99
Vélido para la aspiracién del cabo cadeneta al final de la costura (ON) B
034 SAE Invalido para la aspiracion del cabo cadeneta al final de la costura (OF) ON ON/OF
El nUmero de puntadas para empezar a aspirar el cabo cadeneta al
035 BDS | final de la costura, después que el fin de la pieza ha pasado por la 10 x1 0-99
maquina
El nimero de puntadas desde el final de la costura hasta que la
maquina para. g
036 RSN Cuando se fija un valor muy bajo, el dispositivo AT u otro dispositivo 35 x 0-99
similar puede ser afectado negativamente.
El nUmero de puntadas para efectuar una operacién de abertura de g
039 FLS tensioén del hilo, después de que la maquina arranca 8 X1 0-99
El nUmero de puntadas para efectuar una operacion de abertura
042 LSE | de tension del hilo, después de que la méaquina detecta el fin de la 15 x1 0-99
pieza
El tiempo de ejecucioén para la operacion de aspiracion del cabo g
050 RT cadeneta al final de la costura (ms) 600 x 0-9900
El nimero de puntadas para desactivar una operacion intermitente g
058 WN del sistema de coleccién de desechos/aspiracion del cabo cadeneta 20 x10 0-99
El nimero de puntadas para activar una operacion intermitente del g
059 WT sistema de coleccion de desechos/aspiracion del cabo cadeneta 20 x 0-99
Para seleccionar una funcioén de entrada (TK “Cortacintas” < KS
“Proceso de cortacadeneta”) NOP /PT/OP/TK/
087 IN1 Si la senal de entrada para el cortacintas manual (véase el Diagrama K B TK1 / KSA / KSM /
del conector en la pagina 34) entra cuando el KS ha sido seleccionado, F/S6/UT/PSD/KS
la méaquina efectlia entonces automaticamente el nimero de puntadas
fijadas en el codigo 036-RSN

% Para visualizar los codigos de parametros del 001 al 070, pulse la tecla “P”.
% Para visualizar los codigos de pardmetros a partir del 071, conecte el suministro de energia, mientras pulsa la tecla «P».




ERMIIRED, EERIKIRERIZ(ETEHITIRAR

BHHS IRk ¥a{E bt wRESEH
001 HS | &E5%9M%EE (5t/9) 5000 x1 200-6500
003 | SLM | ZigEsilEER (A: EREWRA, T: REREWRA, OF: &H) OF - T/A/OF
004 S BRBEEE ($t/5) 400 x1 200-2000
005 SLS | 1&FEREXEEE (5) 2 x1 1-99
006 | SMP | #mzlfsiRin/a, SNSHEIEE W F3) A: B3D M - M/A
009 AS | ENSHAMEENREIEE (5 /5) 4000 x1 200-6500
010 | SEN | #hba%EREE B (O - T3 (0F) ON - ON/OF
012 | CMS | HRba%ERN R F510E (MIREERD 3 x1 0-99
013 | PSN | E4I#/Ea0%H (ON: RGN OF: SRH KM X MihaL R R{E MR ON - ON/OF
031 | SAB | =I@EIR HH (N - T3 (OF) ON - ON/OF
032 | FDS | &9 EaE, ZHRERFBEE 3 x1 0-99
033 | FSN | =IRpIRFFEEH 10 x1 0-99
034 | SAE | =3EW A% (ON) - T (0F) ON - ON/OF
035 | BDS | mfiKimn@EEHEIRERIT B 10 x1 0-99
036 | RSN | oo, (o a1 S5 sl MO, 3 x1 0-99
039 FLS | 41 EaE, MRRIN%&IIaEaEtE 3 x1 0-99
042 | LSE | #@mzlfmsiRina, FRmagIhsersti 15 x1 0-99
050 | RT | =HREREIFEEIE (ns) 600 x1 0-9900
058 | WN | RERE - REHBIEEOEEE XA 20 x10 0-99
059 WT | aRE - RETBEEEEF B 20 x1 0-99

MAINRERIIEE (K[ B ] & KS[YI=HR D NOP /PT/OP/TK/
087 | IN1 | ikiFksSH, MBURBFHMYIT] (S% P34 EEE) MHAES, M TK - TK1/KSA / KSM /
HEYHIG B 5h L% 88 036-RSN & ERIEHEI T F/S6/UT/PSD/KS

X SRS 001 ~ 070 ALETHE: “P” BEx.
%071 UEMSHIME MBS ER “P” RERINFTH BRRER.
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/\PRECAUCION

A Técnicos facultados y bien entrenados deben efectuar cada uno de los procedimientos para las siglas de fallo.

Si se tiene un problema, una sigla de fallo asociada se visualiza en el panel de operacion.
Si no se soluciona el problema siguiendo el procedimiento para la correspondiente sigla de fallo,
consulte sus oficinas de venta locales.

Sigla de fallo

Origen del fallo

Procedimiento

E1

IPM anomalia en la corriente eléctrica

Controle a la vista si la maquina marcha suavemente,
haciendo girar el volante con la mano.

E4

Anomalia en el voltaje

—_

. Entre la tensién de la red correcta (AC198V-264V.).
2. Controle a la vista si la maquina marcha suavemente,
haciendo girar el volante con la mano.

E7

Anomalia en la sincronizacion

_

. Cercidrese que el volante esté instalado correctamente.

2. Cercidrese que la maquina marche suavemente,
haciendo girar el volante con la mano.

3. Cerciorese que el montaje del motor haya sido

efectuado correctamente.

E15

El material de costura no es detectado por el sensor

1. Coloque el material de costura de tal forma que el
sensor lo detecte.

2. Chequee el codigo de parametros “PSN” (véase la
pagina 26).

EH

Anomalia en el output del motor

Cerciérese que el motor haya sido instalado
correctamente.

PEDAL.N

1. La unidad de la palanca no esta conectada a la caja de
mando.

2. La unidad de la palanca esta rota o la conexion esta rota.
(No se detecta la senal de la unidad de la palanca.)

1. Conecte la unidad de la palanca a la caja de mando.
2. Cercidrese que la unidad de la palanca no esté
desconectada.




PR W
~ E
A IE:u.\

A FHZEEHFNE W RARA R EIRAEEITHE.

S

REFRRRE, SRR T REREIEH SRR L.
WMREFEBRERNELE, FEHEHERKR.

x

(RFEMNHRFETRHEHES)

Ei g eS| 3R
E1 1P E B AFsER, HlEIH ER TR
1. MINIEHBIEREE (AC198V-264V) .
E4 ISR 2 BFEEMTR, REEIHNIES B,
1. EBIAFREBREER.
E7 RS RS 2. BEHHFR, NELBTEIHED.
3 BN () RERETEH.
58 g e - 1 ER, EERERmE.
E15 B F AR R R MEI AR, BRI o ASHAE P (B P 26)
EH AL S MR EREER
1. 40T B8 SIS, ‘ e v
PEDALN | 2 iiF $7Hibmiit. | BIRT ST SR

2. MERFRTHE LML,

33



34

Diagrama de conector (para el modelo el dispositivo)

fREEE (REM)
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Pedal de tres pasos (producto comercial)
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