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INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie W3500P.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para
de esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

Eégﬁi%ﬂ TBEAFARIE.

Copyright

E i

@ Sin autorizacién previa por escrito de la compania
PEGASUS Co., Ltd. esta prohibida, bien en su

totalidad o bien en extracto, la reproduccion,
transferencia, distribucién o traduccion a otros
idiomas de las Instrucciones para el Uso en papel
o en cualquier medio electrénico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compaiia PEGASUS Co., Ltd. intenta siempre

mejorar el producto y adaptarlo al mas reciente
estado de la técnica. Por tanto, nos reservamos el
derecho de modificar en cualquier momento tanto
las especificaciones como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».

Directivas

Esta maquina se desarrolldé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracion
de conformidad y fabricacién. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

Eégﬁi%ﬂ TBEAFARIE.

1.Introduccién

[l

1. Bl

@ Estas instrucciones para el uso describen el

manejo seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicion
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

2. EEFRIC

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas

ERQNBNFRmERES, ATREFER~H,
RIELKEERESERTAMNER. BERISER

instrucciones para el uso, los siguientes simbolos de

precaucion, que representan diferentes categorias
de peligrosidad. Familiaricese con los simbolos

de precaucion y observe todas las advertencias e

indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse

en lugares bien visibles.

HEAR, ZSOEFHPHETR.
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Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite

nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del

operario sobre ciertos puntos.
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En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.
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En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesion
de miembros corporales.
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Indica posibles peligros que

pueden generar lesiones y danos.
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Simbolos y mensajes

RAAERICS

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
las instrucciones de manejo de la
maquina y del dispositivo.

BATETFETR, MRHARERRELE.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de una sacudida de corriente.

T —FERIE, SAMBEER.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesion para las manos y/o
para los dedos.

FHEEE SBHFEZH.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesion para las manos
y/o de los dedos.

BRIEEFHEN, SBRFRENRERESZ G
RIRE

Peligro de quemaduras debido a altas
temperaturas.

BEMSERZFZHER.

El uso inadecuado de la maquina o del
dispositivo puede causar un incendio.

FIRIRIE, ATREAR AR

Estrictamente prohibido.

YR R ATRIE .

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la
méquina o en el dispositivo asi como
en caso de tormenta, habra que sacar
el enchufe de la maquina o cortar la
alimentacion de corriente.

FEHITIEIE. ARFHE TN, AR
BE % ER AV T LR, firﬁf‘ﬁ?lﬁ@iﬁ?ﬁi%’:ﬂﬂﬁi\@
RREER R, LIRESN.

Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos
a tierra.

TERME, LURIPAE.

Lea atentamente antes de usar. Guarde
para consultar en el futuro.

TREIE AR,
FREFUEHRSEER.

Indica la direccion de giro normal del
volante.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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3.Normas de seguridad

3. REHEtE

|® Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

|® Condiciones ambientales |

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o la
seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, nunca use la maquina bajo las
siguientes condiciones.

1. Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2. Cerciorese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningun producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3. Nunca use la maquina y/o el dispositivo al aire libre ni bajo luz
solar directa.

4. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a una temperatura
ambiente menor de 5 grados centigrados o mayor de 35 grados
centigrados.

5. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a humedad ambiente
inferior a un 35% o superior a un 85%.

6. Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tensién
mayores a un 10% de la tensién nominal.

7. Nunca use la maquina en lugares donde no esta garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

8. |El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita
para el mismol!

9. Nunca exponga la maquina al agua.

10. Nunca use en atmosfera potencialmente explosiva.

| ® Medidas de seguridad |

(1)Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacion y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maquina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
magquina o bien debido a la operacién errada.

| Big- B |
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@ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de O FEFITLA TR T, FhkiEmiRAX, HRIRE
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos: THAMKREE ER T Z R#T.

@ Maquina @LELNH

- Instalacion de maquina de coser - BEENNIRY R I

» Montaje del cubrecorreas y del guiahilos cEEE . Tk Ha it
« Lubricacion o KTl

+ Enhebrado TR AL

+ Colocacién de la ligueta T FRIEAN L

- Ajuste de longitud de puntada SEIKERYIETS
 Limpieza de la maquina SEAIHLAYE

« Sustituciéon de la aguja sty En

* Sustitucion de aceite HLHAY iR

* Posicionamiento del soporte del guiahilos TR RS

» Cambio de las especificaciones para puntadas flojas en las
correspondientes para puntadas tensas

» Cambio de las especificaciones para puntadas tensas en las
correspondientes para puntadas flojas

* Ajuste del tamano de la lazada del hilo superior

* Ajuste del alimentador del hilo de recubrir

A SE RO L% 378 A% 2 58 2 UR ST 4% 375 AR A%
NI 225 i 8 5 5B 21 A0 2 i KA
S IRA AT

SEURITE M BT

T pkek 8 iR EIs gt

+ Desmontaje y montaje del tirahilos inferior T?%??“‘Tjﬁ
« Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia Ef’j,’%%jﬁﬂﬁ‘”“
+ Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia T e st i el e a7 o
. A}uste del ensganchador 19 LERIGELREAT (RURRIAT)
+ Ajuste de la guia de cubierta superior ﬁﬁ%%fgﬂg}@z
« Ajuste de altura de garra de alimentacion ERIA T 8 HY AT
+ Ajuste del alza del prensatelas ﬁ%fﬁﬁ@@w
X2l ERE

» Ajuste de la altura de aguja

« Ajuste del ojo-guia

 Ajuste de la guarda de aguja (posterior)
» Ajuste de la guarda de aguja (delantera)

P (B> BIIET
P (B BIET
EBIATERG T+ 2 BT

+ Ajuste del grado de inclinacién hacia atras del prensatelas s R AREFLMTE
+ Cambiando la relacion de alimentacion diferencial maxima - HURIZIE 2R AR E 55513
- Comprobacién y limpieza del filtro de aceite - SHEITIEMI T IR
+ Cambio de la carrera de la barra de la aguja s FIAEHITEIR S iR E T iE M
« Control del contacto de la pieza de enlace de la barra de la aguja con el fieltro de aceite OFTEE
@ Dispositivo FT - A hnid
* Lubricacion manual s FTIREYE#R
« Cambio de la cuchilla superior * TRBIESR
+ Cambio de la cuchilla inferior c DR EIRASHIIAT
* Ajuste del traslapo de los filos de la cuchilla s TR EANMNERIET
« Ajuste del p.ortac.ucr?lllas inferior de .|quU|erda aderecha . O i EHNE. (REE, FMIRETEAMEGE B LB 4
o Lo§ trgbajos diarios de mantenimiento y las reparaciones f:le !a GBI T RS A BT,

magquina han de ser efectuados solamente por personal técnico

calificado. O IEZIREFHEEAIMMINABUSSER, KB

@ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquina! ) %tﬁﬁlﬁ’]}%" ° . e e m
XMBYERENTE, MAKRZHBSALRE W

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su 2ISE

suministrador o agencia Pegasus. (2) FriaEEERTHYAR IS IR

(2) Antes de poner en marcha la maquina _
O EFHIAIRIEE R EIIN AT, KRBEINES
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RSt FLF LD

O SN EEMERFEMEEIF. (EMEE
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@ Antes de poner la maquina en marcha, controle
todos los dias si la parte superior de la maquina
tiene algin dafo o defecto.

Habiendo constatado algun defecto, repare
inmediatamente dicho defecto o tome las medidas
correspondientes necesarias al respecto.

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.

% iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciorese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en el
prensatelas.

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha.

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que
las cubiertas blandas y las guardas blandas estén
adecuadamente aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

O T BH A LR T L%, B ES,
X i I AT R A LR 4 B R IE R
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é (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razdn, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.

Sirvase leer detenidamente estas normas para

su propia seguridad.

4.0Observaciones sobre los procesos siguientes

/A\PRECAUCION

1.La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartén y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2.Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien dafios en la maquina.

3.Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

| Gestién del embalaje |

@ El embalaje es de madera, papel, carton, LDPE y espuma de
polistyrol.
La gestion correcta de los materiales de embalaje es
responsabilidad del cliente.
LDPE= Polistyrol con pequeno densidad

Gestion de la maquina

1.La gestién correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2.La maquina se compone de acero, aluminio, latoén y diversos
plasticos.

3.La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.
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A aviso

(2 Transporte

1.Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por mas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2.Para el transporte de la maquina sujete el
volante con la mano derecha y debajo del brazo
libre con la mano izquierda.
Previamente, elimine posibles residuos
de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina se
le resbale de las manos.

3.Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la

mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga

al suelo.

4.Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
cartdn se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION

| ® Instalacion, equipamiento |

Mesa de la maquina
1.Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2.Cologue la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.

Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3.Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4.Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.
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A aviso

Cables:
1.Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el

motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.

2.Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4.Entre las piezas méviles, tales como por ejemplo el volante o la
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.

5.Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.

Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Motor
1.Cercidérese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.
2.Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.

/\ PRECAUCION

Puesta a tierra
1.Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma
segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

A AVISO

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1. Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite.
Utilice «HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL» recommendado
por Pegasus (ISO VG22).

2.Evitese el contacto con los ojos, pues el aceite para maquinas
irrita los ojos. Para evitar el contacto del aceite para maquinas
con los ojos, use gafas protectoras.

»*¢ En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.
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3.Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con aguay

jabon el lugar afectado.

4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5.Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifos.

¢ Si sus nifos han tragado inintencionadamente aceite para
maquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente un médico.

6.Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7.Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

A aviso

|® Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina
1.Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ® Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3.Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccién de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del
reloj.

3. HUmIEME G, B3 EAKMIBERTE.

4, ®éﬁi¢$%1§m;’ﬁaiﬁ)\m§o

5. HUMIBEREERTFIREAZMHE.

X A—#ANARE, AEFMRL, 3 EiEEEHITAT

&EH\EE%%%Eﬁ%ﬁMﬁE%%%%xx\mmﬁ
RS ERLE. ARMERIESMWIEIIKRRE, EfiE
ITRIE.

7. ATRHIERE . KABERN, ERARERENHMEER
SHAEE, MAERGMELESMERLRE.

e =

A

(6 EEEMNIEE

11||};%

BN B
1 FTFFRRIRAT, IERINRELBUELRE ARG, B, 03
FHMERFE.

2.69Eﬂ%%ﬁw‘%$%%¥mEMﬁ
M Sk B4 B

3. RAVIFFIRTAEELNNET, FTH iIRARIAE N
ReEEAE. BYN IR MESRM
REREGHET -

4.La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5. @ Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacién sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6.En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

A aviso

|@ Medidas de seguridad para la operacién |

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como viseras, dediles y cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina
en marcha.

3.Un motor de embrague sigue marchando, después de ser
desconectado, todavia un rato. Aln después de desconectar el
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse
en marcha al presionar el pedal.
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4. ® Para evitar accidentes, tiene Ud. que mantener los dedos,
el cabello y la ropa fuera del alcance del volante, de la correa
trapezoidal, de la polea de transmision del motor, del regulador
del hilo de la aguja y del portaagujas. Ademas, no deje ningln
objeto, tal como tijeras, pinzas, herramientas etc., en estas zonas.

5.AI emplear con el dispositivo FT ha de tener Ud. cuidado
de no acercarse mucho al dispositivo FT con las manos o
dedos durante la costura para evitar accidentes y heridas.

6.Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

7.Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

8.Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

9. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ningiin
otro objeto no necesitado sobre la mesa.

10. IAtencion!: ICuide de no acercar las manos y/o los

dedos a los filos cortantes de la cuchilla.

11.Como medida de proteccion, los usuarios deben usar la
proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es “mayor de 75 db o menor de 80 db”. Ademas,
cuando el nivel de ruido ambiente es “mayor de 80 db”, los
usuarios han de ser advertidos con carteles que es preciso usar
proteccion antirruido.

/\ PRECAUCION

|@ Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
maquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia
atrés para efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparaciones, se debe siempre desconectar y desenchufar
la maquina. Luego, controle que la maquina no arranque al
accionar el pedal, antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el pedal.

4.Efectue los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5.Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes
derivados de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de
repuestos de otros fabricantes.

6.Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7.Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores que
temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8.Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos
de mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

9.Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de

substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

10.Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

= su propia seguridad_ tmmmmmmmmmm———— #éﬁﬂ] BT RI% smme=

5.Posicion de los letreros avisadores de peligro y 5. EEMBEMMINES
ldispositivos protectores al lado de la maquina ZE{RIPLE

Etiqueta de precaucién para la palanca Rétulo de precaucion referente a la polea

del tirahilos dg transmisig’)n

REATEBARE EEETRGE

Para evitar lesiones, nunca deje que sus manos Para evitar dafos, no deje que sus manos,
FHIE se acerguen a la palanca del tirahilos cuando la b E = cabello y/o ropa se acerque a la polea de

maquina esta en marcha.
CAUTION | 5 it e, iRmm T simnish s .

transmisién de la maquina mientras la maquina
esta en marcha.

HTRIEERGE, HHJETRGRIEF, %
£, RERAEZILEDIR.

CAUTION

—

Protector del tirahilos
ik gEIpE

I

Cubrecorreas

femnie iR

Roétulos de aviso E&5#r

Protector contra piezas @
expelidas tras roturas

de agujas

$FARHR

E?

I Las piezas moéviles pueden
L producir danos.

B REE R IR A

Opere con dispositivos de

| seguridad
RERERIPEERAITESE

Al

Tablero corredizo
HEHR

Desconecte el interruptor
principal antes de enhebrar,
cambiar la bobina y la aguja,
— limpiar, etc.
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Tapa del brazo libre
MR

Tapa del recinto del garfio
[EUE7AF=

Defensa contra el acceso
de los dedos a la aguja

g

Rétulo de puesta a tierra
R AR \

Cercidrese de conectar la toma a tierra. Pues de lo g
contrario pueden darse calambres eléctricos y/o mal .
funcionamientos.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

REMM wrmmms -

6.Dispositivos protectores

6. RERIPEE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

| Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas

Para proteccién de los ojos, nunca opere la maquina con el
protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas.

El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas evita
que las astillas de la aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una
aguija.

Ademas, se recomienda usar gafas protectoras mientras se usa la
maquina.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a
la aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequeno
espacio intermedio que hace mas facil el enhebrado. Si Ud. mete
sus dedos en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione
los dedos con la aguja.

(3) Cubrecorreas

® iProhibido retirar!

El volante y la correa trapezoidal estan provistos de un
cubrecorreas. Tanto el volante como la correa trapezoidal se
mueven durante la operacién con alta velocidad. Para evitar
accidentes, la maquina ha de operarse exclusivamente con
cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmision
Controle la direccién de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Entre la cara superior del tablero de la aguja y el prensatelas existe
un espacio intermedio de mas de 4 mm.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de
rodilla.
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(6) Tapa del recinto del ancora

® Nunca deje abierta la tapa del recinto del &ncora.

El &ncora corre de la izquierda hacia la derecha describiendo

un arco, visto desde el frente de la maquina. Para evitar que el
ancora tenga contacto con cualquier parte del cuerpo, asegurese
de operar la maquina con la tapa del recinto del ancora cerrada
perfectamente.

El alimentador del hilo inferior gira para suministrar la cantidad
requerida de hilo inferior durante la costura. Para evitar que el
alimentador del hilo inferior tenga contacto con cualquier parte del
cuerpo, asegurese de operar la maquina con la tapa del recinto del
ancora cerrada perfectamente.

(7) Tapa del brazo libre

® iNunca deje abierta la tapa del brazo libre!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
maquina ha de operarse solamente cuando la tapa del brazo libre
esta cerrada correctamente.

(8) Corredera

® Nunca deje abierta la corredera.

El ancora corre de la izquierda hacia la derecha describiendo un
arco, visto desde el frente de la maquina. Para evitar que el ancora
tenga contacto con cualquier parte del cuerpo, asegurese de
operar la maquina con la corredera cerrada perfectamente.

(9) Protector del tirahilos

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Durante la costura, el tirahilos se mueve hacia arriba y abajo para
suministrar la cantidad necesaria del hilo de la aguja. Para evitar
accidentes, el tirahilos esta equipado con un protector del tirahilos.
Sin embargo, este protector del tirahilos esta posicionado a cierta
distancia para que pase facilmente el hilo y se pueda enhebrar el
guia-hilos con el tirahilos.
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Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser Montaje semisumergido
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@®Si usa el dispositivo UT, corte el area (B). @Si la maquina esta equipada con el dispositivo FT, corte
REVTRER, BIROE. ol area (®).
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@
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w @8]
: © L5
i 49 5 ~
¢) @ A ~ @1 Centro de la polea de
& 4 K Q Q! )45 ° gtransmisi()n de la maquina
454 i 3 L
8 = T o+ . SRR
& . %
72°
50 97 N w
. e 8
 l©
o
M
| O
203 ] y
(@]
312
357 75
0255 > 017
T 57
3 & o
858
48
013 -
(4 puntos) 3
(ash) Nota #&iF

El agujero 3- ¢ 9 se usa para posicionar respectivamente el
motor Mitsubishi.

RREIL G- 09 MNERTA=ZEEM.
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Montaje del tablero de apoyo de maquina

Lrm P VAN Ax

i arHR
Monte los componentes que contienen el tablero de apoyo de
maquina refiriendo a la ilustracion de abajo. No se olvide de

asegurar todos los vastagos, tuercas y pernos firmemente sin F'9-1
vibraciones. E 1
FESRTEERERES.

RN B N E BRSSO TS, TR AT SR T RS (Instalacion semi-sumergida)

i

(FTRERER)

Instalacion de maquina de coser

BN R %=

/\PRECAUCION i

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina.

RIEONET, FLBEGNARIRIE, BiEkAR
R LR TR Z R BEITIRE.

Monte la maquina sobre el tablero de apoyo de maquina primero.
Ponga la correa V en su lugar. Coloque el motor de la maquina de
manera que pueda obtenerse una flexién de aprox. 2 cm
presionando el centro de la correa (vea la ilustracion).

ERENNZEEARLZRE, BRRVEANKRT. AR
WP BNAE, EZRFRE YV RAERRT hEHE

SETEER 2em IR E.




Montaje del cubrecorreas y del guiahilos

K8 - TEHRE

/\PRECAUCION 2

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, solamente los mecanicos
autorizados estan facultados para instalar el cubrecorreas y el
guiahilos.

HERER G EMILER, Su IR BRIRF XX
2, BEIREKMEE LR TR, BEMRARANREITER
E.

Instale la cubierta de correa 1 en la maquina con tornillos 2.

BEREE, RRL 2 BEERIPE 1 RREEN L.

Monte el guiahilos 3 con los tornillos 4 en la cabeza de la maquina
(véase la Fig. 3).

BESRAE, BiI%H 3 AR 4 REEEIN L.

La direcciéon de funcionamiento
de la polea de la maquina

LELH B TEEE T3 ()

La polea de la maquina gira a la derecha como visto desde el
extremo de la polea de la maquina.

SO ERE A RN TFR—EF R R A IEER.

Fig.3

Fig.4
H 4

17
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Lubricacion
x Tt
/\PRECAUCION i+

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite.

%Eﬂum;‘ﬂa Bt S igaEgH e RiREXiE, BRELMNEIR
A LR TR Z E BT,

A Para lubricar y / o cambiar el aceite, por favor usar el aceite

recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

Amum;‘mﬁ#m;mw, 15 55 W A2 Al HE FEROHLIH .
W RIERIRELSMNINLH, B R AERIRGEGIH .
1. Aceite {FRHIME

Utilice «HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL» recomendado por
Pegasus (ISO VG22).

HmiE(E R AN RS ERI THIGH SPEED SEWING MACHINEOIL |
(180 $5E 5 v622 tBRE) .

2. Para llenar la maquina con aceite fitHa9755%
Desmonte la tapa 1.

Eche aceite hasta que el nivel de aceite (véase la mira se medicion
del nivel de aceite 2) se encuentre entre las marcas de referencia
Ly H. vuelva a colocar la tapa 1.

B MHMONEF 1, IAEHAERNLHRRE H 250 L 2
. MmEdE, EERFEHEONEF.

3. Cantidad requerida de aceite HRMEE

(H) en manémetro 2: Limite superior

(L) en mandémetro 2: Limite inferior
El nivel de aceite siempre debe estar entre (H) y (L).

HIRR 2 B9 H 480 L RTEHRENLRFTIR. HfE
HMEZERFE H &0 L &2E, EEFRELIEMHE.

4. Comprobacion de circulacion de aceite 4B EFRRR
Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y
compruebe la mirilla del mandmetro de aceite 3 para ver si el
aceite estéa fluyendo.

BEMTEME, R TEINER, EE9VE, BdmE
3 MEHHMERREE RIF

Aceite de silicona para dispositivo H.R.

“H REEHH

/\PRECAUCION 2

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted llene el dispositivo H.R. con aceite de silicona.

EHH REEMMN, FUBEINBEIEXE, FiE
SNBREHE LR TRz R EEHITIRE.
Llene los tanques para aceite de silicona 4, 5.

Para evitar rotura de hilo o dafno de tela, ahada el aceite de silicona
antes que esté demasiado bajo.

EHRESWIEHE 4 « 5, A TN G %GR,
BERERE, FREMFEEMR.

SILICONE OIL  Fig.7

/"’ 7




En hebrado 2. Presionando la palanca 6, la abrazadera 7 se dispara hacia
N Y usted. Después de enhebrar, presione la abrazadera 7 en su
H:gi H,‘Jjj_/£ |ugar_

A == BT 6 . XA &k 7 Sk, FIFLE,
APRECAUCION = ?’ZJ‘@EU?%EE‘J&EHTL ERT T &k 7 . "

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted enhebre la maquina.

EHITEFEN, SUBENNMBIRXE, BilkMNE
R LR TR Z R BEITIRME.

1. Abra el protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas 1y los recubrimientos 2, 3,4y 5.

FIFFIFER#R 1 FIZEF 2345,

2 Fig.8
_ Kgﬁﬁﬁ;@?@@ E 8
L =X cw Il 2
‘ y P IIR=
3 (Y <5

SN W
bony J )

3. En el caso de que la maquina se enhebre previamente.
R B FIF LAt

A : Anude el hilo prefijado y el hilo que se
esta usando juntos para enhebrar la
maquina.

B : Hilo de aguja
Recorte los nudos nitidamente
antes de pasar a través del ojal
del hilo para volver a enhebrar.

C : Hilo de ojo-guia
Hilo de cubierta superior
Recorte los nudos nitidamente
después de pasar a través del
ojal del ojo-guia.

AR BREFIFE S EIA%
EEHER

BB . $H4%
RS A FEIHRATE,
iRk, BENFHE.

CHB: THHLR. LR
A—ERERNE LTI,
BRI K RIT Asegurese de enhebrar la maquina correctamente refiriendo al

diagrama de enhebrado. (véanse las paginas 20-23)

BONMTRLBFERNE, BSRFLEFIFL (20-23 TD
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Diagrama de enhebrado (exceptuando W3562P-01D, W3522AHP-01, W3522P-04)

ZF & (W3562P-01D, W3522AHP-01. W3522P-04 LASM )

) @ . Fig.12
\ ‘j MM ; J” e

B 12

© : Cuando el hilo de recubrir esta muy
) . flojo en la costura, use la linea © .
@ : Para hilos menos eléasticos. © SRR IR RO R
® : FRGE R (D) : Cuando el hilo de recubrir todavia

: Para hilos maselasticos. esta muy flojo GESI costura, de%iés
2o ok 4 8 de usar la linea use la linea (D).
® : FHEARILAT. ° g
©: %5 © FMARBHER.
J
Lineas continuas para los hilos de
coser normales (

REE—MRIFEAE.

|

=
i

P
@ : Para hilos méaselasticos.
®: FHRBEAMLE.
Para hilos méaselasticos Para hilos menos elasticos ® Para hilos menos elasticos
TR BT LN . '
N ) L GREIINE




Diagrama de enhebrado (para el modelo W3562P-01D)

Lineas continuas para los hilos de
coser normales

KER—MIFLAZE.

ZF 2k [E (W3562P-01D)

@ . Fig.13

®
® : T,
®

(B) : Para hilos maselasticos.

| BB R MR .

: Para hilos menos elasticos.

— o & 13

© : Cuando el hilo de recubrir estd muy
flojo en la costura, use la linea @ .
© : BRI IER..
: Cuando el hilo de recubrir todavia
esta muy flojo en la costura, después
de usar la linea © use la linea @

O : 4553 © BINKRIARIER.

Para hilos méselasticos

EALERPN:EE: )

Para hilos menos elasticos

FRGE NI LRAT

J

N
() : Para hilos méselasticos.
®: FHEERMLA.
@: Para hilos menos elasticos.

L (GRERCEDN: LR )

21
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Lineas continuas para los hilos de

coser normales

RER—MRIFETE.

-

Diagrama de enhebrado (para el modelo W3522AHP-01)

245 E (W3522AHP-01)

: Para hilos menos elasticos.

% phenionplioon ©: ZIBLRILIER.
®

(B) : Para hilos maselasticos.

BRI B AT

e @ N Fig.14

& 14

© : Cuando el hilo de recubrir esta muy
flojo en la costura, use la linea © .

: Cuando el hilo de recubrir todavia
esta muy flojo en la costura, después
de usar la linea (©), use la linea (D).

©: 4553 © BINMARMEIER.

Lineas interrumpidas: Para hilos maselasticos

4% ©®): BHEANLGH

J

T

.
S

O

(B : Para hilos maselasticos.
®: FihdEAH LR .
(B): Para hilos menos elasticos.

RGN RS B




Diagrama de enhebrado (para el modelo W3522P-04)

Lineas continuas para los hilos de
coser normales

SER—RIVFEE.

T2k [E (W3522P-04)

==
i

—
L

e
| —
i

23

Fig.15
B 15



24

Colocacion de la ligueta (para W3522P-04)

RN L (W3522P-04)

APRECAUCION =

Desconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando coloque la ligueta.

T FA, 1E5 LKA EGIH A BRI KIS B RS
SKNGREE B3R

Coloque la instalacién del portacarretes 1 en la parte trasera de la
mesa de la maquina.

BEEINAMMNERRESERER .

Suelte los tornillos 2, 3 y 4. Monte los portacintas 6, 9 con
arandela y tornillo en el orden de las piezas 5 a 13 de la Figura.
Coloque la ligueta en el ribeteador de cintas 14.

TR 2, 3. 4, BHEFSME 6. 9B 5 ~ 13 WIiFR
*E, BRETFOHETHARF 14,

Fig.16




Ajuste de presion de prensatelas

[ERIE 71693875

La presién del prensatelas ha de ser tan suave como sea posible,
pero, sin embargo, ha de ser suficiente para que se transporte

el material de costura y se generen las puntadas adecuadas.

El ajuste se hace soltando la tuerca 1 y haciendo girar el tornillo 2

en la forma necesaria. Después de este ajuste, atornille la tuerca 1.

[EMIE NAEREERMIET, FHEE
EFERSE—RREN.
AREERFRIELE .

BIREMSEERE A, BR
ua#’&?ﬂf%ﬂ 1, HERRiRLE 2 iH%E,

Ajuste de la relacion de alimentacion diferencial

Z =1 LLBYIE TS

» Abra el recubrimiento lateral 3.

2. Afloje la tuerca 4 para el ajuste de la relacion de alimentacion
diferencial. Para incrementar la relacion de alimentacion
diferencial, baje la palanca 5. La tela acabada se encoge.
Para disminuir la relacion de alimentacion diferencial, levante
la palanca 5. La tela acabada se estira.

3. Después de hacer estos ajustes, apriete nuevamente la
tuerca 4 vy, luego, cierre el recubrimiento lateral 3.

1. sz s

2, FEE 4, BIRE 5 MR, MERLTA, 482
MRSk, BINE 5 ML, MEMLD), 4
L Y

3, mEsRE, ETEEE4, LAEE3.

Fig.18
& 18

// -
— > \/ Para estirar v
=

m%!?/ ﬁﬁs//
— / (@l-r _—

0

n
S\k\ Para encoger /

g
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Ajuste de longitud de puntada

sTRIKE RIS

/A\PRECAUCION 2

% Siempre desconectar y desenchufar la maquina.

FEIETHEAKRER, FSUREINBRIRXE, FHBE
SMBIREHE LR T RZ G, BIEEITHRARARHITIRIE.

1. Mientras presiona el botdn de presion 1, gire el volante
manual 2 para obtener la posicion en la cual el botén de
presion 1 se mete todavia mas adentro.

2. Luego, manteniendo el botén de presién 1 presionado, gire
el volante manual 2 y ajuste la escala deseada a la marca de
alineamiento A.

Nota

Cada vez que se modifique la relacién del arrastre diferencial, se
modifica también el largo de puntada completo.

En tal caso, habra que corregir convenientemente el largo de
puntada.

1. —pmmmeEstnm 1, —nEaFe 2, xHE
RIZARIET £ — 2.

D mmmmEEREE 1, FRDTR 2 . EHA2H
ZESIES A YIS,

#iE

SEOSHCERIAT, BSLERETEN L ZFHIT.

Ajuste de la tension de hilo
SRS HIET

Para obtener la tensién de hilo apropiada, ajuste perillas 3 de
tensién de hilo de aguja, perilla 4 de tensién de hilo de cubierta
superior y perilla 5 de tensién de hilo de prensatelas.

Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha.

Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda. Cada tension de
hilo debe ser lo mas ligera posible, sin embargo ser suficiente para
producir puntadas equilibradas y hermosas.

LARSHYIFTIER S LA TIIE 3 . ERIFLIFTIIEE 4
FTEEHATIHES 5 #ITIAT.

BN X —LR, AR IEAm AR, B —LRA [
Ere¥. ERRBBHSAZREOBRMERT, REXA
BARRIREZARTS -

. Paraapretar
Para aflojar
3




Limpieza de la maquina

LN EFH

/\PRECAUCION 2

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted la limpie.

% TEIFREINE, FBEGNBBIERE, BiEkN
RIRIEH LI T RZ FBHEITIRE.

1.

Abra los recubrimientos 1 y 2 y el tablero corredizo 3. Suelte
el tornillo 4 y, luego, desmonte el soporte placa aguja 5.

Limpie las muescas de la placa de aguja 6 y el area periférica
de los transportadores 7.

Limpie la zona alrededor de la junta de la barra de aguja 8
(ver imagen 23).

Monte nuevamente el soporte placa aguja 5 y atornille el

tornillo 4 y, luego, cierre los recubrimientos 1y 2 y el tablero
corredizo 3.

EFTIFIRE 1. 2 703N 3, MATFIEL 4, EITEHRS
%5,

TEITHSHREY=IE 6 FIXHZF 7 AE.

et ATRIEEE 8 MR (ER) #HITHER.

THIELL 4 REBISHRIIIR S £, FEXMAFET. 2
FATEMR 3 -
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Sustitucion de la aguja OK! NO! Fig.24
ALt SE
/\PRECAUCION 5%

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).

A Tenga mucho cuidado que la punta de la aguja no hiera sus
manos y/o dedos.

% EEBHSE, S0BaIN RS, BiEkAE
R L TR EERT

Aiﬁ/]\u‘;, SAHRRGFRFiERIER. 4

1. Afloje tornillo(s) 1 usando la llave de tuercas de empufadura \‘
roja (1,5mm).

» Remueva la(s) aguja(s) viejas usando una “pincette” (pinzas)

(provista como accesorios). e oK!

+ Fije la aguja de manera que el endentado mire hacia el lado @

o!

—F==IU
Endentado / / 3 % ==
MiBERS Viic=S

S
o i orw Al

2

3
trasero de la maquina.

4. Inserte una aguja nueva en el portaagujas completamente
usando una “pincette”.

5. Apriete tornillo(s) 1 usando una llave de tuercas de

empunadura roja (1,5mm).

o EEALEIBIE (1.5m) BINARLTIMFEEEZ 1 .

1

2, mut T ABHETERSERTR. \
3. AL r LT R L E T R

4, BETEHEARS BRI ERAL.

S AEFEMALEEE (1. 5m) HARELTHERREL 1 .

Sustitucion de aceite
H;H A E

/\PRECAUCION 2

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el cambio de aceite.

% EERHHAT, SU BN EIREAE, BELMAE
IRHEH R TRz R E#HT.
Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante

cada seis meses. Si usted continlia usando el aceite viejo, puede
ser causa de dafo a la maquina.

BONMEFGRER | MRARER—XIM, RFEEF6TA
FiR—RHH. MRAERVBGEER, EONA A
HEHBE.

Para purgar el aceite
Heme A&

1. Purgue el aceite removiendo tornillo 2 del lado izquierdo del
cuenco de aceite.
2. Apriete tornillo 2 después de purgar.

1. smFmmrEmTLEEL 2 , HE IR,

2, s, BHERTLEEL 2 X




Posicionamiento del soporte del guiahilos

PR REMNE

/\PRECAUCION iiZ

%Desconecte siempre el suministro de energia, desenchufe la
maquinay, luego, los mecanicos autorizados estan facultados para
cambiar la posicion del soporte del guiahilos.

% EUTILR[HREMERN, BESW YIRS R IR
FrR, BRIBHHEAEELRT, FREAKRKARET.

[Para generar puntadas flojas]

Cercidrese que el centro del tornillo 1 esté alineado con la
segunda indentacién (A) de la derecha en la placa graduada
(véase la Fig. 27).

De lo contrario, suelte el tornillo 1 y ajuste el soporte del guiahilos
2 moviéndolo hacia la derecha. Después de efectuar este ajuste,
atornille el tornillo 1.

[ SRFn&kmt ]

BN T LR AR L 1 728 27 RO E (4222 1 g9l
FEREARE 2 MU AGE) .

WMAEERMGE, BHEiRe 1, EE%R2mAiEs, it
1T

WRE, EirRERL1 .

[Para generar puntadas tensas]

Cercidrese que el centro del tornillo 1 esté alineado con la cuarta
indentacién (B) de la derecha en la placa graduada (véase la Fig.
28).

De lo contrario, suelte el tornillo 1 y ajuste el soporte del guiahilos
2 moviéndolo hacia la derecha. Después de efectuar este ajuste,
atornille el tornillo 1.

[ BSRLRiRRY ]

IERRINST R LR FIROIR L 1 728 28 OMLE (4242 1 AThD
fEREARE 4 MO B HLE).
WMTEEMNE, BHERIRL 1, E35%E 2 £AE, #
T,

BTE, EITERL .
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Fig.29

il" l"' A

LI/ =

Cambio de las especificaciones para puntadas flojas

‘Hﬁ
INE
b
\‘|~
ENE?

en las correspondientes para puntadas tensas

ISR 5 A4S 2 5 B IR ST R LA ('_/{' '/.-Z.ﬂu'

APRECAUClON =

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la

maquina y sacar el enchufe del tomacorriente, luego, solamente
los mecanicos autorizados estan facultados para cambiar las
especificaciones para puntadas flojas en las correspondientes para

L1/

i/l

Vi)

A
ne——

4

R EABAEAE
SININ
NN

=

| ~amp”

§
\JS.-Q;' .

puntadas tensas. ] |
o775 VAVA

&EEW@%%@M%?E@E%%@M%N,%%%%% costura floja costura tensa

WU B SCH, T Sk M B R 35 T sk 2 fE BHEATIRAE. RN D3N 2 301

1. Suelte el tornillo 1, y mueva el soporte del guiahilos 2 de ngg

manera que el centro del tornillo 1 esté alineado con la
cuarta indentacion (B) de la derecha en la placa graduada
(véase la Fig. 30). Después de efectuar este ajuste, atornille
el tornillo 1.

2. Saque el tornillo 3. Cambie el tablero de la aguja 4 con el
tablero de la aguja tipo S (espesor del dedo remallador:
2,8mm). Cambiando el tablero de la aguja se producen
puntadas tensas més efectivas.

3. Suelte el tornillo 5. Cambie la posicién del dispositivo de
sujecion para el ajuste de la altura del garfio 6 (véase la Fig.
32).

4. Ajustar la altura de la aguja y el garfio y ajustar el salva
agujas segun explicado en las paginas 41 a 44.

1.%%%65%&&%1,%ﬁ%%Z@ﬁEE%%ﬁE
(4222 1 DR EARSE 4 MR B MALE ), 4T
Rigee 1,

2, EETEL 3, FEHE 4 TRESE (TE2 8m) . GE
SR E SR S B, TR EENNE)

3, iBiiEu 5, HEBNERTNNATEEHRES
FEiATFELSR 6 IR EEH £,

b, ssme s mEg 4T, EFRGHEENESNS
SHATB LR APEHET
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Cambio de las especificaciones para puntadas tensas
en las correspondientes para puntadas flojas

AR S 4 5 4 7 5 ) SR A0 44 5 AR
APRECAUCION FE

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la
maquina y sacar el enchufe del tomacorriente, luego, solamente
los mecanicos autorizados estan facultados para cambiar las
especificaciones para puntadas tensas en las correspondientes
para puntadas flojas.

&%EW&&%@M%QE@%%%@H%N,%%ﬁ%%
HLB RS, Sk M BB S IR TR 2 B IR AR

1. Suelte el tornillo 1 y mueva el soporte del guiahilos 2 de
tal manera que el centro del tornillo 1 esté alineado con la
segunda indentacion (A) de la derecha en la placa graduada
(véase la Fig. 34).
Después de efectuar este ajuste, apriete el tornillo 1.

2. Saque el tornillo 3. Cambie el tablero de la aguja 4 con el
tablero de la aguja tipo T (espesor del dedo remallador:
3,3mm). Cambiando el tablero de la aguja se producen
puntadas tensas més efectivas.

3. Suelte el tornillo 5. Cambie la posicién del dispositivo de
sujecién para el ajuste de la altura del garfio 6 (véase la Fig.
36).

4. Ajustar la altura de la aguja y el garfio y ajustar el salva
agujas segun explicado en las paginas 41 a 44.

Nota
Efectle el procedimiento nimero 1 para cambiar las
especificaciones de la creacién de la puntada para los modelos
abajo indicados.

W3562P -01D, -21B W3522AHP -01F
W3522P -04A, -04B

W3562(B)P -23B

1.%%%65%&@%1,%ﬁ%%Z@ﬁEEM%ﬁﬁ
(4222 1 DR EARE 2 MO AME), T
Rigee 1,

2, EETIRL 3, FEHE 4 TIRATE (TUES. 3m) . GE
SEEHRE A TR, AEEENNR)

3, gt 5, BB TNNATEEHRES
FEiATFELR 6 fIRIEHE.

b zsme s mEg 4R, EHEHFHESENESNS
SHET LR IS

#iE

F_ﬂLAW

L/1/ )
4
L/1/)
L1/
i/

/i)

\yava

costura tensa

U S 4

costur

ERSANENER
NAANAY
SRR
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Fig.33
& 33

MBRMTFHRNE, TELTAOMEEAEET |
Rl

W3562P -01D, -21B  W3522AHP -01F
W3522P -04A, -04B

W3562(B)P -23B

Contacto
Rt
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Ajuste de las guias de hilo de aguja

$rekid 222 RIS

[Para ajustar los guiahilos superiores 1, 2 y 3]

La distancia entre la superficie del soporte del guiahilos 4 y la parte
superior de los guiahilos 1, 2 y 3 ha de ser de 28 mm (véase la
Fig. 37). Para obtener esta distancia respectiva, suelte los tornillos
5, 6 y 7 y mueva cada uno de los guiahilos 1, 2 y 3 hacia arriba

o abajo respectivamente. Después de efectuar este ajuste, apriete
los tornillos 5,6y 7.

% W3562P-01D (con 4 guiahilos superiores)
Ajuste cada uno de los guiahilos (véase la ilustracién enmarcada en la
imagen superior de la Fig. 37).

[id4i&E 1. 2. 3 BiAFS]

IHIAFFIRL 5, 6. 7, ETBEHILKE 1. 2. 3HTAT,
EMITLEE 4 FEBTLIE 1. 2. 3 ERAYR T ALE 37 o
FRBIR T

AR, ETEIRBLS. 6. 7.

XTEW3562P-01D (§Hid 4kt 4 STxif) WA ESEA L AWER
X T AT

Ajuste del muelle recuperador del hilo

& B3 & 8918 T

Para reducir el tamano de la lazada del hilo de la aguja, ajuste la
posicion del muelle recuperador del hilo 9. Suelte el tornillo 8.
Mueva el muelle recuperador del hilo 9 en direccion de la flecha A.
Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 8. Para ajustar
la presién del resorte de tensién, haga girar el botén giratorio 11
en la medida necesaria.

Suelte el tornillo 10.

@ Para aumentar la presion del resorte de tension, mueva el boton
giratorio 11 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para reducir la presion del resorte de tension, mueva el boton
giratorio 11 en el sentido contrario de las agujas del reloj.

Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 10.

BEET LR EMSEENAE, AU EEIR.  iREhiRe
8 [EETk A M EEEE ELEMEE 9, W EL&IRGE /).
WHRIEITRIEL 8. HH, HEzhned 11 ALUATREE
.

W ENigez 10

O o ATERETESE 11, MEE L5,
O® (o) ZEhEsEREsH 11, BEE RS

BT RIETRIEL 10,

Fig.38
& 38
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Ajuste del tamafio de la lazada del hilo superior

RIS
/\PRECAUCION iiZ

% Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia, sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los
mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del
tamano de la lazada del hilo superior.

%Eﬁz&mmvﬁ*ﬁw, SR RIR Rk
NEEEH EETRZE, BIEEITHEARARETRE.

Se dispone de dos métodos para el ajuste de la lazada del hilo
superior (véase abajo).

@ Cambiando la posicion del salvahilos superior

@ Cambiando el ajuste del tirahilos superior

STERIRBIIRTI 0, BT A
O BT AN MREMNE
@ TSPk 3R B TAERTAL

[Cambiando la posicion del salvahilos superior]

Posicione el salvahilos superior 1 de manera que la parte

superior de la ranura A en el salvahilos superior 1 toque la parte

redondeada del soporte B (véase la Fig. 39). Después de efectuar

este ajuste, asegure el salvahilos superior 1 con el tornillo 2.

El salvahilos superior 1 cambia la forma de la lazada del hilo

superior cuando el ancora entra en la lazada del hilo superior.

@ Para aumentar el tamafo de la lazada del hilo de la aguja,
mueva el salvahilos superior 1 hacia arriba.

Después de ajustar el tamano de la lazada del hilo superior,

atornille el tornillo 2.

[ EATE X R RALE ]

e, BERIKTL A MR LR SRERME LIS B i,
ARRiTRIELE 2 #ITRE (E39).

T X 1 BThRE R R TR SR S A R B EREL.
@7t 1 mLEAiEs), NIMEK,
WHREMKR NG, TR 2,

[Cambiando el ajuste del tirahilos superior]

Cuando se instala el cigliefal del tirahilos superior 3, el borde C

del cigtienal del tirahilos superior 3 ha de estar alineado con la

muesca en V 5 del vastago del tirahilos superior 4 (véase la Fig.

40).

Para regular el ajuste del tirahilos superior, suelte el tornillo 6 v,

luego, mueva el cigliefal del tirahilos superior 3 en direccion de

( + ) o ( — ) segun sea necesario.

@ Para aumentar el tamano de la lazada del hilo superior, mueva
el ciglienal del tirahilos superior 3 en direccion de ( + ).

@ Para reducir el tamano de la lazada del hilo superior, mueva el
ciglienal del tirahilos superior 3 en direccién de ( — ) .

Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 6.

Nota

Ajustes basicos ex fabrica del tirahilos superior

Ajuste simultaneo en relacién con la carrera (movimiento hacia
arriba y abajo) de la aguja. Los ajustes bésicos ex fabrica se
cambian solamente cuando se usan hilos extremamente
elasticos o no elésticos.

[ $T#bLk=8 TAERALAGETS ]

WIE 40, IEEHPRLERHNAR 3 AinE C, SEHPkLkaERMm 4 LAY
VEE S HERFRE.

M TAERHLES, RFFIRLL 6, ISPk ERMmM 3 @ (+ ) =X
(=) AEBHHTET.

Q@ EHHk LR MIm3 [ (+) AEHE, FHERETX.

O FEHkEL IR 3 @ ( — ) FEBE, HEFEN.
WL KNG, $7RIEL 6.

#iE
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E, REARLTE. RTERESULERBMAEIERIL
BASh, IR AEEE TIER L.

33



Ajuste del alimentador del hilo de recubrir

34

ik RIS

/\PRECAUCION iiZ

% Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y sacar el enchufe del tomacorriente y,
luego, los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el
ajuste del alimentador del hilo de recubrir.

&%E%%%%ﬁ%ﬁ%ﬁ,%%%%%m%ﬁﬁiﬁyﬁ
EIMNBIRIEHE LR TRZE, BIFETRRARANRBTH
E.

Cuando el tirahilos del hilo de recubrir 1 se encuentra en la
posiciéon mas alta de su carrera, el ojete A del guiahilos del hilo
de recubrir 2 ha de estar alineado con el ojete del tirahilos del
hilo de recubrir 1 (véase la Fig. 41). El ajuste se hace soltando
los tornillos 3 y 4, y, luego, moviendo hacia arriba o abajo
respectivamente el tirahilos del hilo de recubrir 1.

@ Para aflojar el hilo de recubrir, mueva el guiahilos del hilo de
recubrir 2 en direccion de ( + ).

@ Para apretar el hilo de recubrir, mueva el guiahilos del hilo de
recubrir 2 en direccion de ( — ).

Después de efectuar estos ajustes, atornille los tornillos 3 y 4.
HiinkgR 1 TR LA, BRIGELYG 2 REFLA W
Bl 41 53R HkeE 1 (IRELEIFLIRIF— B . 1AFFIE£ 3 - 4,
BRI %M 2 @ L3 E T EEITIET.

@iFimid&t 2@ (+) AEB3N, KiFLENH.
@RinT LM 2m (— ) AEBH, KiFLEMER.

WHEITRERL3 - 4,




Desmontaje y montaje del tirahilos inferior

"R £ Bt 28 A Bl e
/\PRECAUCION iiZ

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para desmontar/reinstalar el tirahilos inferior.

%E?ﬁﬁﬂﬁﬁ%’é?éﬂ%ﬂké&%ﬁi SIS BRI B BRI K
2, FREINRIREH LR TRZE, BIEEIHRAA

BHEITHRIE.
Para desmontar el tirahilos inferior

1. Saque el soporte del tirahilos inferior 2 en direccién del
operador mientras aprieta la palanca 1.

2. Suelte los tornillos 3 y 4. Desmonte el tirahilos inferior 5
segun se indica en la Fig. 43 (observe el angulo).

Para reinstalar el tirahilos inferior

1. Mueva la polea de transmision de la maquina hasta que la
superficie de contacto A del tirahilos inferior se encuentre en

posicién indicada en la Fig. 44 (observe el angulo).

2. Inserte el tirahilos inferior 5 en el vastago del tirahilos inferior,
estando posicionado el tirahilos inferior 5 en el &ngulo
indicado en la Fig. 44.

3. Alinee el tornillo 3 con la superficie de contacto A del vastago % \

del tirahilos inferior, moviendo a mano el tirahilos inferior 5.
Atornille el tornillo 3, mientras aprieta el tirahilos inferior 5 en

~

SR I
direccién de la flecha. M la polea d /’E\‘ "\\‘“\G\"@
ireccién de la flecha. Mueva a mano la polea de \\!] : S

) Wi

transmision de la maquina hasta que el tornillo 4 se - N, <Q)’ A
encuentre en una posicion donde pueda ser atornillado con }g &15@/.%\ =
un destornillador. Luego, atornille el tornillo 4. :?j Ni//// Q@eﬁi e y
4. Ponga nuevamente el soporte del tirahilos inferior 2 en su
lugar.
Tk 2B ED

1. iSintEmsaF 1 BTEE 2 k.

2, B 3. 4, BTSN 5 IRE 43 FRA A
T.

TRIERBHRE

1. mEss e TIEORMOTEA B0 0E 44
PRREYFE .

2, ETHTROR 5 BHE 44 R AER, BTTSMR
5 AT T M.

3. FFRERE T T4 0% 5 154 3 BRI E S T T4 Ot
BT A XA, @ETKTT EIRIE T TS O 5 B
K24 3. FHREFERTREEREBITRIEL 4MNE,
TR 4,
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Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia

T4k ek 22 43T
/A\PRECAUCION 2

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la toma de hilo de
ojo-guia.

T T S phkamrt, SeRRRINBRIEXE, 1§
ARG LR TRZE, BIFETRRARANRBTH
E.

Cuando la aguja izquierda ha alcanzado el punto mostrado en la
ilustracion mientras el ojo-guia estd moviendo a la derecha desde
el extremo izquierdo méaximo de su desplazamiento, el hilo del
ojo-guia debe soltarse del punto A de la toma de hilo de ojo-guia.
Para hacer este ajuste, afloje tornillos 2 y gire toma de hilo de
ojo-guia 1 como se requiera.

Después del ajuste anterior, apriete tornillo 2.

YEHNREMERAIZEE, LA THEAEBRRRGL
B, ETEENTERERN A SBZERBORTS.
MR, MAFFIRELL 2, BRI Tk 1 HTIET. AT
i, BITREL 2 .

Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia

B3NS 10N ERE]
/\PRECAUCION i

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar las guias de hilo de
ojo-guia.

T TSI 3= mt, FSeREINRRIFEXE, 1§
ARG LR TRZ R, BIFETRIRARANRHITH
E.

Afloje los tornillos 3 y 4. Centre los tornillos 3 y 4 en las ranuras de
los guiahilos del ojo-guia 5 y 6, respectivamente, (normal)
ajustando los guiahilos del ojo-guia 5 y 6 (vea la ilustracién de la
derecha).

Después de este ajuste, apriete los tornillos 3 y 4 provisionalmente.

@ Para incrementar el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las
guias de hilo de ojo-guia 5y 6 en la direccién de B.

@ Para disminuir el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las guias
de hilo de ojo-guia 5y 6 en la direccion de C.

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillos 3 y 4.

SRAE, MFFiELE 3 |
124 3 . 4 ATHL%E 5 .
ARFERITRZELZ 3. 4,
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WIFE, FITRBL 3. 4,

Posicion del punto de la aguja izquierda cuando Flg'49
el hilo de ojo-guia se suelta del punto A de la & 49
toma de hilo de ojo-guia 1.
MRS 1 A ST HE
ERHE, ZiRriE
b
o
El punto de la aguja 0
izquierda ha alcanzado ‘%
el extremo inferior de
la hoja de ojo-guia. /
TREEILE TR =
c Paradisminuirel Fig.50
suministro de hilo & 50
3 A de ojo-guia
T&pHZ%ED
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suministro de hilo B

de ojo-guia.
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_ - <> Fig.51
Ajuste del ensanchador =) é 51

ERIRAYIET 3 \
/\PRECAUCION 3% = 7

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay, -
luego, técnicos cualificados deben ajustar el ensanchador. gﬁ&f /)

T LRIRERAT, SR EIIMRIRXE, A
SMRIREHE LR T RZE, BIEETMEARAREITIRIE. 1

A
1. Para ajustar el ensanchador & Hj ! A

(1) Para ajustar la altura del ensanchador:
Ajuste distancia A desde la superficie superior de la placa de

aguja hasta la superficie inferior de ensanchador 1. Seleccione ;
la distancia de acuerdo a la maquina que se esta utilizando F|g.52
refiriendo a la tabla de dimensiones de ajuste (vea pagina 51). & 52
El ajuste se hace aflojando tornillo 2 y moviendo ensanchador 1

arriba o abajo. Después de hacerse el ajuste anterior, apriete

tornillo 2 temporalmente.

Para ajustar el ensanchador de delante a atras:

Cuando punto B del ensanchador se acerca a la aguja

izquierda mientras ensanchador 1 estd moviendo a la izquierda

desde el extremo derecho maximo de su desplazamiento, debe

haber una distancia de 0,5mm desde punto B a la aguja 0.5 mm T~ 2
izquierda. S

El ajuste se hace moviendo ensanchador 1 de delante a atras. 22 1
Después de hacerse el ajuste, apriete tornillo 2. d

(2) Ajuste de izquierda a derecha

Cuando el recubridor superior 1 esta en el punto muerto ;
izquierda de la carrera, ajuste la distancia C del eje central de la F'9-53
aguja izquierda al punto B del recubridor superior. Seleccione & 53
la distancia segun la maquina en uso y segun se indica en la
tabla de ajustes (véanse las pagina 51).

El ajuste se efectlia soltando el tornillo 3 y moviendo el
recubridor superior 1 hacia la izquierda o derecha. Después de
hacer este ajuste, atornille el tornillo 3.

1. L EFA0AT

) BEEAEMERNIET
BS B P51 FARIRER, ATHHEA LRIk 1
TR A, FxASHERNEINNBEFEHRT,
BHFEIRR T EIRZE 2
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1 W71 B ELEALSRIE, 5H%8E 1 siEBmHTIA
T, FZx5ERERE S 0. 5m. BEHIFGE, I EEZ 2,

@ EAMIERIET
&R ATHREAN, NESRIP ORI
B7)x BHR~T C, ESRP. 51 BIARIRER, ATZE
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FAFFIRZE 3, AN 1 #HITIET.
W, TRIRL 3.
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2. Ajuste de la guia de hilo de ojo-guia

(1) Cuando ensanchador 1 esta en el borde izquierdo extremo de
su desplazamiento, debe haber una separacién de 0,5mm entre
la superficie inferior de la guia de hilo de ojo-guia 4 y
ensanchador 1. El ajuste se hace aflojando tornillos 6.
Después de hacerse el ajuste, apriete tornillos 6
temporalmente.

(2) Alinee el centro de la hendidura de guia de hilo de
ensanchador 4 con punto B en el ensanchador. El ajuste se
hace moviendo guia de hilo 4 de ensanchador de izquierda a
derecha.

Después de hacerse el ajuste, apriete tornillo 6

3. Ajuste de la guia de hilo

(1) Cuando las agujas estan en la parte inferior de su carrera,
posicione guia de hilo 5 justamente por encima del borde
delantero C de la hendidura en la guia de hilo 4.
El ajuste se hace aflojando tornillo 7. Después de hacerse el
ajuste, apriete tornillo 7 temporalmente.

(2) Debe haber una separacion de 1,0mm entre guia de hilo 5y
guia de hilo de ensanchador 4. El ajuste se hace moviendo guia
de hilo 5 de delante a atrés.

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillo 7.

2. KiF% T ERAIAT

(1) $9%%38 1 ERAMMEN, WL 6 HTET, %
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Ajuste de la guia de cubierta superior

EEEmIEZEErAT (FUARIET)
/N\PRECAUCION 12

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guia de hilo de
cubierta superior.

T L RIRE RN, SR EIIEIRXHE,
BRI RIFEE LR TRZE, BEEIIMRARARET
BIE,

Ajuste el guiahilos del hilo de recubrir moviendo respectivamente
el botén giratorio 1 en el sentido de las agujas del reloj o en el
sentido contrario de las mismas (véase la Fig. 57).

@ Para reducir el suministro del hilo de recubrir, mueva el botén
giratorio 1 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para aumentar el suministro del hilo de recubrir, mueva el boton
giratorio 1 en el sentido contrario de las agujas del relo;.

SRAE, /el 13 ERIBILGHITIET.

©® /NHEA 1 INAT SHEERE EARIBHEAEE D
@ /i 1 BEEHIER ERIFHEETS .

el suministro de
hilo de cubierta
superior
RImEHIHEE
%

Para incrementar
Para incrementar

Fig.57
& 57

Para disminuir
Para disminuir
el suministro de
hilo de cubierta
superior

KRR H&E
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Ajuste de altura de garra de alimentacion
EmI e ERET

/\PRECAUCION i+ -

Vi

................

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de garra de
alimentacion.

FEIRTERTSER, FSUREINBRIEXE, 15
ARG LR TRZE, BIFETRRARANRBTH
E.

Cuando las garras de alimentacion en su punto mas alto de
desplazamiento, debe haber una distancia de 0,8-1,2mm desde la
superficie superior de la placa de aguja hasta linea extendida A
desde las puntas de garras de alimentacion principales 1y
diferencial 2. El ajuste se hace aflojando tornillos 3y 4, y
moviendo garras de alimentacion 1 y 2 arriba o abajo.

Después del ajuste anterior, apriete tornillos 3 y 4.

L3k A AT ENR LAMTER, B SHRREE LR AT 1
MEREHT 2 MFRELNOIEE A 508~ 1 2m.
AHAAFEL 3. 4, WEEHF 1. 2 BESATH
TR

A, EEERL 3. 4.

Ajuste del alza del prensatelas
[ERMa T 28I

/A\PRECAUCION iz a0
& 60

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el alza del prensatelas.

FIFATERG T ER, FSeREINRRIFEXE, 1§
BANRIRIEH LR TRZE, BIEEITRIEARARBITIR
€.

Cuando se levanta el prensatelas 5, ajuste distancia B desde la
superficie superior de la placa de agujas a la superficie inferior del
prensatelas. Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que
se esta utilizando refiriendo a las especificaciones (vea la pagina
53).

1. Gire la polea de la maquina hasta que las garras de
alimentacién estén en su punto mas bajo de desplazamiento.

2. Ajuste el alza del prensatelas bajando palanca 8.
Sepa que el prensatelas debe estar en contacto con el
ensanchador.

3. Afloje tuerca 6. Ajuste tornillo 7 de manera que haga
contacto con palanca 8. Luego apriete tuerca 6.

LERD 5 tRECRES, IRIFFTIEMAIELIN, HSRBP.53 5
WA, FRHRRERIEMRERMRT B ATEESM
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Ajuste de la altura de aguja
SEERIEAT
/N\PRECAUCION i+ &

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de aguja.

TSR, SOREINMBIRLE, HEE
SRR LR TRZE, BIEE A A RHTRE.

Ajuste distancia A desde el punto de la aguja izquierda a la
superficie superior de la placa de aguja cuando la aguja esté en la
parte superior de la carrera, la distancia varia de acuerdo a la
maquina que se esta utilizando. Refiera a la tabla de dimensiones
de ajuste (vea la pagina 51).

1. Ponga la barra de la aguja en su posicién mas alta. Para
hacer este ajuste, se alinea la marca de referencia P en
el volante 1 con la marca de referencia D en la maquina
haciendo girar el volante 1.

2. Saque el tornillo 2. Suelte el tornillo 3. Luego, ajuste la altura
de la aguja moviendo el portaagujas 4 hacia arriba o abajo
respectivamente. Después de efectuar este ajuste, atornille el
tornillo 3, y reponga y atornille el tornillo 2.

@ Ajuste la relacion entre cada aguja y orificio de caida de aguja
de manera que la separacién B sea igual después del ajuste de
altura de aguja (vea la ilustracion). Luego, apriete tornillo 3.

L5 EARIR EAMIER, 1ES P 51 ABIRER, LS
ERAMEHBHFSIRYT, FTHELHRIIFHREREAR
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Ajuste del ojo-guia

T R
/\PRECAUCION 2

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el ojo-guia

FEIFT TSR, FSOBENNAEIRIHE, FREKIM
RIREHE LR TRZE, BEEITMHRARAREITIRE.

1, Ajuste de la distancia de fijaciéon de aguja de
ojo-guia
Ajuste de distancia A de fijacion de aguja de ojo-guia desde
el centro de la aguja derecha al punto de ojo-guia 1 cuando
el ojo-guia esta en su posicidn mas lejana a la derecha.
Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que se esta
utilizando refiriendo a la tabla de dimensiones de ajuste (vea
la pagina 51).
El ajuste se hace aflojando tornillo 3 del portaguia 2 y
moviendo el portaguia 2 a la izquierda o derecha.
Después del ajuste, apriete tornillo 3.

2 Ajuste de la distancia de evitacion de ojo-guia
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja izquierda desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debe haber una separacion de delante a
atrés de 0,1-0,2 mm entre la aguja izquierda y el punto del
ojo-guia.

@ Para maquinas de tres agujas:
Cuando la punta del garfio alcanza el centro de la aguja central,
partiendo del extremo final de la derecha de su carrera, ha de
haber un juego de adelante hacia atras de 0-0,05 mm entre la
aguja central y la punta del garfio. Al respecto, suelte el tornillo
3 en el portagarfio 2, y, luego, el tornillo 4.
(W3522P-04: Suelte los tornillos 3 y mueva los soportes del
ancora 2 hacia atras o adelante.)
Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 3.

@ Cuando el punto del ojo-guia esta pasando el centro de la aguja
derecha desde el borde derecho extremo de su desplazamiento
(la guarda de la aguja trasera no es eficiente), la aguja derecha
ligeramente hace contacto con el punto del ojo-guia.

1. Fosmsime
YUEHARALMNER, RIFAAEBETN, F5R
P.51 AEMRER, ABAH P LB THRMSIEE A,
FzhEERRT.
FTHRIAFEEEE 2 i 3, BSHEEMAELARE
#HITIET.
BHFE, IrEige 3,

2, m4EERENAS
UEHRMNEEBMNERHALS RO ER, F8AS
55 RXmpiFEFRIATE 0.1 ~ 0. 2mm.

@< T 3 HEEHH, HTHEIRMNREANMERE HE O,
B E T EIw Z B BTG B BRI E R 0 ~ 0. 05mm,
EHE, FITIRTH A 2 iig4 3, FREEZ 4.
(W3522P-04: i IR 3, BT EEIEHNHITIA
. ) BATE, HITFREIEL 3.

QL THARMRADMNEBIHIOFHI PO, (ERIPHT
BIERA BRET) FTEGRHNTH R GRRIEM.

/
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Fig.65
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Ajuste de la guarda de aguja (posterior)

e (B H0Y8
/\PRECAUCION 2

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guarda de aguja
(posterior).

FiFTirst (B) B, SR EgINeRiREXE, 1§
ﬁi%‘:%%iﬁ?ﬁ%ﬁt?&‘?%ﬁz)ﬁ, BIFEITRIRARAN RFTH

1, Ajuste de la altura
Cuando la aguja esta en la posicién mas baja de su carrera,
la linea A del salvagujas (trasero) 1 ha de estar en la zona
de los dos tercios del area C inferior del ojete de la aguja
derecha.Para hacer este ajuste, suelte el tornillo 2 y mueva el
salvagujas (trasero) 1 hacia arriba o abajo. (W3522AHP-01:

La linea A del salvagujas 1 (trasero) ha de estar alineada con
el canto superior del agujero de la aguja derecha.)
Después de efectuar este ajuste, apriete el tornillo 2.

% W3522P-04A, -04B

Cuando la punta del ancora ha alcanzado el centro de

la aguja derecha desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, la distancia de la linea A del salvagujas 1
(trasero) a la punta de la aguja derecha ha de ser de 1 mm.

A Fig.68
& 68

Ojete de la aguja derecha

a5

A

Area C (dos tercios
del ojete de la aguja)

ST 2/3 8
i

J

N

) N
1

17N\

2, Ajuste de la posicion de adelante hacia atras W3522AHP-01F W3522P-04, -04B
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la g )
aguja derecha desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debe haber una separacion de delante a
atras de 0-0,05mm entre la aguja derecha y el punto del Fig.69
ojo-guia. El ajuste se hace aflojando tornillo 3 y moviendo & 69

guarda de aguja (posterior) 1 hacia delante y atréas.
Después del ajuste, apriete tornillo 3.

I

R
2o j 0‘0.
|
|

% Para maquinas de 3 agujas 0
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja media, la aguja media tiene que hacer ligeramente ’7),,, i

contacto con guarda de aguja (posterior) 1 con separacion
de delante a atras de 0-0,05mm entre la aguja media y el
punto del ojo-guia. El ajuste se hace aflojando tornillo 2 y
oscilando guarda de aguja (posterior) 1 a la izquierda o
derecha.

. sgmEmEs
LUHBERETAMMER, MERFRR, #FH5 (B 1
189 A% FANBASMEFLT A 2/3 89 C Xig, #2
Frige 2, ETHEHIPE (B 1, #TiETH. (A
W3522AHP-01 B, 1F1EIFET (B) 189 A LB)iEAFRY
FHELIER. ) AREITEIRL 2,

% W3522P-04A, -04B
TH TR M EE ML ERAE SR OR, BERS B
189 A L ASHRTIRS 1mm.

L, HiE BT
i—“i’%“%l‘é‘%M%EJ‘MﬁEEJJ‘iEJ‘E%I'E"JEF"L\HTL INFFageL
3 mEIsEERPE (B 1#TIET, FEEMES
BRI EIBR A 0 ~ 0. 05mm. BATIFGE, ITEi8s 3,

X 3 IRETRYEGIN E TR ENA R E SRR O/, AT
1242 2 3305t (J5) 1 mASiEAEs, BHEPES
FTELBIRIE B BREREF 0 ~ 0. 05mm BPIKTS T, FEH
Lﬂz‘f;r—'ﬁ?)f'?r (B> 1 RREMAY. BATFRE, ITR1E




Ajuste de la guarda de aguja (delantera)

P (B BYIET

/\PRECAUCION 2

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guarda de aguja
(delantera).

EiFTIRst (B B, SeIREgINeRiRXE, 15
ARG LR TRZE, BIFETRRARANRBTH
E.

Debe haber una separacion de 0,3-0,5 mm (vea B ) entre las
agujas y la guarda de aguja (delantera) 5 cuando el ojo-guia 4 se
estd moviendo a la izquierda en el lado posterior de las agujas.
Para hacer este ajuste, afloje el tornillo 6 y mueva la guarda de
aguja (delantera) 5 hacia atras o adelante.

Finalmente, apriete el tornillo 6.

Nota

No se puede ajustar el salvagujas (delantero) en los modelos
abajo indicados.
W3522AHP-01F W3522P-04A, -04B

WMTFIEL 6, M54 (D 5 BIERHEITIAT, FE5YZ
i 4 BAEBEIZNHBAME, $HPe B 5 Z
BHIEFE (B) % 0.3 ~0.5mm. BAHRGE, BirXig4 6,

#ix

EUTHEL TR B TIPS (BT B9IRT.
W3522AHP-01F  W3522P-04A, -04B

Ajuste del grado de inclinacion
hacia atras del prensatelas

IR AMATLE
/\PRECAUCION iiZ

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina,
sacar el enchufe del tomacorriente. El subsiguiente ajuste del
grado de inclinacion hacia atras del prensatelas ha de ser
efectuado solamente por técnicos calificados.

FEIETEMBTERIAAER, BFLREGARIRFX
K, BERELIMEHEETRZE, BEITHRARARE
1THRAE.

La inclinacion de la parte delantera del prensatelas 7 se puede
ajustar segun las condiciones de costura.Para ajustar la inclinacion
de la parte delantera del prensatelas 7, afloje la tuerca 8 y, luego,
mueva el tornillo 9 seguin sea necesario.

Para aumentar el grado de inclinacién A del fin delantero del
prensatelas 7, mueva el tornillo 9 en el sentido de las agujas del
reloj.

EMITLURIE SR ER, AHE 7 MR,
WTHEHATTIRE 8. HERLIRZ 9 FTS.
BiRLL 9 MW A AERE NI ERIBYRTHATHE A 5.

Fig.71
B 71
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Cambiando la relacion de alimentacion
diferencial maxima

mRAZEDLRTE

La relacién de alimentacion diferencial se fija a 1:0,5-1:1,3 en la
fabrica.

HIRZEHEEFEZEEHLT 2 005~1 1 1.3,

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la relacion de
alimentacion diferencial.

%Eiﬁ*ﬁ%iﬂttﬁi FWREOIN R BEIRXIE, FREK
MR LR TRZ R, BIFETRIRARANRFEITHRE.

En el caso de una relacion de alimentacion diferencial
de 1:1,3-1:1,8

MBFEHAERNEEEAT1 : 1.3~1 : 1.88,

/\PRECAUCION i

A Si usted utiliza la maquina con una relacion de alimentacion
diferencial de 1:1,3-1:1,8, las garras de alimentacién pueden
golpear la placa de agujas y danarlas. Compruebe para
asegurarse de que la cantidad de movimiento de las garras de
alimentacién es menos de 3 mm.

Aﬁu%ﬁﬁ%iﬂttﬂm D 1.3~1: 1.8 8, EFmIFFE
WEmE, BAEHRIATRE, SYIEEEHTRESER
ELE 3 mm KL,

1. Ajuste el largo de puntada a menos de 3 mm (véase “Ajuste
de longitud de puntada” en la pagina 26).
2. Abra el recubrimiento lateral 1.

3. Suelte el tornillo 3. Ponga la pieza de tope 2 en su posicion
mas baja. Luego, atornille el tornillo 3. Al hacerse este ajuste,
la palanca de ajuste 4 puede ajustar valores en la relacién
del arrastre diferencial de hasta 1:1,8.

4. Cierre el recubrimiento lateral 1.

1- BESR 26 B [$BIKERAT] . BEHNKERRS
3mm LTS,

 IBFTAEE .

2

3. s 2 MR 3, BHIFIR 2 BAHZSTE.
Frfigee 3, LUEIFTIAT 4 BERSETIEI 1:1. 8 ML E.

4

o BXRAEE

Fig.74
& 74
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Comprobacion y limpieza del filtro de aceite

AR ERRESEA

/\PRECAUCION 2

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos bien calificados deben comprobar y limpiar el filtro
de aceite.

ERTIIER T SERN, Se BB RIREFF
RXKiE, BRIFEFEIMNEELRTZE, HETHRARAAR
HATIRIE.

1. Remueva tornillos 1, cubierta 2, junta térica 3 y filtro 4.
Compruebe filtro 4.

2. Sustituya el filtro si es necesario. Después de comprobar y
sustituir el filtro, instale filtro 4, junta térica 3, cubierta 2 y
tornillos 1 de nuevo en su lugar.

Contaminaciones en el filtro de aceite 4 pueden ser causa de
lubricacién inapropiada. Compruebe y limpie filtro de aceite 4
cada seis meses removiendo 1 a 4.

1, smTigL 1. =2, 0WIR3. HEE4 HHE
T 4.

2, BT 4 MEANESRE, EREL 1 RETES
4. 03K 3. E 2.

WRTIERR 4 BT IREERYIE, FAREEFRIMME, PTLUE
BANAIRT LIRS 4 #ITHREREHR—K.

Cambio de la carrera de la barra de la aguja

BT 2R T
/\PRECAUCION 2

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar la carrera de la barra de la aguja.

%Eﬁﬁ%ﬂ%ﬁﬁﬂ?ﬁ?ﬁeﬁfh S B BELGIH B IR K,
FEEmIMBRRBE LR TR R, BERINRARARBH
ITIRIE.

ASi usted cambia la carrera de la barra de la aguja,
asegurese de reajustar la altura de la aguja (véase la pagina 41),

el ancora (véase la pagina 42) y el salvagujas (véanse las paginas
43-44).

A EHITHHETIEN TR, SHESRES/AT
(P.41). TEHIIAT (P.42). 3PEHRYIAT (P43-44), EFidt
TIET.

Fig.77
& 77




1. Afloje los tornillos 2 en el mecanismo del movimiento 1.
Ligeramente mueva el excéntrico 3 en la direccion de la
flecha con un destornillador hasta que la muesca B salga de
la espiga C.

2. Para cambiar la carrera de la barra de la aguja, ponga la
superficie plana A en la posicion superior o inferior haciendo
girar el tornillo 4 del excéntrico 3.

Para posicionar la carrera de la barra de la aguja con carrera estandar
Inserte el excéntrico 3 en el mecanismo del movimiento con la
superficie A en la posicion inferior hasta que la muesca B calce
en la espiga C del mecanismo del movimiento.

Para posicionar la carrera de la barra de la aguja con carrera alta
Inserte el excéntrico 3 en el mecanismo del movimiento con la
superficie A en la posicién superior hasta que la muesca B calce
en la espiga C del mecanismo del movimiento.

Apriete el tornillo 2.

1. isimieame 1 aeme 2, FURL B LER 3 7
W E LT . (EEIE B REET C)

. st AT 3 IR 4, 5 AT CEED BLESET,
S B 0 A AR TR TS

FRITRME ‘

AR R A EIMTE, JHIBSET CHEAEB .

EITRNGLE ‘

BRI AT A L, 3T CEAEB.

RintrRige 2 |

Control del contacto de la pieza de enlace de la
barra de la aguja con el fieltro de aceite

HASTAEER 5 3 5 5
/A\PRECAUCION 2

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para chequear el contacto entre la pieza de enlace de la
barra de la aguja y el fieltro de aceite.

%ﬁ%%%ﬂ?%'—ﬁﬁtiﬁ%?ﬂ%ﬁﬂﬁ, S IF R B BRIR K
=, FRIEINRIREH LR TRZE, BEEIHRAA
REETHRME.

ADespués de cambiar la carrera de la barra de la aguja.
cerciorese que la pieza de enlace de la barra de la aguja tenga
contacto adecuado con el fieltro de aceite. Ya que en caso
contrario la maquina no se lubrica de forma suficiente, lo que
genera problemas, tales como dafos en la maquina.

A BEAT T AT IR ROYIRGE, B L ISR S HIEE
BEDEM, MAEFFHTET. JIRGEMEN, FES
ERMRTE, ZONRGETRER.

Después de cambiar la carrera de la barra de la aguja,
especialmente, después de cambiar la carrera de carrera alta a
carrera estandar, cerciorese que la pieza de enlace de la barra de
la aguja 5 tenga ligero contacto con el fieltro de aceite 6 mientras
usted hace girar manualmente la polea de transmisién de la
maquina. Para efectuar este ajuste, suelte el tornillo 7 y coloque
el fin del tubo de aceite 8 de tal forma que la pieza de enlace de la
barra de la aguja 5 tenga ligero contacto con el fieltro de aceite 6
(véase la Fig. 81).

Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 7.

FERITEAT ISR IARAT, 4552 M S IS (R IR I
5 L F S HERE B A BHAT TR 5 ALIHETS 6 2 2 .
HRSHFIR 5 5 (HHEE 6 QAEME, FITTEL 7185
M B BIBITE . (B 4TER 5 ME—H 5 (HHEH 6 Bl
1B, AT R 7.
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Dispositivo FT (para el modelo W3562P-05)

FT 228 (W3562P-05)

Lubricacion manual

FF hnid

48

/\PRECAUCION i

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite a mano.

% ERFMHAT, SLBEINMBIELS, BIEIMNE
RIEH L TR 2 AT

Cuando se pone en marcha la maquina por primera vez o no se ha
usado por cierto tiempo, echar aceite al cigienal 1 de la cuchilla
superior hasta que la mecha lubricante esté completamente
lubricada.

MO EFRERE, SEERKIIRAERMEIN
B, 14 ETER 1 BRBFR DM, (EREEFR 2 1B,

Ajuste del guia del material
RS EEIET

Ajuste de la cantidad de material a ser cortado.
El ajuste se hace aflojando los tornillos 3 y moviendo el guia del
material 2 hacia la izquierda o derecha.

EIFFIEL 3, BHRRSERF 2 £ABY, BThAREY

oD i




Cambio de la cuchilla superior

IR ER
/\PRECAUCION i

Antes de nada, desconecte siempre la maquina, después
saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente
encargue el intercambio y ajuste de las cuchillas solamente a
mecanicos cualificados.

i

&%aﬁﬁnﬁw,%%%ﬁmMM@ﬁﬁixﬁ,m@ﬁ : | bt
EAMEE LR TRZE, BT TMEARA REETRIE.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

TR TR AR F R, RIENERS/IOER.

1. Mover la polea de transmision de la maquina hasta que la
cuchilla superior 1 se encuentre en el punto més alto de su

carrera. Sacar el tornillo 2. Y, entonces, reemplazar la a
cuchilla superior con la nueva.
2. Para reemplazar la cuchilla superior, apretar el fin a de la 3 @
cuchilla superior contra el portacuchillas superior 3, y, luego,
atornillar el tornillo 2. —_-> —é O
. eass, BENK 1 ABBBHE. AEHTRY 7
2, J|EMBIETIR.
2. gtk eiG a FELNR 3 £ AL 2 //ﬁ
1TE <o /

Cambio de la cuchilla inferior
TR EH

/\PRECAUCION 2

% Antes de nada, desconecte siempre la maquina, después
saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente
encargue el intercambio y ajuste de las cuchillas solamente a
mecanicos cualificados

&gﬁﬁﬁﬂﬁw,%%%%ﬂﬂ%%ﬁ%%*ﬁ,maﬁ
HES B LR TR G, §E I TRRA A RITIRME.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesién de las manos y/o dedos.

A TIRWTIEBXRFIRMRER, RIENERILER.

1. Abra el recubrimiento lateral 4. Soltar el tornillo 6.
Desmontar la cuchilla inferior 5. Reemplazarla con la nueva.

2. Retirar el portacuchillas superior 7 hacia la derecha. Encajar
la cuchilla inferior 5 en la ranura del portacuchillas inferior 8.
Controlar si el canto de corte esta a ras con la cara superior
del tablero de la aguja. Atornillar el tornillo 6.

3. Cierre el recubrimiento lateral 4.

1. ssmeza. mnFEs 6, BTAE 5 HTRE
BT TIE

2 srnm 7 mEREBE BRTAK S
8 W), 55 EHIRREME N AE
RifFERL 6.

3, M4

AT TI5E
A _ﬁ ’ 2’5\




Ajuste del traslapo de los filos de la cuchilla
TR SRS

/\PRECAUCION i

% Siempre desconectar y desenchufar primero la maquina.
El ajuste subsiguiente del traslapo de los filos de la cuchilla ha de
ser efectuado por mecanicos calificados.

%Eiﬁﬁﬂﬁﬂﬁéﬂﬁ?&ﬁ’ﬂiﬁﬁﬂi SIS BRI B BRIR T
KK, IBRIFAEKIMEELIRTRZE, BHEMHKRAA
RHETHRME.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

TR TR B R FRERE, RIENERS/ LT,

Mover la polea de transmision de la maquina hasta que la cuchilla
superior se encuentre en el punto mas bajo de su carrera. Generar
0,5mm de solapo entre la cuchilla superior e inferior (véase a en la
Figura). El ajuste se hace después de soltar el tornillo 2, moviendo
el portacuchillas superior 1 hacia arriba o abajo. Después del
ajuste, atornillar el tornillo 2.

HEHFR, BELIATHRISTAMGE. mEERTE
ENNASTNIARERS a @%HAH0. Som. BTHE, &K
FigLL 2, BENEA L TFBHHTIAT. BHEEE, EE
wger 2,

Ajuste del portacuchillas inferior de izquierda a derecha
TNRERMNERIET

/N\PRECAUCION i3

% Siempre desconectar y desenchufar primero la maquina.
El ajuste subsiguiente del portacuchillas inferior ha de ser
efectuado por mecanicos calificados.

% ERTTNRELAMBOATN, SLBEINBE
FREEE, MEEESMEE LR TRZE. BET0RA
ARHTIRIE.

La distancia de la aguja derecha hasta donde se ha de cortar el
material esta determinado por la posiciéon de izquierda a derecha
del portacuchillas inferior 3. El ajuste se hace soltando el tornillo 4
y haciendo girar el tornillo de ajuste 5 en la forma necesaria.

Para mover el portacuchillas inferior 3 hacia la izquierda, hacer
girar el tornillo de ajuste 5 en el sentido de las agujas del reloj.
Para mover el portacuchillas inferior 3 hacia la derecha, hacer girar
el tornillo de ajuste 5 contra el sentido de las agujas del reloj.
Soltar el tornillo 6 y mover el prensatelas auxiliar 7 hacia la
izquierda o derecha mientras se mueve el portacuchillas inferior.
Después de este ajuste, atornillar los tornillos 4 y 6.

IT7I%R 3 MARMEIRTNASHEI I RBEHMEMRY. 3
TR, IFMATFFIELL 4, HEEhifTiERLE 5 #HITIET.
HRIATIEL 5 @A, TR 3 mAH:; HEA
iEsE, MT7I%R 3 mAa%s. Ba&E TNRNBE, HRF
1242 6 , REHBEM 7 TAEITRH. ADER, FFE
222 4 F0 6.

O

Fig.88
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Dimensiones de ajuste

WEEERE

(mm)

xod

[0 ﬂ

W3562P -01G
-02D
-02G
-02H
-05B
-05S

xJOOOSs

232

Carrera estandar
trAEiE

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

=iz

Ca_gera glta 10.9

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

240

Carrera estandar
iRi371E

9.3

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

B

Ca_L_rera glta 10.5

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

248

Carrera estandar
TR

8.9

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

Bt

Cagera glta 10.1

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

356

Carrera estandar
TrAEiE

8.5

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

Carrera alta
SROLES

9.7

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

364

Carrera estandar
trAETE

8.1

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

Carrera alta
S hiE

9.3

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

W3562P -01D
x[JOOOSs

460

Carrera estandar
FRAEHIE

9.3

5-5.5

17

0.8-1.2

Carrera alta
= i5iE

W3562HP -21B
-23B
xJO0os

356

Carrera estandar
tRAEiE

Carrera alta
=g

9.3

9.8

4.5-5

17

1.2-1.5

364

Carrera estandar
mETE

Carrera alta
= iiE

8.8

9.8

4.5-5

17

1.2-1.5

W3562BP -23B
xonoos

256

Carrera estandar
TRfETE

S

Carrera alta 125

2.8-3.1

12.8

4.5-5

17

1.2-1.5

W3522AHP -01F

264

Carrera estandar
FRAEHAE

Bt

Cagera glta 11.0

4.0-4.5

9.4

5-5.5

20.6

0.8-1.2

W3522P -04A

295

TR

Carrera estandar 115

4.5-4.7

0.8-1.2

Carrera alta
=i

W3522P -04B

264

TR

Carrera estandar 11.5

4.5-4.7

0.8-1.2

Carrera alta
=iz

W3562P -01G
-05B
xJOoooT

232

Carrera estandar
AT

9.3

4.4-47

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

S

Carrera alta 10.4

4.4-4.7

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

240

Carrera estandar
TRAEiE

8.8

4.0-4.3

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

[SELE

Cagera glta 10.0

4.0-4.3

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

356

Carrera estandar
trAEiE

8.0

3.2-3.5

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

Carrera alta
= iE

9.2

3.2-3.5

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

364

Carrera estandar
RAEAE

7.6

2.8-3.1

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

Carrera alta
S i5iE

8.8

2.8-3.1

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2
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Tabla de comparacion de tamanos equivalentes

SHSWRE

Tamano japones
HAstE # 9 10 11 14 16 18 21
Tamano metrico
EEe Nm 65 70 75 90 100 110 130
Aguja estandar  #RAER
xoo Organ x[Jod Organ
W3562P-01G 232 UY128GAS #9S W3562P-01D 460 SMX1014B #10
-02D 240 UY128GAS #9S W3562HP-21B 356 UY128GAS #12
-02G 248 UY128GAS #9S 364 UY128GAS #12
-02H 356 UY128GAS #10S W3562BP-23B 256 DPX17 #18
-05B 364 UY128GAS #10S W3562HP-23B 356 UY128GAS #16
-05S W3522AHP-01F | 264 UY128GAS #18
W3522P-04A 295 UY128GAS #10S
W3522P-04B 264 UY128GAS #10S




Especificaciones de subclase de Serie W3500P W3500P %772 Sk

- 2,24 —
0 = oM & s = O
0 i Carrera max. del - Carrera del Erensatelas
Nimero | Namero ; ; : Relacion = Velocidad max,(P ( ntadas/minto)
Applicaciones Subclases de agujas | de hilos Dlstant:laégére agujas tranfigoinatlior del arrastre Eﬂfﬁ?ﬂ-i R HERE ( ) Notas
Jizb=3 FES %‘fﬁ 4 E*p.- o2 o | diferencial &%
G | o (mm) BAIRGFENS =
(mm) S H S H
2 4 3.2:4 4.4 0.5-1.3 6.1 7.4 6000 5500
W3562P-01G
Versatil
HoksE 3 5 5.6-6.4 4.4 0.5-1.3 6.1 7.4 6000 5500
W3562P-01D 4 6 6.0 3.3 0.7-1.3 6.3 — 4200 —
W3562P-02D 2 4 3.2 3.3 0.5-1.3 5.7 7.0 5500 5500
2 4 3.2°4:4.8 4.4 0.5-1.3 5.7 7.0 6000 5500
W3562P-02G
3 5 5.6:6.4 4.4 0.5-1.3 5.7 7.0 6000 5500
Ribeteado de cintas
s 2 4 3.2°4:4.8 3.3 0.5-1.3 5.7 7.0 6000 5500
W3562P-02H
3 5 5.6-6.4 3.3 0.5-1.3 5.7 7.0 6000 5500
W3562HP-23B 3 5 5.6 4.4 0.7-1.5 — 7.0 — 5000
W3562BP-23B 2 4 5.6 4.4 0.7-1.5 — 10.0 — 4000
2 4 3.2°4 4.4 0.5-1 4.7 6.0 5000 con MD) 50?050?/@
2 . o~ . . 00N 00n
e v%x m
W3562P-05B 5500
3 5 5.6-6.4 4.4 0.5-1 4.7 6.0 5000 conyx% OOOCon
Coser elastico (FMDAT500) | (HEMD&
R 2 4 3.2°4 3.3 0.5-1 4.7 6.0 SO%SO?AD 5000 MD)
2 . o~ . . 00N 00n
L) v%x ,m\
W3562P-05S 5500
3 5 5.6 3.3 0.5-1 4.7 6.0 %?ggo conyx% OOOCon
(HENDH500) | (HFND&
Costura normal de materiales
de costura pesados W3562HP-21B 3 5 5.6-6.4 3.3 0.7-2 — 7.4 — 5000
BER¥EER
Costura de vista en
bolsillos laterales | W3522AHP-01F 2 5 6.4 3.3 0.5-1.3 — 7.0 — 5000
mESSs il 2
) W3522P-04A 2 4 9.5 4.4 0.5-1.3 7.0 — 5000 —
Costura de ligueta
en braguetas
BTN B s g
MIHETEAIR | \y3520P.04B 2 | 4 6.4 4.4 05-13 | 70 | — | 5000 —

3% Si usted utiliza la maquina con una relacion de alimentacion diferencia de mas de 1:1.3, la cantidad de movimiento de garra de alimentacion principal es menos de 3 mm

% Sy Hen las columnas de la carrera del alza prensatelas y de la velocidad méaxima de la maquina significan lo siguiente. S: en una carrera de la barra de la aguja de 31mm (carrera estandar) H: en una carrera de la barra de la aguja de 33,4mm (carrera alta)

 ZEFHEE A1 1.3 LLEN, EFERAFEN % EE3mm L R
¥ RERAA BB SHERBFRTICS STIHERT S: %ﬂiﬁ&h’xﬁ?] 31mm, H: §HETIZFRAEZ 33. 4mm.
Tipo de puntada Peso neto (sélo cabezal)
SRR 406, 407, 408, 602, 605, 607 IEEER 42Kg
UY128GAS #9S
UY128GAS #10S
Tamafo de aguja Hﬂ ESGQS z}% ngg%n&%&g}: Peso bruto (con accesorios) 54.5Kg
it UY128GAS #18 (W3522AHP-01F) BEE
SMX1014B #10 (W3562P-01D)
DPX17 #18 (W3562BP-23B)
= : = 83.0dB
Tamafio de maquina (AnxProfxAl) | An : 505mm Prof ; 288mm Al : 416mm Nivel de ruido de trabajo n=5,400rpm : LpA
#H R~F (WxDxH) W:505mm D:288mm H:416 mm REE Medicién de ruido de acuerdo a DIN45635 48A-1

DIN 45635 48A-1 &fE
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