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INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie W500PC.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para
de esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

Copyright
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@ Sin autorizacion previa por escrito de la
compania Pegasus Sewing Machine Mfg. Co.,
Ltd. esta prohibida, bien en su totalidad o bien
en extracto, la reproduccion, transferencia,
distribucion o traduccién a otros idiomas de las
Instrucciones para el Uso en papel o en cualquier
medio electrénico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg.

Co., Ltd. intenta siempre mejorar el producto y
adaptarlo al mas reciente estado de la técnica.

Por tanto, nos reservamos el derecho de modificar
en cualquier momento tanto las especificaciones
como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».
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Directivas
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Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracion
de conformidad y fabricacion. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

1. Introduccién

i

1. A

@ Estas instrucciones para el uso describen el

manejo seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicién
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

2. Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas
instrucciones para el uso, los siguientes simbolos de

ERNAMFREARSR, ATREER"M,
RFEREEFESRTOMNER. BRI ER
HAZ, JLrETHBRRET.

precaucion, que representan diferentes categorias
de peligrosidad. Familiaricese con los simbolos de

precaucion y observe todas las advertencias e

indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse

en lugares bien visibles.
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Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirfjase a nuestra oficina de ventas cuando necesite

nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del

operario sobre ciertos puntos.
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En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.
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En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesién
de miembros corporales.
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PRECAUCION

Indica posibles peligros que

pueden generar lesiones y danos.
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Simbolos y mensajes

iXFAERICS

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
las instrucciones de manejo de la
maquina y del dispositivo.

BT, MRS ERRELE.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de una sacudida de corriente.

TI—FERE, SAMBER.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos y/o
para los dedos.

FIRIE, SBBFEZN.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos
y/o de los dedos.

RIEAFER, SBEFHEBNRREZG
RIRE

Peligro de quemaduras debido a altas
temperaturas.
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El uso inadecuado de la maquina o del
dispositivo puede causar un incendio.

FIERIE, ARBAAMRBRK.

Estrictamente prohibido.

IR ATALF

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacioén en la
maquina o en el dispositivo asi como
en caso de tormenta, habra que sacar
el enchufe de la maquina o cortar la
alimentacién de corriente.

BEMITIIE. ARLRETIER, HAT
BEEBIBIRRT, TSN IR Sk e
BERERIE, BISES.

Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos
a tierra.

HEEEME, LURIPAHE,

Lea atentamente antes de usar. Guarde
para consultar en el futuro.

TBEER AR
HREFUEHERESEZEN.

Indica la direccion de giro normal del
volante.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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3. Normas de seguridad

3. BREHNE

|® Campos de aplicacién, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

|® Condiciones ambientales |

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o la
seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, nunca use la maquina bajo las
siguientes condiciones.

1. Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2. Cercidrese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningin producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3. Nunca use la maquina y/o el dispositivo al aire libre ni bajo luz
solar directa.

4. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a una temperatura
ambiente menor de 5 grados centigrados o mayor de 35 grados
centigrados.

5. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a humedad ambiente
inferior a un 35% o superior a un 85%.

6. Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tensién
mayores a un 10% de la tensién nominal.

7. Nunca use la maquina en lugares donde no esté garantizada la
tensiéon de abastecimiento para el motor de mando.

8. |El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita
para el mismol!

9. Nunca exponga la maquina al agua.

10. Nunca use en atmésfera potencialmente explosiva.

| ® Medidas de seguridad |
é (1) Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion

de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacién y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maguina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
maquina o bien debido a la operacién errada.

@ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

[ M&quina ]
* Instalacién de maquina de coser
» Montaje del cubrecorreas y del guiahilos
« Lubricacion
* Enhebrado
* Ajuste de longitud de puntada
* Limpieza de la maquina
« Sustitucién de la aguja
* Sustitucion de aceite
* Sustitucion del filtro de aceite
* Ajuste del tirahilos superior
* Posicionamiento del tirahilos superior
* Ajuste del tamano de la lazada del hilo superior
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* Ajuste del alimentador del hilo de recubrir

+ Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia

+ Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia

* Ajuste del recubridor superior

« Ajuste de la guia de cubierta superior

« Ajuste de altura de garra de alimentacion

* Ajuste del alza del prensatelas

* Ajuste de la altura de aguja

* Ajuste del ojo-guia

* Ajuste del salvagujas (trasero)

* Ajuste del salvagujas (delantero)

« Ajuste del grado de inclinacién hacia atras del prensatelas
+ Cambiando la relacién de alimentacién diferencial maxima
* Cambio de la carrera de la barra de la aguja

* Control del contacto de la pieza de enlace de la barra de la aguja con el fieltro de aceite

[ Dispositivo FT ]
* Lubricaciéon manual
» Cambio de la cuchilla superior
+ Cambio de la cuchilla inferior
* Ajuste del traslapo de los filos de la cuchilla
* Ajuste del ajuste lateral del portacuchilla inferior
[ Dispositivo MD ]
* Engrasado
+ Ajuste del guiacintas (inferior)
* Ajuste de la guia del elastico
* Ajuste del valor de alimentacion del elastico
* Ajuste de la presién de la garrucha dosificadora de cinta
* Insercién del eléstico en la garrucha dosificadorade cinta

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
magquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquina!

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

A (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los dias
si la parte superior de la maquina tiene algin dafo o defecto.
Habiendo constatado alguin defecto, repare inmediatamente
dicho defecto o tome las medidas correspondientes necesarias
al respecto.
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@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.
% iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciérese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en
el prensatelas.

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atrés o bien
hacia la izquierda y la derecha.

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que
las cubiertas blandas y las guardas blandas estén
adecuadamente aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.
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A (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razoén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.

Sirvase leer detenidamente estas normas para

su propia seguridad.

4. Observaciones sobre los procesos siguientes

/A PRECAUCION

1. La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartéon y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2. Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien danos en la maquina.

3. Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4. Guarde el carton y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

| Gestion del embalaje

@ El embalaje es de madera, papel, carton, LDPE y espuma de
polistyrol. La gestién correcta de los materiales de embalaje es
responsabilidad del cliente.

LDPE = Polistyrol con pequefio densidad

Gestion de la maquina

1. La gestién correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2. La méaquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3. La méaquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.
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A AVISO

@ Transporte |

1. Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por mas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2. Para el transporte de la maquina sujete el
volante con la mano derecha y debajo del brazo
libre con la mano izquierda.
Previamente, elimine posibles residuos
de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina se
le resbale de las manos.
3. Evite choques o vibraciones muy fuertes durante
el transporte con el carro de mano o durante el
montaje de la maquina en la mesa. Pues en tales
casos hay peligro que la maquina se caiga al suelo.
4. Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
cartén se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION

|® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina

1. Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2. Coloque la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.
Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3. Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4. Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.

A AVISO

Cables:
1. Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el
motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.
2. Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4. Entre las piezas moviles, tales como por ejemplo el volante o la
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.
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5. Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.

Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/A PRECAUCION

Motor

1. Cercidrese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.

2. Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.

A AVISO

Conexién de los cables

1. % Antes de conectar el cable de la red, desconecte la
maquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

2. & Compruebe a ver si la tensién de alimentacion
corresponde a la del cable de la red. El uso de una tensién
erronea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse
un incendio.

3. Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacion
del dispositivo.

4. ® No ladee los cables demasiado.

5. Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25 mm como
minimo de toda pieza moévil de la maquina o del dispositivo.

6. En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos con
seguridad, bien por medio de las cubiertas.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas
para cables.

/\ PRECAUCION

Puesta a tierra
1. Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al

borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma
segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

A AVISO

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1. Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite.
Utilice «HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL» recommendado
por Pegasus (ISO VG22).
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2. Evitese el contacto con los ojos, pues el aceite para maquinas
irrita los ojos. Para evitar el contacto del aceite para maquinas
con los ojos, use gafas protectoras.

% En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.

3. Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua y
jabon el lugar afectado.

4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5. Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifos.

% Si sus ninos han tragado inintencionadamente aceite para
maquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente un médico.

6. Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7. Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

A AVISO

|@ Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina

1. Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ® Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3. Conecte la maquina antes de la primera puesta
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en marcha y controle la direccion de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
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volante mismo, en el sentido de las agujas del
reloj.

4. La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5. @ Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacién sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6. En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

A aviso

|@ Medidas de seguridad para la operacién |

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas, defensa contra el acceso de los dedos a la aguja y
cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina
en marcha.

3. Un motor de embrague sigue marchando, después de ser
desconectado, todavia un rato. Aun después de desconectar el
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse
en marcha al presionar el pedal.
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4. Para evitar accidentes, tiene Ud. que mantener los
dedos, el cabello y la ropa fuera del alcance del volante, de la
correa trapezoidal, de la polea de transmision del motor, del
regulador del hilo de la aguja y del portaagujas. Ademas, no
deje ningln objeto, tal como tijeras, pinzas, herramientas etc.,
en estas zonas.

5. Al emplear con el dispositivo FT ha de tener Ud. cuidado
de no acercarse mucho al dispositivo FT con las manos o dedos
durante la costura para evitar accidentes y heridas.

6. Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

7. Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

8. Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

9. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni
ningun otro objeto no necesitado sobre la mesa.

10. IAtencion!: |Cuide de no acercar las manos y/o los
dedos a los filos cortantes de la cuchilla.

11. Como medida de proteccidn, los usuarios deben usar la
proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es “mayor de 75 db o menor de 80 db”. Ademas,
cuando el nivel de ruido ambiente es “mayor de 80 db”, los
usuarios han de ser advertidos con carteles que es preciso usar
proteccion antirruido.

/\ PRECAUCION

| @ Mantenimiento, control, reparaciones |

1. Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
maquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia atras para
efectuar trabajos de mantenimiento, control o reparaciones, se
debe siempre desconectar y desenchufar la maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el pedal,
antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el pedal.

4. Efectle los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5. Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes
derivados de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de
repuestos de otros fabricantes.

6. Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7. Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores
que temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8. Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos
de mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

9. Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

10. Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para . - .
== su propia seguridad_ Bl #éﬁﬁu 15!5"-31%253”{'132 nEm—

5. Posicion de los letreros avisadores de peligro y 5, EEIREMMLHMES
Idispositivos protectores al lado de la maquina e iRIPEE

Etiqueta de precaucion para la palanca

del tirahilos
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Rotulo de precaucion referente a la polea
de transmision

FERMBIRE

Para evitar danos, no deje que sus manos,
cabello y/o ropa se acerque a la polea de
transmision de la maquina mientras la maquina
CAUTION esta en marcha.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

LM wrmmms -

6. Dispositivos protectores

6. RERIPEE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

| Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas.

Para proteccién de los ojos, nunca opere la maquina con el protector
contra piezas expelidas tras roturas de agujas. El protector contra
piezas expelidas tras roturas de agujas evita que las astillas de la
aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una aguja.

Ademas, se recomienda usar gafas protectoras mientras se usa la
maquina.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a
la aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequeno
espacio intermedio que hace mas facil el enhebrado. Si Ud. mete
sus dedos en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione
los dedos con la aguja.

(8) Cubrecorreas

® iNunca desmontar!

El volante y la correa trapezoidal estan provistos de un
cubrecorreas. Tanto el volante como la correa trapezoidal se
mueven durante la operacién con alta velocidad. Para evitar
accidentes, la maquina ha de operarse exclusivamente con
cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmisién
Controle la direccion de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Entre la cara superior del tablero de la aguja y el prensatelas existe
un espacio intermedio de mas de 4,7 mm.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de
rodilla.
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(6) Tapa del recinto del garfio

® iNunca deje abierta la tapa del recinto del garfio!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
maquina ha de operarse solamente cuando la tapa del recinto del

garfio esta cerrada correctamente.

El alimentador del hilo inferior gira para suministrar la cantidad
requerida de hilo inferior durante la costura. Para evitar que el
alimentador del hilo inferior tenga contacto con cualquier parte del
cuerpo, asegurese de operar la maquina con la tapa del recinto del

ancora cerrada perfectamente.

(7) Tapa del brazo libre

® iNunca deje abierta la tapa del brazo libre!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
maquina ha de operarse solamente cuando la tapa del brazo libre

esta cerrada correctamente.

(8) Tablero corredizo

® iNunca deje abierto el tablero corredizo!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
méaquina ha de operarse solamente cuando la tablero corredizo
esta cerrada correctamente.

(9) Proteccién de la barra de la aguja

® iNunca desmontar!

La barra de la aguja se mueve de arriba hacia abajo o de abajo
hacia arriba, respectivamente, vista desde el frente de la maquina.
Para evitar que la barra de la aguja tenga contacto con cualquier
parte de su cuerpo, asegurese de operar la maquina con la
proteccion de la barra de la aguja montada correctamente en su
lugar.

(10) Protector del tirahilos

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Durante la costura, el tirahilos se mueve hacia arriba y abajo para
suministrar la cantidad necesaria del hilo de la aguja. Para evitar
accidentes, el tirahilos esta equipado con un protector del tirahilos.
Sin embargo, este protector del tirahilos esta posicionado a cierta
distancia para que pase facilmente el hilo y se pueda enhebrar el
guia-hilos con el tirahilos.
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ATEGHITIRET AR T ke 5 AiEM, SUIF7ERT
RS BIRZS THRIELE DL -

C7) ZEHR

O ez

THAEHMEYNERERN, RHTAEAEEMEIEE.
ATERHITEEINE ST 5 A, FSeiFENERA

BRI TRELEIN.

(8) #tR

GDKEH%

THAEHMEYNIERERN, RHTAEAEEMEIEE.
AT ERHITEEINE ST 5 AEM, FeIBERRA
BHPRTS TRIEED -

9) =

69$§ﬁﬂ

SHATREEI BN EmER, BETLETESZS.
ATEGHITZHRIEATE NEM, SOIEEFEREFN
WA THRIEEDIN.

(10) PREERIPE

69*%%%%@A
REREATERGPESIHVLESWE L, MHAITLETA
EENER . AT E R ETERIk%ES ARSI ALK,
FRABEZB &GRS, BR, ERESIPE LXEEI%keE
IF R Pk kR k18, FRABA M. MREFHEMA
XA GEREH, WBBEFREREREASRGHER, 1§
EE.



Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser Montaje semisumergido

i Mz

&R LE R

Nota &%

@S:i usa el dispositivo UT, corte el area @ @Si la maquina esta equipada con el dispositivo FT, corte
REUTRER, BEIBRO® . el area -

RUEFTE B HEANA, BB G) E.

Punto de penetracion de la aguja
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Si Los agujeros 3- ¢ 9 se usan para posicionar el motor
Mitsubishi.

BRI G-I MNERTA=EEH.
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Montaje del tablero de apoyo de maquina

REANEE

Monte los componentes que contienen el tablero de apoyo de
magquina refiriendo a la ilustracion de abajo. No se olvide de
asegurar todos los vastagos, tuercas y pernos firmemente sin
vibraciones.

SR TERERES.
SR AR B ARSI AT, BT ATTRE

(Instalacion no-sumergida)
(MEBEZR%EN)

@90
090

Instalacion de maquina de coser

BN R

/A\PRECAUCION i

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina.

%&ﬂ;zﬁzﬂmw, 5RO FIRSEHE, JE IR AR
T L TR B TIRME.

Monte la maquina sobre el tablero de apoyo de maquina primero.
Ponga la correa V en su lugar. Cologue el motor de la maquina de
manera que pueda obtenerse una flexion de aprox. 2 cm
presionando el centro de la correa (vea la ilustracion).

BRBENNLEEERLEZE, BREVEASES. AR
PETHEGNBNNANE, FRAFREY EESKRS P EER
SRR 2cm ISR E.

(Instalacion semi-sumergida)
(FETERERX)

Fig.1
& 1

Fig.2
w2




Montaje del cubrecorreas y del guiahilos

EHE - THHIRE

APRECAUCK’)N =

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la méaquina y, luego, solamente los mecanicos autorizados
estan facultados para instalar el cubrecorreas y el guiahilos.

% HEREHFEMI LM, SGEIABRIRFF XX
12, IBRIRIELAIERE L TR, &K ARHEITIRE.

Monte la proteccién de la polea de transmisién 1 en la maquina
con los tornillos 2.

BFZREAE, BB 2 BETE 1 REEEIN L.

Monte el guiahilos 3 con los tornillos 4 en la cabeza de la maquina
(véase la Fig. 3).

BFSRAE, BiI%H 3 ABL 4 REEEIN L.

La direccion de funcionamiento

de la polea de la maquina

LR BIRERE 77 1)

La polea de la maquina gira a la derecha como visto desde el
extremo de la polea de la maquina.

BN EERE T AN TFR—MNB R R AR .

Fig.3
#3

Fig.4
E 4

17
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Lubricacion

R T

/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite.

%mum;‘mﬁq, Fw BRI E RIEXE, AR RIR
LR TR FBET.

A Para lubricar y / o cambiar el aceite, por favor usar el aceite

recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

A?‘fhum;’mii&m;’mﬂﬂ‘, ESZLERARBEERINH-
WRERIEE LML, B AT REIRIRGELIN] .

1. Aceite fEFHIMZE
Utilice «HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL» recomendado por
Pegasus (ISO VG22).

HmiEE R AN T HEEAR THIGH SPEED SEWING MACHINEOIL |
(180 #5E 5 vG22 tHED) .

2. Para llenar la maquina con aceite fit;HAY7575%
Desmonte la tapa 1.

Eche aceite hasta que el nivel de aceite (véase la mira se medicién
del nivel de aceite 2) se encuentre entre las marcas de referencia
Ly H. vuelva a colocar la tapa 1.

BAMHOMNET 1, IMEMEENAMRERA H &L 2
hiE. MnFeEE, EERFHHMOMET 1.

3. Cantidad requerida de aceite SHEIMES
(H) en manémetro 2: Limite superior

(L) en mandmetro 2: Limite inferior

El nivel de aceite siempre debe estar entre (H) y (L).

HRR 2 B9 H &80 L & RTEHEN LR TR, AEHAZER
FHE H &M L &izi8), FEERTIEEE,

4. Comprobacion de circulacion de aceite & HLAMEIIRRT
Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y
compruebe la mirilla del manémetro de aceite 3 para ver si el
aceite esta fluyendo.

EEMTTME, RTEINBR, EE9OEE, EdmE
3 MEHHAMTERIKE R T RIF.

Aceite de silicona para dispositivo H.R.

G H REEMH

/N\ PRECAUCION &

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted llene el dispositivo H.R. con aceite de silicona.

AT REBHAN, SLBEINNBIRLE, BiE
SRS 38 TR 2 R B TR

Llene los tanques para aceite de silicona 4, 5.
Para evitar rotura de hilo o dano de tela, anada el aceite de silicona
antes que esté demasiado bajo.

EHREEMEME 4 - 5, ATEHLENLEZEMEREMR.
HEENE, BEREAFTEM.

\

\
\

\
/%l

y

—




Enhebrado 2. Presionando la palanca 5, la abrazadera 6 se dispara hacia
=a sl N usted. Después de enhebrar, presione la abrazadera 6 en su
or gﬂ% E,‘J H /% lugar.

APREC AUCION 32 FIRT 5 . SN THMEE 6 SHUK. FHERE,
= EREERMCEN, FE T TEREE 6 .

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina Fig.9
cuando usted enhebre la maquina. ‘ )
ERITEEN, SRR R, BIEkAR TN -

RHRTH LR TR Z E B ITIRIE, /
1 + Abra el protector contra piezas expelidas tras roturas de S\
agujas 1y los recubrimientos 2, 3 y 4. /‘ \
FIFFIFERE 1 fnEF 2. 3. 4.
-
Fig.8 «
A S
>
| Fig.10
6 & 10
3 N\
< & |
AN S
/‘ Q ‘ A‘ eg
// i’ l'

3. En el caso de que la maquina se enhebre previamente. Fig.11

MR E FIFL&AT & 11

A . Anude el hilo prefijado y el hilo que se
esta usando juntos para enhebrar la
maquina.

B : Hilo de aguja
Recorte los nudos nitidamente
antes de pasar a través del ojal
del hilo para volver a enhebrar.

C : Hilo de ojo-guia
Hilo de cubierta superior
Recorte los nudos nitidamente
después de pasar a través del
ojal del ojo-guia.

AR BBEFIFMLSBYI ML
EEEX.

BEB : $%k
1R S FEISHRATE
sk, BEHRTHE.

CH#B: THHLk. LRI
—EREZENELTFIFR,
TN ETE LIS Sy

diagrama de enhebrado. (Vea la pagina 20-21)

F\:,/,E(g Asegurese de enhebrar la maquina correctamente refiriendo al

= NRRE TAMIE, BEATRETES (2021 7D
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Diagrama de enhebrado (exceptuando W562PC-01D)
ZF 2% [E (W562PC-01D LASM )

\\ ; \ L LN

Para hilos méaselasticos.

EAGEEPN-ES 3 0

Para hilos menos elasticos.

EAGEIN-EE A o

: Para hilos menos elasticos.
 BF{RLE/NII LR AT .
: Para hilos maselasticos.

B RGP DES 4 B

®
®

© : Cuando el hilo de recubrir estad muy
flojo en la costura, use la linea (C) .

©: EUBLIRILHIER.

(D) : Cuando el hilo de recubrir todavia
esta muy flojo en la costura, después
de usar la linea © use la linea @

O : 4553 © BIKRMEIER.

J

Para hilos maselasticos

ZRRAE KR LR AT

&

Para hilos menos elasticos

RGN

(®) : Para hilos méselasticos.

®: FIRFA R .

J

(P : Para hilos menos elasticos.

(GREICEAN:SET TP




Diagrama de enhebrado (para el modelo W562PC-01D)
2 [E (W562PC-01D)

Para hilos méselasticos. © : Cuando el hilo de recubrir estad muy
ERGECPN:NEE R (® : Para hilos menos elasticos. © zij’?ﬁiz;[aﬁiﬁsggii%se lalinea ©).
( : ) L INGE AR ALY AL
@ - @ : Cuando el hilo de recubrir todavia
: Para hilos méseléasticos. esta muy flojo en la costura, después
BB AT, de usar la linea (©), use la linea (D).
©: %5 © FHARRBER.
A J

i
Para hilos menos elasticos.

ZFRGE/ NS .

Para hilos méaselasticos Para hilos menos elasticos
B4R KRR TR/ BT,

A J/

@ : Para hilos maselasticos. ®: Para hilos menos elasticos.

®: FHAEEXHLA. (GRERCEDN: LR

21
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Ajuste de presion de prensatelas

[ERDE 71 89375

La presién del prensatelas ha de ser tan suave como sea posible,
pero, sin embargo, ha de ser suficiente como para que pasen

los géneros correctamente y permitir la generacion de puntadas
uniformes.

Para ajustar la presién del prensatelas, afloje, primero, la tuerca 1
y, luego, haga girar el tornillo 2 en el grado necesario. Después de
efectuar este ajuste, atornille la tuerca 1.

@ Para aumentar el grado de presion del prensatelas, haga girar el
tornillo 2 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para reducir el grado de presion del prensatelas, haga girar el
tornillo 2 contra el sentido de las agujas del reloj.

[ERIRIIE HFEEF R REERM BT, R REAEHTREHMIASE
BA, EREEABINNENAE.

[EBIE DEETIZE 1 Rl AR 2 ki1 . FTE,
BITREE 1.

OISR 4L 2 fFT $t 77 [EnERE, ERIE DR

O 51244 2 Rt EAERE, [EMIEHESS

Ajuste de la relacion de alimentacion diferencial

Z o] LLBY I TS

1. Abra el recubrimiento lateral 3.

2. Afloje la tuerca 4 para el ajuste de la relacién de alimentacion
diferencial. Para incrementar la relacion de alimentacion
diferencial, baje la palanca 5. La tela acabada se encoge.
Para disminuir la relacién de alimentacién diferencial, levante
la palanca 5. La tela acabada se estira.

3. Después de hacer estos ajustes, apriete nuevamente la
tuerca 4 vy, luego, cierre el recubrimiento lateral 3.

1. ssFmes.

2, IR 4, BIEE 5 BT, WEMLTK, 452
MHRAEER, BT 5 B.LiK, MEHLIN, 4
BRI S K.

3, mesEE, EEEE4, LAEE3.

Ligero

Fig.14

W g




Ajuste de longitud de puntada 16

TR RIS

/N\PRECAUCION iz

% Desconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando usted ajuste el largo de puntada.

ERETEHEKER, SOBEIINRRIRXE, FRBE
KMEBIRIEH LR TR Z R, BIREITREARANRHEITRIE.

1. Mientras presiona el boton de presion 1, gire el volante
manual 2 para obtener la posicién en la cual el botén de
presion 1 se mete todavia mas adentro.

2. Luego, manteniendo el botén de presién 1 presionado, gire
el volante manual 2 y ajuste la escala deseada a la marca de
alineamiento A.

Nota

Cada vez que se modifique la relacién del arrastre diferencial, se
modifica también el largo de puntada completo.

En tal caso, habra que corregir convenientemente el largo de
puntada.

|, —pmepsstmn 1, —ogaFe 2 . XNE
REEHESBTE—L,

D, EmimmE a1, FEATR 2 . BHAEN
Z2ESIEE A BYE.

&5t

SIS B IE BT, B SR E S L2 E T

. T o Fig.17
Ajuste de la tension de hilo éﬂ
ST s H
LR SHIET ) .
Para obtener la tensién de hilo apropiada, ajuste perillas 3 de » (" _ =y
tensién de hilo de aguja, perilla 4 de tension de hilo de cubierta = SEESE ’,,:k;pi-»
superior y perilla 5 de tensién de hilo de prensatelas. ) \J = — f/_ -llii =)
Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha. 0‘» ' O\ :‘ || =
Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda. Cada tensién de . Para apretar \ FL" 3\‘? =
hilo debe ser lo mas ligera posible, sin embargo ser suficiente para Pira aflojar  $E%% ‘Iﬂ‘é&_l P ) Mr
producir puntadas equilibradas y hermosas. ik g|;u:E~ NG (i
=
g N S . S N A
HRERIETHIERSEIETREE 3 . LRIGLIATIER 4 ol 4 B
P
®)

MTTEATIEE 5 #HATIHT.

BRI X — LR, A RIEE AT, B —LRT [
Ehek . EREGHSEZEREOMRMIBFRT, REXA
BRI RN
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Limpieza de la maquina

SOV ADE
/\PRECAUCION ;i3

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted la limpie.

EFRBGNA, ZLIFEIMEIRIRE, HiEkA
RIREH LR TR Z EBHEITIRIE.

1 + Abra la cubierta delantera 1 y deslice la placa 2.
Afloje los tornillos 3 y remueva la placa de aguja 4.

2. Limpie las muescas de la placa de aguja 5 y el area periférica
de los transportadores 6.

3. Limpie la zona alrededor de la junta de la barra de aguja 7
(verimagen 19).

4. Vuelva a colocar la placa de aguja 4 con los tornillos 3.
Luego cierre la cubierta delantera 1 y deslice la placa 2.

FIFRIIRE 1 FOMEIR 2, BIAFFIEL 3, EDTSHR 4 .

BITHASHRA=E 5 FEH T 6 FAE.

R EIE 7 AR (ER) #HITER.

-hsJUN—\

AR 3 RN 4, FEXARIFE 1 FER 2 .




Fig.20
Sustitucion de la aguja OK! NO! ig

Mgt B 3

/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).

EEBREE, FUIBRINRIRXE, BELMR
IR LI TRz R AEITIRIE.

Tenga mucho cuidado que la punta de la aguja no hiera sus
manos y/o dedos.

Bvl, SEFRAGFRFRENRE. 4 4 é
+ Afloje tornillo(s) 1 usando la llave de tuercas de empunadura \‘ \l
roja (1,5mm).
« Remueva la(s) aguja(s) viejas usando una “pincette” (pinzas) Ve ~ Fig.21
(provista como accesorios). O NO

trasero de la maquina.
+ Inserte una aguja nueva en el portaagujas completamente
usando una “pincette”.
Apriete tornillo(s) 1 usando una llave de tuercas de
empunadura roja (1,5mm).

o IBERL A (1.5m) BI7SAIRELTIMFEERLZ 1 .

@‘Endentado
o Akt TEAEMRFEIRSTETR.

BHIStE R EEITRE. . R

|

3. Fije la aguja de manera que el endentado mire hacia el lado

e}

%

/

U'I-h!.IUN—\
Y

RREALEIER (1.5mm) MRABLTIITREEELZ 1 . N,

Sustitucion de aceite

Ry E R =)
/N\PRECAUCION iz

. TSRS G RRAL. «/w\\- !I \ —

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el cambio de aceite.

EEMHHE, S BB RIREXE, BELME
RiRtE LR TR Z R BT
Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante

cada seis meses. Si usted continda usando el aceite viejo, puede
ser causa de dafo a la maquina.

SEOWETFAER | A RER—TIE, %EES 648
EH— L. MRTE ARSI, S AT
.

Para purgar el aceite

HEMRY 3 0%

1 Purgue el aceite removiendo tornillo 2 del lado izquierdo del
cuenco de aceite.
2 Apriete tornillo 2 después de purgar.

1. wammmmrarlzme 2, HH A

, s, BHEATLEEL 2 HE.

25
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Sustitucion del filtro de aceite

RN ES iR

/\PRECAUCION i1

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted compruebe o sustituya el filtro.

WETIREEN, FELXMEDNNNEIREFX, FHIgH
RIEKRNEERIRE, BELRARARH#ITERE.

1 + Remueva tornillos 1, cubierta 2, junta térica 3 y filtro 4.
Compruebe filtro 4.

2. Sustituya el filtro si es necesario. Después de comprobar y
sustituir el filtro, instale filtro 4, junta torica 3, cubierta 2 y
tornillos 1 de nuevo en su lugar.

Contaminaciones en el filtro de aceite 4 pueden ser causa de
lubricacion inapropiada. Compruebe y limpie filtro de aceite 4
cada seis meses removiendo 1 a 4.

1, wE T, 22, oWIR3. WER4, HHEIE
%4,

2, HTITER AERRERIS, FAEL 1 REEE.
0FIN 3. E2,

WRIDIERR 4 BHIIE(ERDE, SAREERRIMM, LB
BAMAIRTEIESS 4 #HITHRENEHR—IR.

Fig.23
23




Ajuste del tirahilos superior

Stk BRI T
APRECAUCK’)N TE

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del tirahilos
superior.

é%&ﬁ%&%%ﬁ%w,%%%ﬁmmmmﬁ;ﬁ,%ﬁ
SNERIEN LR TRZE, BEETMEAA RBETRE.

1 + Cuando la barra de la aguja esté en la posicién méas baja de su
carrera, la cara superior del soporte 1 ha de estar horizontal.
Al respecto, suelte el tornillo 2, mueva el soporte 1 en el sentido
de las agujas del reloj o contra el sentido de las mismas.
Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 2.

2. La distancia estandar de A en el soporte 1 a B en el tirahilos
superior 4 ha de ser de 75 mm. Para efectuar este ajuste,
suelte los tornillos 3, mueva el tirahilos superior 4 hacia la
izquierda o hacia la derecha. Después de efectuar este
ajuste, atornille los tornillos 3 (véase la Fig. 24 y la Tabla a la
derecha).

@ Para tensar el hilo superior, mueva el tirahilos superior hacia
la izquierda ( — ).

@ Para aflojar el hilo superior, mueva el tirahilos superior hacia
la derecha ( + ).

Nota

Cuando efectue el ajuste indicado arriba, cerciérese que no
ha alineado mal el tirahilos del hilo de recubrir 5.

1. steraTaTHN, BEEE1 0L TEREKTE, BF
1B 2, BHEAR A A R TR . AR R 2.

2, HTIREMIELR 1 B ABISHKEE 4 80 B OREKIE Y
75mm, MIFEL 3, AEBHTEHIKES 4 #TED,
AHRIrEEZ£3, (ZBE 24 URAR)

@EL (— )3, HEME,
@EE (+) B, ks,

=

BEAT EICATIRY, IGRIESRIAHELER 5 I E R ERH .

5 mm —»

Fig.24
B 24

Horizontal

K
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. : . Fig.25
Ajuste de las guias de hilo de aguja %25

T Z AR T

[ Para ajustar el guiahilos superior 1 ]

La distancia entre la linea central del tornillo 2 y el canto superior
del guiahilos superior 1 ha de ser de 25 mm. Para efectuar este
ajuste, suelte el tornillo 2 y, luego, mueva el guiahilos superior 1
hacia arriba o abajo respectivamente. Después de efectuar este

ajuste, atornille el tornillo 2.

[ Para ajustar los guiahilos superiores 3,4y 5]

La distancia de la superficie superior del soporte del guiahilos 6 al
canto superior de los guiahilos 3, 4 y 5 ha de ser de 10 mm,

22 mm y 35 mm respectivamente (véase la Fig. 25). El ajuste se
hace soltando cada uno de los tornillos 7, 8 y 9 y moviendo cada
uno de los guiahilos 3, 4 y 5 hacia arriba o abajo respectivamente.
Después de efectuar este ajuste, atornille los tornillos 7, 8 y 9.

@ Para tensar el hilo superior, mueva los guiahilos superiores hacia
arriba.

@ Para aflojar el hilo superior, mueva los guiahilos superiores hacia
abajo.

% W562PC-01D (con 4 guiahilos superiores) ~
Ajuste cada uno de los guiahilos (véase la ilustracion enmarcada en la
imagen superior de la Fig. 25).

[T 1 89987 ] —‘ﬂ

»
»
-2

35 mm

AT IRIEMIRZE 2 IO BS 44 1 BIs EERRIKE A B N

25 mm, AAFFIRLL 2, FTBATEME 1 HTE. F— 6

AR, SRR 2, P L3N

[$HiH44 3+ 4+ 58098 ] 8 o ——

ZIBIREE 6 B LTS 3+ 4 - 5 BR EERYIKEGE 25
FRm—#, U8 789, ETHad%HE 3455
7T . ATRITRIBL6-7 8.

@i St 5] LR B
@33 S B T ARG

7EWS62PC-01D (EH% 4 KD MIMERAT , ES %A THIER
& SHI AT

28



Ajuste del tamano de la lazada del hilo superior

SHERINRYIAT
/N\PRECAUCION iz

%AI respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia, sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecénicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del tamano de
la lazada del hilo superior.

FESINRIATIRY, SBEIIR IR, Bifk
MEBIREH LR TR ZE, BIEEITHRAANRETHRE.

Se dispone de dos métodos para el ajuste de la lazada del hilo
superior (véase abajo).

@ Cambiando la posicién del salvahilos superior

@ Cambiando el ajuste del tirahilos superior

STERIRRIRTI 05, AT M.

O U TN MREMNE
@ X T Bk 2R Y TAERTHL

[Cambiando la posicion del salvahilos superior]
Cuando la barra de la aguja esta en la posiciéon mas baja de su
carrera, suelte el tornillo 2 y, luego, posicione la cara superior A del
salvahilos superior 1 en el centro del ojete del guiahilos superior
(véase la Fig. 26). Atornille el tornillo 2.

El salvahilos superior 1 cambia la forma de la lazada del hilo superior

cuando el ancora entra en la lazada del hilo superior.

@ Para aumentar el tamano de la lazada del hilo superior, mueva el
salvahilos superior 1 en direccion de ( + ).

@ Para reducir el tamario de la lazada del hilo superior, mueva el
salvahilos superior 1 en direccion de ( — ).

Después de ajustar el tamafo de la lazada del hilo superior, atornille

el tornillo 2.

[MEFTA R RRE]

A 26, BITEX 1, A SFUTFRTAITEAR LRE

A USSR RETLA L, $7RIRE 2 BRE.

T4 X1 MDA R T T IR RS ST R I A AL ROTREL .
@I 118 (+) A EBE, FEEX.

@FITLX 1 @ (— ) TEBE, FELN.
ATHIREM KNG, 1PRIRL 2.

[Cambiando el ajuste del tirahilos superior]

Cuando se instala el cigtienal del tirahilos superior 3, el borde B del
ciguenal del tirahilos superior 3 ha de estar alineado con la muesca
en V 5 del vastago del tirahilos superior 4 (véase la Fig. 27).
Para regular el ajuste del tirahilos superior, suelte el tornillo 6 y, luego,
mueva el ciglienal del tirahilos superior 3 en direcciéonde (+)o(—)
segun sea necesario.
@ Para aumentar el tamano de la lazada del hilo superior, mueva
el ciglienal del tirahilos superior 3 en direccion de ( + ).
@ Para reducir el tamano de la lazada del hilo superior, mueva el
cigtienal del tirahilos superior 3 en direccién de ( — ).
Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 6.
Nota

Ajustes basicos ex fabrica del tirahilos superior

Ajuste simultédneo en relacién con la carrera (movimiento hacia
arriba y abajo) de la aguja. Los ajustes basicos ex fabrica se
cambian solamente cuando se usan hilos extremamente
elasticos o no elasticos.

(5T Pk 28 TAERTHLAGIATS]

WE 27, 1SSk SR 3 BYinmE B, S55tHkskasima by
V AlfE 5 WH FREE,

WA TAERHEY, AFFiB22 6, IG5tk 3 | (+ ) =
(=) FEFEHFITAT.

Fig.26
B 26

(En el estado de entrega ex fabrica) (IR ZS)

La barra de la aguja
en la posicién mas
baja de su carrera (=)

SR

i

Q@IFEtHkkR M3 [ (+ ) FEBE, FHETTX.
@ HRE R AR 3 | ( — ) FEBEN, FHEIREN.
WL KR/NG, ITRIBEL6.

pid

GEOMNERT R, SRR TR, SEREETHY
ETiEs, REARSIIE.
MRTERASUKARRMAEEMELN, BREZTETE

B HL .
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Ajuste del alimentador del hilo de recubrir

Uk AR RIS

/\PRECAUCION ;i3

%AI respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y sacar el enchufe del tomacorriente v, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del alimentador del hilo de recubrir.

%E%ﬂﬁmg&%&mw%w, SN B IR, 1B
FEMNREE LR TR, BIBEIIMEAARITE
.

Cuando el alimentador del hilo de recubrir 1 se encuentra en la
posicion més alta de su carrera, el ojete A del guiahilos del hilo
de recubrir 2 ha de estar alineado con el ojete del alimentador del
hilo de recubrir 1 (véase la Fig. 28). El ajuste se hace soltando
los tornillos 3 y 4, y, luego, moviendo hacia arriba o abajo
respectivamente el guiahilos del hilo de recubrir 2.

@ Para aflojar el hilo de recubrir, mueva el guiahilos del hilo de
recubrir 2 en direccion de ( + ).

@ Para apretar el hilo de recubrir, mueva el guiahilos del hilo de
recubrir 2 en direccion de ( — ).

Después de efectuar estos ajustes, atornille los tornillos 3 y 4.

HRIPPLRR 1 I T &R LR, RERimdLH 2 r9REFL A
28 5EimikeaR 1 MIRELEFLIRIF—H. MFFIEL3 -4,
BRI LM 2 [ L@ T BT

OREIRTLM2m (+) FEBF, RIFLRH.
ORI ILM2m (—) AEBF, RIFEMPER.

WHEITRIEL3 - 4.

Fig.28
B 28




Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia

T2k k=2 H0AT
/A\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la toma de hilo de
ojo-guia.

% ERBTEREEN, SLBETNIRIELS, 5
MBS L TRZE, BiEEI1MRAARETE
.

Cuando la aguja izquierda ha alcanzado el punto mostrado en la
ilustracién mientras el ojo-guia estd moviendo a la derecha desde
el extremo izquierdo méximo de su desplazamiento, el hilo del
ojo-guia debe soltarse del punto A de la toma de hilo de ojo-guia.
Para hacer este ajuste, afloje tornillos 2 y gire toma de hilo de
ojo-guia 1 como se requiera.

Después del ajuste anterior, apriete tornillo 2.

ST NREMERAIEZS, Eiarst TR A ERAAL
B, ETEEMNTEREREN A SRERHKS.
TR, TR 2, BTk 1 #HITAT. AT
WiE. FITREL 2,

Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia

T LR A
/\PRECAUCION i

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar las guias de hilo de
ojo-guia.

T TSI R, SU g RIRXE, F8
EXNBIRIEHE LR TRZE, BIFEIRRARANRBEITE
E.

Afloje los tornillos 3 y 4. Centre los tornillos 3 y 4 en las ranuras de
los guiahilos del ojo-guia 5 y 6, respectivamente, (normal)
ajustando los guiahilos del ojo-guia 5y 6 (vea la ilustracién de la
derecha).

Después de este ajuste, apriete los tornillos 3 y 4 provisionalmente.

@ Para incrementar el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las
guias de hilo de ojo-guia 5y 6 en la direccién de B.

@ Para disminuir el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las guias
de hilo de ojo-guia 5y 6 en la direccién de C.

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillos 3 y 4.

SHRAE, mAEBL 3 . 4, FTHTE%I 5 . 6, FiF
£ 3, 4 ETH%:E 5 . 6 WKLk GRENE) , AR
FENREBE 3. 4.
@OIFT&idska 5 .
@I T 25T 4k38 5 .

> =7
SETL.

6 EERTK B AEBE, MWLM
6 mEFK C AEBE, MTLAH

WHIFE, FITRBL 3. 4.,

. o , Fig.30
Posicion del punto de la aguja izquierda cuando el hilo de
ojo-guia se suelta del punto A de la toma de hilo de ojo-guia 1. [ 30
MTZekekag 1 89 A RATEEZER LA,
Einst kB E
8
El punto de la aguja ﬁ%
izquierda ha alcanzado
el extremo inferior de la /
hoja de ojo-guia. 0
THEITH TN —
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Ajuste del recubridor superior

e bR

/\PRECAUCION ;i3

% Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del recubridor superior.

AT EREIRERAT, SUBEINRRIRXE, FRBE
KMEBIRIEHE IR TR ZE, BIREITREARANRHEITIRIE.

1. Para ajustar el ensanchador

(1) Para ajustar la altura del recubridor superior:
Ajuste la distancia A de la superficie superior de la placa de la
aguja a la superficie inferior del recubridor superior 1.
Seleccione la distancia segin la maquina en uso y segun se
indica en la tabla de ajustes (véanse las pagina 50).
Este ajuste se efectlia soltando el tornillo 2, y, luego, moviendo
el recubridor superior 1 hacia arriba o abajo. Después de
efectuar este ajuste indicado arriba, atornille temporalmente el
tornillo 2.

Para ajustar el recubridor superior de adelante hacia atras:
Cuando el punto B del recubridor superior se acerca a la aguja
izquierda, mientras el recubridor superior 1 se mueve hacia la
izquierda a partir del punto muerto derecha de la carrera, ha de
haber una distancia de 0,5 mm del punto B a la aguja izquierda.
El ajuste se hace moviendo el recubridor superior 1 de adelante
hacia atras. Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 2.

(2) Ajuste de izquierda a derecha
Cuando el recubridor superior 1 esta en el punto muerto
izquierda de la carrera, ajuste la distancia C del eje central de la
aguja izquierda al punto B del recubridor superior. Seleccione
la distancia segun la maquina en uso y segun se indica en la
tabla de ajustes (véanse las pagina 50).
El ajuste se efectla soltando el tornillo 3 y moviendo el
recubridor superior 1 hacia la izquierda o derecha. Después de
hacer este ajuste, atornille el tornillo 3.

1. S0 2R YT

() BEXRBIRAIERET
ESH P50 MIAEIRER, AT LEREI$HL%ER 1
TR A, E2A5EREINBHSHRT.
W R IRE TR IR 2,

WYRIRMENLSE 1 ANRROMERHNEI LR, 0%
189715 B Z2IAZSHRTRT, 140438 1 AR B TR,
FZz5A5HERA 0.5 m., ATIIFRE, FRIRL 2.

@ EARMIERET
Lk 1 LT REAAN, NESHIHOERS R %R
BT B BIR~F C, 155 R P. 50 BiARiRER, ATE
FRRENESHRT.
84 3, AR LLIF 1 HITIAT.
WHFE, IREL 3.
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2. Ajuste de la guia de hilo de ojo-guia

(1) Siempre debe haber una holgura de 0,5 mm entre el guiahilos
del hilo de recubrir 4 y el recubridor superior 1. Al respecto,
suelte el tornillo 5. Después de efectuar este ajuste, atornille
temporalmente el tornillo 5.

(2) Cuando el guiahilos del hilo de recubrir 1 se encuentra en el
punto muerto derecha de la carrera, el punto B del recubridor
superior 1 ha de estar posicionado en el centro de la ranura
del guiahilos del hilo de recubrir 4. Para efectuar este ajuste,
mueva el guiahilos del hilo de recubrir 4 hacia la izquierda o
derecha seguin sea necesario. Después de hacer este ajuste,
atornille el tornillo 5.

3. Ajuste de la guia de hilo

(1) Cuando las agujas estan en la parte inferior de su carrera,
posicione guia de hilo 6 justamente por encima del borde
delantero D de la hendidura en la guia de hilo 4.

El ajuste se hace aflojando tornillo 7. Después de hacerse el
ajuste, apriete tornillo 7 temporalmente.

(2) Debe haber una separacién de 1,0 mm entre guia de hilo 6 y
guia de hilo de ensanchador 4. El ajuste se hace moviendo
guia de hilo 6 de delante a atras.

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillo 7.

2. R R EFAIET

(1) iR LM 4 FAIRE 1 Z BIBY4EBEIRIFAE 0.5 mm, FAFFIZ
2 5 #HITIAT. ATRERITEIZL S5,

@ Ut 1 TERALE, BiFEER BREABIRIGE LY 4 E’J
KEGGIE L, EAEBIIATRIBILM 4. ATEIT
192425,

3. Kif&FEITLIFNIAT

(1) MEHER TORER, WHFEL 7 #HITAT, EEHES

B3 425 6 REMB BRI S E25 4 RYIKHERT D bR &
wALF. BTFE, IGEERIBELT.

(2) ETHHMEIRLSETLE 6 #HTRY, FRF&SHET
%6 5EIFEEME4ZEBERKN 1.0 m. BTIFE,
TRIBL 7,
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Ajuste de la guia de cubierta superior

TIPS LIATAT (RURRIAT)

a3 =i

/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guia de hilo de
cubierta superior.

T LRI LSRN, SORBENVMBIRXE, HF
BEAMRIEEHE LR T RZE, BEEITHEARARET
#BR1E,

Ajuste el guiahilos del hilo de recubrir moviendo respectivamente
el botén giratorio 1 en el sentido de las agujas del reloj o en el
sentido contrario de las mismas (véase la Fig. 38).

@ Para reducir el suministro del hilo de recubrir, mueva el boton
giratorio 1 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para aumentar el suministro del hilo de recubrir, mueva el botén
giratorio 1 en el sentido contrario de las agujas del reloj.

SRAE, e ied 13 ERIFIL4HTIET.

©® /NHEA 1 MBS S RERE LRIFHARE D,
©® /NIEA 1 RS RER LERIFHAR TS

Ajuste de altura de garra de alimentacion

EHFSEIED
APRECAUClON =

%Siempre desconecte la corriente,desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de garra de
alimentacion.

%Eiﬁ%%*ﬁ%%)ﬁﬂﬂ% SR BRI,
MR LR TR G, BIEEI TR A REITRIE,

Cuando los transportadores se encuentran en su posicion mas
alta, debe haber una distancia A de 0,8 mm a 1,2 mm entre la cara
superior de la placa de la aguja y la linea proyectada de los dientes
del transportador principal 2 y de los dientes del transportador
diferencial 3.

El ajuste se hace aflojando tornillos 4 y 5, y moviendo garras de
alimentacién 2 y 3 arriba o abajo.

Después del ajuste anterior,apriete tornillos 4 y 5.

ERF LABSESMNERN, FEMNEEEERT 2 MEHME
HF 3T RNELE LSHRRMEMAKE A REE0.8~1.2
mm Z [8] .

AT RTFAFFIRZE 4. 5, HIEREF 2. 3 [@ L5 T ah#T
B, ATE ., TR 4. 5,
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Para incrementar
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Ajuste del alza del prensatelas

ERMAT 5 HE S
/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el alza del prensatelas.

&%Eﬁﬁﬁwmﬂéw,%%%ﬁﬂmmaﬁ%ﬁ,#ﬁ
B MBIRIEE L TRZE, BEEI A A RHTHRE.

Cuando se levanta el prensatelas 1, ajuste distancia A desde la
superficie superior de la placa de agujas a la superficie inferior del
prensatelas.

Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que se esta
utilizando refiriendo a las especificaciones (vea la pagina 51).

1 + Mueva el volante hasta que los transportadores estén en la
posicion extrema inferior.

2. Ajuste el alza del prensatelas bajando palanca 4.
Sepa que el prensatelas debe estar en contacto con el
ensanchador.

3. Afloje tuerca 2. Ajuste tornillo 3 de manera que haga
contacto con palanca 4. Luego apriete tuerca 2.

SRR 1 HAERSRE, ARIBRTEMMSEIN, HSEP. 51 S
MAEE, EESHEEEEEMRENR T A 58S S Ml
.

1, miest i, BEGFASES FEMLE.

2, R THT 4. BHEEMBEAE.
SKEHE B R ELL b 042 S 0 MR

3, mnTiEE 2, BiEL 3 ERTERT AR, EEE2,

Fig.40
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Ajuste de la altura de aguja

HEERIET

/\PRECAUCION ;i3

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de aguja.

é%aﬁﬁmﬁagw,%Mﬁ%ﬂmmaﬁ;ﬁ,#ﬁﬁ
SRR LR TRZIE, BEEH0RA A R TIRIE.

Ajuste distancia A desde el punto de la aguja izquierda a la
superficie superior de la placa de aguja cuando la aguja esta en la
parte superior de la carrera, la distancia varia de acuerdo a la
maquina que se esta utilizando. Refiera a la tabla de dimensiones
de ajuste (vea la pagina 50).

1 + Ponga la barra de la aguja en su posicion mas alta. Para
hacer este ajuste, se alinea la marca de referencia P en
el volante 1 con la marca de referencia C en la maquina
haciendo girar el volante 1.

2. Desmonte el tapdn 2. Suelte el tornillo 3. Luego, ajuste la
altura de la aguja moviendo la barra de la aguja 4 hacia
arriba o abajo respectivamente. Después de efectuar este
ajuste, atornille el tornillo 3, y monte nuevamente y apriete el
tapén 2.

@ Ajuste la relacién entre cada aguja y orificio de caida de aguja
de manera que la separacién B sea igual después del ajuste de
altura de aguja (vea la ilustracion). Luego, apriete tornillo 3.

Lt EARBIR EAMIER, ES P 50 ARIRER, LS
ERMEINMBHF SRR, ETEAHRBFREZEMIR
<+ A,

1. isiese s 1, ERTRAIRIE P FISGH AR C
. IS EATEAER LU E.

D, mTwie2, HTIBL3, [ L ETBHEHE4, B
MEE. ANEREEL 3, REREHE 2.

QBT RENEER, EIFRIEL 3 ZH], HFRAEERAE
LSS zEMER B £2195MH%.
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Fig.45

Ajuste del ojo-guia B 45

ExaN: bR

/\PRECAUCION i1 /

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y, d \

luego, técnicos cualificados deben ajustar el ojo-guia

HEIFTEHE, SUBENIMRIRXE, FIRELXM
RIRAH LR TRZE, BIEEIRRARASRETRE. A @

1. Ajuste de la distancia de fijacion de aguja de
ojo-guia
Ajuste de distancia A de fijacion de aguja de ojo-guia desde
el centro de la aguja derecha al punto de ojo-guia 1 cuando
el ojo-guia esta en su posicidon mas lejana a la derecha.
Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que se esta
utilizando refiriendo a la tabla de dimensiones de ajuste (vea
la pagina 50).
El ajuste se hace aflojando tornillo 3 del portaguia 2 y
moviendo el portaguia 2 a la izquierda o derecha.
Después del ajuste, apriete tornillo 3.

2, Ajuste de la distancia de evitacion de ojo-guia
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja izquierda desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debe haber una separacién de delante a
atras de 0,1-0,2 mm entre la aguja izquierda y el punto del
ojo-guia.

@ Para maquinas de tres agujas: /
Cuando la punta del garfio alcanza el centro de la aguja central, 4 3 N 6\ 3 )
partiendo del extremo final de la derecha de su carrera, ha de \ ‘ /
haber un juego de adelante hacia atras de 0-0,05 mm entre la
aguja central y la punta del garfio. Al respecto, suelte el tornillo Fig.47
3 en el portagarfio 2, y, luego, el tornillo 4. Después de hacer & 47
este ajuste, atornille el tornillo 3.

@ Cuando el punto del ojo-guia esta pasando el centro de la aguja 0
derecha desde el borde derecho extremo de su desplazamiento 0,
(la guarda de la aguja trasera no es eficiente), la aguja derecha
ligeramente hace contacto con el punto del ojo-guia.

<N

1. Tz4tmzine
UBHARAIONMNER, RIBAERMEDN, 58
P50 R E, A HLBITEH R HE A,
FEZzAEBEBRT. @
AERAT T 2 MIBL 3, BEHIEEEAED
BT
AR, EEL 3
2, Ty R EREY
UTHARMNEAIBMNERA L OAER, BBA
58 RpaTREBEIETIE 0.1 ~ 0. 2mm.

@ T 3 $HELM, HESHBMMRAMERE PEFOR,
BRSNS AT Z [B AT /= B FRIRE AL 0 ~ 0. 05mm.
WHE, FTREHE 2 BIEL 3, FIEIEL 4. TR,
TRIPERIRLL 3 .

O U THANBARMEBIARE LN, (ERPHT
RIEA MRET) BHEARHNTHRRERMIEM.

37



38

Ajuste del salvagujas (trasero)

P (&) BT

/\PRECAUCION ;£

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el salvagujas (trasero)

% TP (B) B, SeIREgipRiRXE, Fi8
ERNBRIRIEE LR TRZE, BIFERRAANRBITE

.
1.

2,

3.

Cuando la aguja esta en la posicion mas baja de su carrera,
la linea A del salvagujas (trasero) 1 ha de estar en la zona
de los dos tercios del area C inferior del ojete de la aguja
derecha.Para hacer este ajuste, suelte el tornillo 2 y mueva
el salvagujas (trasero) 1 hacia arriba o abajo. Después de
efectuar este ajuste, atornille el tornillo 2.

Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja derecha desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debe haber una separacion de delante a
atrés de 0-0.05mm entre la aguja derecha y el punto del
ojo-guia. El ajuste se hace aflojando tornillo 3 y moviendo
salvagujas (trasero) 1 hacia delante y atras.

Después del ajuste, apriete tornillo 3.

Para maquinas de 3 agujas

Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja media, la aguja media tiene que hacer ligeramente
contacto con salvagujas (trasero) 1 con separaciéon

de delante a atras de 0-0.05mm entre la aguja media y el
punto del ojo-guia. El ajuste se hace aflojando tornillo 2 y
oscilando salvagujas (trasero) 1 a la izquierda o

derecha.

LHBERTHAHNMNER, MAERFRTR, F3P% (B
1A% HANEIASRISTFLT A 2/3 B9 C XI5, fAFFIR
22, FTBHIPE (B 1, #1TA. ANIFE, i
Ziges 2

YEHRNRADMERAAA A FLR, IR
3 EuETEEHHIFE (B 1 #HTIET, EHHH
TERBIFIFEBEA 0 ~ 0. 05mm, ATIIFRE, 7EIRL
3.

SIRSTRVEEOIN E TS ek rh B SRy ORS, HAFFIR

£ 2 Bipst (FB) 1 mASEAERS, BT ESREH
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Ajuste del salvagujas (delantero)

g (B BYIATS

/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el salvagujas
(delantero).

% TIPS (B B, SR gIi e RiRXE, Hi8
AR BIRIGEHE LR TRZE, BIFEIRRARANRBITE
E.

Debe haber una separacion de 0.3 ~ 0.5 mm (vea C ) entre las
agujas y el salvagujas (delantero) 5 cuando el ojo-guia 4 se
esta moviendo a la izquierda en el lado posterior de las agujas.
Para hacer este ajuste, afloje el tornillo 6 y mueva el salvagujas
(delantero) 5 hacia atras o adelante.

Finalmente, apriete el tornillo 6.

M8 6, B (B 5 BIEBRHHITIET, FEYT
4 mEABIESENERIAMET, $FPE (B 5 Z
B EIFE (C) % 0.3~ 0.5mm. AHFEE, HITEIEL6.

Ajuste del grado de inclinacién hacia atras del

prensatelas (para el modelo W562PC-01G)
[ERIET AR F =2 8998 T (W562PC-016)

/A\PRECAUCION i

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina,
sacar el enchufe del tomacorriente. El subsiguiente ajuste del
grado de inclinacion hacia atras del prensatelas ha de ser
efectuado solamente por técnicos calificados.

% ERBEMRTEAT R, 155 SR B IRTT X
Xig, BREHBELAMEHETRZE, BHEITHRARAREHE
ITHRIE.

La inclinacion de la parte delantera del prensatelas 7 se puede
ajustar seguin las condiciones de costura.Para ajustar la inclinacién
de la parte delantera del prensatelas 7, afloje la tuerca 8 vy, luego,
mueva el tornillo 9 segln sea necesario.

Para aumentar el grado de inclinacion A del fin delantero del
prensatelas 7, mueva el tornillo 9 en el sentido de las agujas del
reloj.

[ERIR LURHE 425 RO oK, ATIERD 7 MRTIRFHE -
AT FFIRE 8. HERFIRL 9 AT,
BIRLE 9 Wm ATERE NI EMMATIE 2 A S,

Fig.51
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Cambiando la relacion de alimentacion

diferencial maxima

RAZED LRI T E

La relacién de alimentacion diferencial se fija a 1:0,5-1:1,3 en la
fabrica.

W EEFHEEREELT D 05~1 1.3,

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,

luego, técnicos cualificados deben ajustar la relaciéon de
alimentacién diferencial.

&%aﬁW§mww,%%%ﬁﬂmmmﬁ;ﬁ,#ﬁm%
WERIRS LR TR 2, BB TRHR A R

En el caso de una relacion de alimentacion diferencial
de 1:1,3-1:1,8

WMRERELLHD T C 1.3 ~1 1 18K,

/A\PRECAUCION i

A Si usa la maquina con una relacion del arrastre diferencial
de 1:1,3~1:1,8, los transportadores pueden golpear la placa
de aguja y danarse. Cerciorese que la carrera del transportador
principal sea inferior a 3,2 mm.

ZS@%E%%@&%1IL3~1ILSN,%ﬁ%Wﬁ
WEHE, BAEWRNATE, SLEBFEEHRTHENE
WEES 2 mUT,

1 + Defina la longitud de la puntada (movimiento del
transportador principal) en un valor inferior a 3,2mm.
2. Abra el recubrimiento lateral 1.

+ Suelte el tornillo 3. Ponga la pieza de tope 2 en su posicién
mas baja. Luego, atornille el tornillo 3. Al hacerse este ajuste,
la palanca de ajuste 4 puede ajustar valores en la relacion
del arrastre diferencial de hasta 1:1,8.

4. Cierre el recubrimiento lateral 1.

o IBEBHBHCE (EXFHEFE) REE S 2m U T,
o BITHES .

1

2

3. i RmITIR 2 AR 3, RIS 2 BAEBTE 3
PEIR 3, BT 4 BEISIRTE) 1018 WL

4

o BRI 1,

Fig.54
& 54

Para estirar

G
1:05

Fig.56
[ 56




Cambio de la carrera de la barra de la aguja

SHEITIZ AT 12
APRECAUClON =

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la carrera de barra de
aguja.

é%ﬁ%ﬁ%%ﬁﬁm@ﬁﬁ,%Mﬁﬁﬂmm%ﬁ%ﬁ,
SRS M RIE R R TR, BIEEIIMRAA RS
(TIRIE.

A Si usted cambia la carrera de barra de aguja, asegurese de
reajustar la altura de aguja (vea pagina 36), el ojo-guia (vea pagina
37) y la guarda de aguja (vea pagina 38, 39).

A AFITHEITENTHRE, SHESREEMAT (P.36).
TEHIAT (P.37). PERYIETS (P. 38+ 39), EFHITIAT.

1. Afloje tornillos 2 en mecanismo 1.
Ligeramente mueva excéntrica 3 en la direccién de la flecha
con un destornillador hasta que ranura B salga de pasador C.

2. Para cambiar la carrera de barra de aguja, traiga la superficie
lisa A a la posicion superior o inferior girando tornillo 4 de
exceéntrica 3.

[ Para posicionar la carrera de barra de aguja con
carrera estandar]

Carrera de la barra de la aguja : 31 mm

Inserte excéntrica 3 en el mecanismo con superficie A en la
posicion inferior hasta que ranura B se ajuste en el pasador C del
mecanismo.

[ Para posicionar la carrera de barra de aguja con
carrera alta]

Carrera de la barra de la aguja : 33,4 mm

Inserte excéntrica 3 en el mecanismo con superficie A en la
posicion superior hasta que ranura B se ajuste en el pasador C del
mecanismo.

3. Apriete tornillo 2.
1, smmesmE 1 pime 2, RIRL T1EE O EH 3 R
mE kA EES. (EEEBREETC

2, wEanipoErF 3 MIB4 4, BAE CEED MLEsET,
DTS B ) AT ISR T RS
[ FREITIERNLE ]
SHTIEZ © 31 mm
B RO AT T, 3BT C A B,
[ BITIEME ]
$AFHFE : 33.4 mm
BB R AT B, 3BT C EAE B,

3. nEmEge 2.

Fig.57
& 57

Fig.59
A l 2 & 59
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Control del contacto de la pieza de enlace de
la barra de la aguja con el fieltro de aceite

FRIASHATIR 5 (i ih E 3 1Al

APRECAUClON =

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para chequear el contacto entre la pieza de enlace de la
barra de la aguja y el fieltro de aceite.

é%ﬁ%ﬁﬁ%ﬁﬁﬂ%ﬁ%ﬂﬁy%%%%%m%%ﬁ%
2, FREINRIRIEHE LR TRZE, BIEEITHEARAR
HITHRME.

ADespués de cambiar la carrera de la barra de la aguja.
cerciérese que la pieza de enlace de la barra de la aguja tenga
contacto adecuado con el fieltro de aceite. Ya que en caso contrario la
magquina no se lubrica de forma suficiente, lo que genera problemas,
tales como dafos en la maquina.

ZXEHT%HWE%W&E,%%%ﬁ%ﬁﬂ%ﬁﬁﬂ%
BETEM, WAEFFHTET. JREEME, AES
ERMEBTE, BONMRGETRER.

Después de cambiar la carrera de la barra de la aguja,
especialmente, después de cambiar la carrera de carrera alta a
carrera estandar, cerciérese que la pieza de enlace de la barra de la
aguja 1 tenga ligero contacto con el fieltro de aceite 2 mientras usted
hace girar manualmente la polea de transmisién de la maquina.
Para efectuar este ajuste, suelte el tornillo 3 y coloque el fin del
tubo de aceite 4 de tal forma que la pieza de enlace de la barra de
la aguja 1 tenga ligero contacto con el fieltro de aceite 2 (véase la
Fig. 60). Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 3.

FEBATHAT P2 RUIIREY, FR3I RS P2 EFRAETIREHE
F U F IR RER AT 1 FhELL 2 2REM.
WREHTIA A ST 2 )R RMET, HIRFFIRL 38T
e 4 BRAIE . (EEHAFER 1 NE—HS5HREL 2 12
. TR RIEL 3.

Fig.60
60




Dispositivo FT (para el modelo W562PC-05C)
FTZ & (W562PC-05C)

Lubricacién manual s
FA 3 nie
/\PRECAUCION ;& —

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina : /

cuando usted aplica aceite a mano. -' o) K

% ERFHE, SOBEINERIRIENE, BiELME / ‘ N\
‘ A

R TR 2 R B TIRIE. - \ L/‘ S -

Cuando se pone en marcha la maquina por primera vez o no se ha %ﬁJ 4|6
usado por cierto tiempo, echar aceite al ciglienal 1 de la cuchilla Sy

superior hasta que la mecha lubricante esté completamente —

lubricada.

MR AT RERR, HEERKPILEEANEIN
B, B4 ET1ER 1 BhEBFED I, (EREET S EIR.

Ajuste del guia del material

RS EERRYIET

Ajuste de la cantidad de material a ser cortado.
El ajuste se hace aflojando los tornillos 3 y moviendo el guia del
material 2 hacia la izquierda o derecha.

FHRFFIRL 3, BHRSEE 2 LA, BTHBETE.
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Cambio de la cuchilla superior

IR E#R
/A\PRECAUCION ii&

% Antes de nada, desconecte siempre la maquina, después
saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente
encargue el intercambio y ajuste de las cuchillas solamente a
mecanicos cualificados.

HERETTIRE, FUBRINRIRFRXE, LB
HEAMERE EIRTRZE, BRI AN RBITERE.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesién de las manos y/o dedos.

TR TIEA R FRARR, RIENER/ILEE.

1 + Mover la polea de transmision de la maquina hasta que la
cuchilla superior 1 se encuentre en el punto més alto de su
carrera. Sacar el tornillo 2. Y, entonces, reemplazar la
cuchilla superior con la nueva.

2. Para reemplazar la cuchilla superior, apretar el fin a de la
cuchilla superior contra el portacuchillas superior 3, y, luego,
atornillar el tornillo 2.

1. saEn, BLaE 1 ARNESEE. ARITEL
2, B ETIR.
D, L F etk a EELE 3 £, g 2 i

2t

TR,

Cambio de la cuchilla inferior

TTIR B E#
APRECAUCK’)N =

Antes de nada, desconecte siempre la maquina, después
saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente
encargue el intercambio y ajuste de las cuchillas solamente a
mecanicos cualificados.

é%aﬁWnﬁw,%%%ﬁmmmaﬁ%;%ﬁ,mmﬁ
MR LR TR G, 5 I TRRAR A RTRIE.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

A TR TIEA N FRARR, RIENER/ILEE.

1 + Abra el recubrimiento lateral. Soltar el tornillo 5. Desmontar
la cuchilla inferior 4. Reemplazarla con la nueva.

2. Retirar el portacuchillas superior 6 hacia la derecha. Encajar
la cuchilla inferior 4 en la ranura del portacuchillas inferior 7.
Controlar si el canto de corte esté a ras con la cara superior
del tablero de la aguja. Atornillar el tornillo 5. Cierre el
recubrimiento lateral.

1. syrmms. wnmEe 5, BTIR 4 HTEEHRE
HETTIE.

2, mroime 6 mESRBE BETIE 4 HATA%
7 MR, 1717 SRR TS E AR —R,
EiERERL 5, BRIEE,




Ajuste del traslapo de los filos de la cuchilla i 66
71 R A RAS A

/\PRECAUCION i

% Siempre desconectar y desenchufar primero la maquina. T
El ajuste subsiguiente del traslapo de los filos de la cuchilla ha de AWy

ser efectuado por mecanicos calificados. ((((((
é%&ﬁﬁnﬁwaw@mw%w,%ﬁ%%ﬂmmaﬁﬁ o=
KK, IBRIRHINEE LR TRZRE, BHEITHRAA 0
REEITHRE.

AGaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

TR TIEA YR FIRORE, RIEFNER/ILER.

Mover la polea de transmision de la maquina hasta que la cuchilla
superior se encuentre en el punto mas bajo de su carrera. Generar
0,5mm de solapo entre la cuchilla superior e inferior (véase a en la
Figura). El ajuste se hace después de soltar el tornillo 2, moviendo
el portacuchillas superior 1 hacia arriba o abajo. Después del
ajuste, atornillar el tornillo 2.

HHFR, FRLDATHRISETENME. WAERTH

ENRETARKRERS a BT A0, S5mm. AT, 1HH
FiRL 2, B ETIZR 1 ETRBEHHITIAT. ATFRE, FirR
g 2,

Ajuste del ajuste lateral del portacuchilla inferior -
TREANERIET Fig.67

& 67
/A\PRECAUCION i

% Siempre desconectar y desenchufar primero la maquina.
El ajuste subsiguiente del portacuchillas inferior ha de ser
efectuado por mecanicos calificados.

AT T NREAMENFETE, SeBEglaBiR
FFRKHE, BEIRHIMNEE LR TRZE, HEITREA
A BRHTIRME.

La distancia de la aguja derecha hasta donde se ha de cortar el
material esta determinado por la posicién de izquierda a derecha

4
TR
A S

L . . C C
del portacuchillas inferior 3. El ajuste se hace soltando el tornillo 4 — \ \
y haciendo girar el tornillo de ajuste 5 en la forma necesaria. l \ !
Para mover el portacuchillas inferior 3 hacia la izquierda, hacer 5 ﬁ 3_|X§ 4 /
girar el tornillo de ajuste 5 en el sentido de las agujas del reloj. \ /7

Para mover el portacuchillas inferior 3 hacia la derecha, hacer girar
el tornillo de ajuste 5 contra el sentido de las agujas del reloj.
Soltar el tornillo 6 y mover el prensatelas auxiliar 7 hacia la
izquierda o derecha mientras se mueve el portacuchillas inferior.
Después de este ajuste, atornillar los tornillos 4 y 6.

KUIT 73R 3 MARREIRTAEASHEI I RBEHEMR. i
TIRY, IEATFIRELL 4, ¥EhifTIRL 5 #HITIET.
HRETIEL 5 @A, WT7R 3 mAKs: FEi
nEEE, WTNE 3 mA#. BEETIRNBE, HNHF
124 6 , REBEM 7 EAH#ITR. ATRRE, BITR
1242 4 F0 6,
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Dispositivo MD (para el modelo W562PC-05C)

MD 3 & (W562PC-05C)

Montaje del portacarretes
EHRERRE

Cologue la instalacién del portacarretes 1 en la parte trasera de la
mesa de la maquina.

HEADINERMEARESLER.

Montaje del guiacintas
HILSEFHRE

Sacar el tornillo 2. Montar el guiacintas seguin el orden 3 a 7 de la
Figura a la derecha. Antes de asegurar el tornillo 3, cerciérese que
la cabeza A del tornillo 3 esté més alta que la cabeza B del tornillo
4.

HEMABNTRE 2, 23 ~ 7 IMFREGLSAR. REN
BROREL 3 RORTIR, IESERMAMTEBREL 3 RUKED A T T M RREL 4 0
5 B.

Fig.68
& 68

Engrasado

(e

/\PRECAUCION ;i3

Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente, para que luego los
mecanicos calificados lubriquen la maquina.

TR, BB EGNEIRFAXE, e
RIS MR TR Z G, BEBIRARARHITRE.

Engrasar el embrague y el cojinete antes de que les falte la grasa.

Para engrasar el embrague

Hacer girar la polea de transmisién de la maquina hasta que la
marca C esté alineada con la marca D.

Sacar el tornillo 8. Luego, poner la cantidad adecuada de grasa en
el embrague.

Para engrasar el cojinete

Sacar el tornillo 9. Luego, poner la cantidad adecuada de grasa en
el cojinete.

AEMDREMBEH. Hkp, TAHEM. EARHIERAR
ZHl, EREANFENHE.

B G ER AN

BEHFR, F0i0S C 1 D MF. KEEHTIEL 8,
MNERHEH-

La AN 2

IFETIRE 9, MABEHHEA.




Ajuste del guiacintas (inferior)
#inSmE=g () WiAT

/\PRECAUCION i

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente, para que luego los
mecanicos calificados ajusten el guiacintas (inferior).

FFTELSER (T B, 55w a BiRA
KKiE, BRIFEIMEHKTRZE, BEMRHRARAR
HATIRIE.

Poner el guiacintas (inferior) 1 tan cerca de las agujas como sea
posible. Controlar que el guiacintas 1 no tenga contacto con el
garfio secundario. El ajuste se hace aflojando el tornillo 2 y
moviendo el tope 3 en la forma adecuada. Después de este
ajuste, atornillar el tornillo 2.

HinFmEE (T 1 AR S BRERZR, EREME
Z R —M. PTEHERFFIEL 2, EHFlzi 3 #HiTE
. BATRR, FPREL 2,

Ajuste de la guia del elastico
EH S E R

/A\PRECAUCION iz

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente, para que luego los
mecanicos calificados ajusten la guia del elastico.

FIRTRETZEEFE, HSLBEGNR BRIRFF KX
=, BRRELMEHEKRTRZE, BEITHRARARET
1RIE.

Para ajustar las guias del elastico4y 5

Para transportar el elastico a la posicién apropiada en el material,
ajustar las guias del eléstico 4 y 5 en funcién del ancho del
elastico. El ajuste se hace aflojando los tornillos 6 y 7 y moviendo
las guias del elastico 4 y 5 a la izquierda o derecha. Después de
este ajuste, atornillar los tornillos 6y 7.

Para ajustar las guias del elastico8y 9

Para transportar el elastico transportado directamente de las
garruchas dosificadoras de cinta a las guias del elastico 4 y 5,
ajustar las guias del elastico 8 y 9 en funcién del ancho del
elastico. El ajuste se hace aflojando los tornillos 10y 11y
moviendo las guias del elastico 8 y 9 a la izquierda o derecha.
Después de este ajuste, atornillar los tornillos 10y 11.

Para ajustar las guias del elastico 12y 13

Para transportar el elastico directamente a las guias del elastico 8
y 9, ajustar las guias del elastico 12 y 13 en funcién del ancho del
elastico. El ajuste se hace aflojando los tornillos 14y 15y
moviendo las guias del elastico 12 y 13 a la izquierda o derecha.
Después de este ajuste, atornillar los tornillos 14y 15.

MEFSmE 4. 5 FT

AT EREHEENEN T RINEYME, FEREHESMR

25 4. 5 EMEHREHITIAT. AT, FRFFEL 6,

7, BHEFESEE 4. 5 EABHETRAT. BATRRE, &
TRIBL 6. 7,

REHESMEEE 8. 9 BT
ATEMNREE R ZFREEEZNLEHFSMER 4. 5,
FRRETSERE 8. 9 MMAREERTIAT. WA,
HIAFFIELE 10, 11, BRXFSERE 8. 9 EABEHIT
B/, ATRRE, HEREL 10, 11,

MEHSMEEE 12, 13 BT
ATEMZFREREENCZESEE 8. 9 , HHRET
FEF 12, 13 RNFFEEHAITIAT . BT, FIRFIE
£ 14 | 15, BXHEIEEF 12, 13 £ABHHEITET.
WHRERE, FiITRIEL 14, 15,
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Fig.74

Ajuste del valor de alimentacion del elastico
MmEHEERIAT

/A\PRECAUCION ii&

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente, para que luego los (4
~ r

mecanicos calificados ajusten el valor de alimentacién del elastico.

EFITHRETMZE AT, FZLBETNRBEIREF Para reducir
KK, BBREEIMNEHEETRZE, BEITHRAAR Para reducir el
HITERE. valor de alimentacion

I/|\
El valor de alimentacién se puede ajustar de 1,0 hasta 2,7 R

oot N
mm/puntada. tpe =t 8

El ajuste se hace soltando el tornillo 1 y haciendo girar el tornillo

de ajuste 2 en la forma necesaria.

@ Para aumentar el valor de alimentacién, hacer girar el tornillo de
ajuste 2 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para reducir el valor de alimentacion, hacer girar el tornillo de
ajuste 2 contra el sentido de las agujas del reloj.

Para aumentar
Para aumentar el
valor de alimentacion

Nota
Si no obtiene la intensidad de arrastre apropiada con este ajuste
arriba indicado, haga ajustes adicionales de la tension (véase

«ajuste de la presién de la garrucha dosificadora de cinta» en la \$’L§'§§%E"J

pagina 49). WXEEE

| \\ \\M
MAEHRENE SRR 1.0 ~ 2. T/ $TRSEBE NBHITIET . B

TR, IETHIEE 1, HEEhETIReE 2 #HITIET.
O WG IA TR L A e, WX 8BS .
O WISRIGIA TR L R EhEsE, NIHEERD .

#iE
BT EIRIATI RS RIFROMIH 2R, 1BRIAZHTT—IT
B CREENEET

Ajuste especial

En el ajuste especial, la escala de alimentacion va de 1,4 a 3,5mm
por puntada. Para cambiar el ajuste estandar en el ajuste especial.

1 + Suelte los tornillos de ajuste 4 del excéntrico 3.

2. Inserte una llave en cualquiera de los tornillos 4. Mueva
el volante 5 en el sentido de las agujas del reloj, mientras
mantiene fijo el excéntrico 3. Atornille los tornillos 4.

5 B LA 4 B B0 TS

SIS B AT LU 1.4 — 3. 5om BSEE TS, 1
B RS S RIS R TR, B R ER T A BT
.

1. senmomn 3 wEEEL s 24 .

D, IR TR 4 R E— e, EEER

D 3 BEIR T RIMET S5 e F4 5, FoiRERE Rt
TRIRL 4, FEER LR 3.

Q




Ajuste de la presion de la garrucha dosificadora
de cinta

REE BT

/\PRECAUCION i1

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente, para que luego los
mecanicos calificados ajusten la presion de la garrucha
dosificadora de cinta.

EHITREENBIATIR, EHL GBI RIRAF X
K, BHEIRHIMEHIRTRZE, BEINHRARAARE
1THRME.

Ajustar la presién de la garrucha dosificadora de cinta 1 en
funcién del elastico a usar. El ajuste se efectua haciendo girar el
tornillo de ajuste 2 segln sea necesario.

Para aumentar la presion de la garrucha dosificadora de cinta,
hacer girar el tornillo de ajuste 3 en el sentido de las agujas del
reloj. Para reducir la presién de la garrucha dosificadora de cinta,
hacer girar el tornillo

de ajuste 3 contra el sentido de las agujas del reloj.

BIRERETHEERMBUATIRE 1 EH. BT, &
FAFFIZE 2, FahiFTiiRLE 3 HITIAT.
BRTRL ) ATERE, WENIGIR; @A HEEENE J1mES.

Insercion del elastico en la garrucha dosificadora
de cinta

FEILETFRTZE

Fig.76
&l 76

/A\PRECAUCION i

% Primero, hay que desconectar siempre el suministro de
energia y el compresor de aire, y, luego, los mecanicos calificados
han de insertar el elastico en la garrucha dosificadora de cinta.

ESBIMEHH, BELBEINNBETFLRESE
AR ERE SIS LI, B A A RITIRIE.

Primero, abrir la garrucha dosificadora de cinta apretando la
palanca 4. Luego, insertar el elastico en la garrucha dosificadora
de cinta (véase la Figura).

BEEZRTEZFERET.
ERMETFEREN, HRERT 4, BRETH.

— |
= m
~__
o

Fig.77
& 77
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Dimensiones de ajuste AR ERIE (mm)
00T I W@K = | By | Ly | e
W562PC -01G Cangrecstindarl 9.8 4.4-4.7 8.5 455 17 0.8-1.2
232 Carrera alta
-02G i 109 | 4447 9.8 455 17 0.8-1.2
xOOoos Caneragsindar) 9.3 4.0-4.3 8.5 455 17 0.8-1.2
240
Caperedia | 105 | 4.0-4.3 9.8 455 17 0.8-1.2
Carrera estand
248 e | 94 3.6-3.9 9.0 455 17 0.8-1.2
C It
e 10.6 3.6-3.9 10.3 45-5 17 0.8-1.2
Caneracsiindar) g5 3.2-35 8.5 455 17 0.8-1.2
356 Carrera alta
it 9.7 3.2-35 9.8 455 17 0.8-1.2
C tand
264 eeme | 8.1 2.8-3.1 8.5 45-5 17 0.8-1.2
C It
e 9.3 2.8-3.1 9.8 4.5-5 17 0.8-1.2
W562PC -01D Caneragsindar) 9.3 2.8-3.1 9.0 4852 17 0.8-1.2
460 Carrera alta
W562PC  -05C Cangrecstindarl 9.8 4.4-4.7 8.5 455 17 0.8-1.2
232
xOOdos Caperadia | 109 | 4.4-4.7 9.8 455 17 0.8-1.2
pt0 Cangrocsingar) 9.3 4.0-4.3 8.5 455 17 0.8-1.2
C It
e 10.5 4.0-4.3 9.8 4.5-5 17 0.8-1.2
C tand
o4t e | 89 3.6-3.9 8.5 45-5 17 0.8-1.2
C It
e 10.1 3.6-3.9 9.8 4.5-5 17 0.8-1.2
556 Caerassindar) 85 3.2-35 8.5 455 17 0.8-1.2
Caperagta 9.7 3.2-35 9.8 455 17 0.8-1.2
Carrera estand
264 ke | 8.1 2.8-3.1 8.5 45-5 17 0.8-1.2
C It
e 9.3 2.8-3.1 9.8 45-5 17 0.8-1.2
W562PCB -23B
256 35.6 120 | 2.8-3.1 12.3 5.8-6.0 19 12-15
xOOoo s
Carrera estandar + #&#E3%%2 -+« 31mm
Carrera altas ST coeeeeee- 33.4mm
Especials $55k e oooeeeeeeces 35.6mm
Tabla de comparacion de tamafnos equivalentes S35
Tamano japones
= # 1 11 14 1
HA4He 9 0 6 18 21
Tamano metrico
mE Nm 65 70 75 90 100 | 110 | 130
Aguja estandar  fRAEFE
xOoo Organ X oo Organ
W562PC-01G 232 UY128GAS #9S W562PC-01D 460 SMX1014B #10
-02G 240 UY128GAS #9S W562PCB-23B 256 DPX17 #18
-05C 248 UY128GAS #9S
348 UY128GAS #10S
356 UY128GAS #10S
364 UY128GAS #10S




Especificaciones de subclase de Serie W500PC  W500PC #3IFE S#igR

e/ 1// VY nllas
B Sl A |1 &8s O
Nimero | Nimero |  Distancia entre Carera del Relacién Carre}fr‘aﬂgﬂelgmﬂni%e\as Velogtiigsrir&?mo
Applicaciones Subclases de aggtgas de hilos agujas ansportador principal | del arrastre (mm) (Puntadas/minuto) Notas
A& FES & % TR HEfFEHE | diferencial oy g &%
() | (4) (mm) () 5 s Ho| a9
2 4 3.2:4.0 4.4 0.5-1.3 6.1 7.4 6000
W562PC-01G 4.8 4.4 0.5-1.3 6.6 7.9 6000
Versatil 3 5
B YN
5.6-6.4 4.4 0.5-1.3 6.1 7.4 6000
W562PC-01D 4 6 6.0 3.3 0.7-1.3 6.3 — 4200
2 4 3.2:4.0 4.4 0.5-1.3 5.7 7.0 6000
W562PC-02G 4.8 4.4 0.5-1.3 6.2 7.5 6000
Ribeteado de cintas 3 5
MmEHRAA
5.6-6.4 4.4 0.5-1.3 5.7 7.0 6000
W562PCB-23B 2 4 5.6 4.4 0.7-1.5 - 9' 5 4000 EJ? :gﬂéjl _cgrregasdg la barra de la aguja de 35.6 mm
: 17#2 35.6mm
5500
2 4 3.2:4.0-4.8 4.4 0.5—1 4.7 6.0 ﬁg@()con M[[}Jd
Coser elastico (B D &9 5000)
TN W562PC-05C 5500
3 5 5.6:6.4 4.4 0.5—1 4.7 6.0 WO nMOD&
5 1D 50

H en las columnas de la carrera del alza prensatelas y de la velocidad méxima de la méquina significan lo swgmente S en una carrera de la barra de la aguja de 3tmm (carrera estandar) H: en una carrera de la barra de la aguja de 33, 4mm (carrera alta)
BITIZRRED 33. 4mm.

>< %Eﬂiﬂhﬂ'giﬂrmlﬁ%x&%?jﬂﬂv SHIHRERT S: FHEITIZIREN

31mm,

Tipo de puntada
SHEIEK

406, 407, 602, 605, 607

Tamano de aguja
ks

DPX1

UY128GAS #9S
UY128GAS #10S
SMX1014B #10
7#18

Tamano de maquina (AnxProfxAl)

EHL R~ (WxDxH)

D:

An : 505mm Prof : 282mm Al
W : 505 mm

282mm H

1 429mm
1429 mm

Peso neto (sblo cabezal)

IRRTER 42Kg
P brut i
:E'?%OE ruto (con accesorios) 54Kg

Lo

Nivel de ruido de trabajo
22 (g

n=5,400rpm : LpA = 84.3dB
Medicién de ruido de acuerdo a DIN45635 48A-1
DIN 45635 48A-1 H1E

51



NG AZIDBEHRA R

At T 553-0002 ABRTEEEXEM 5-7-2 TEL (06)6458-4739
FAX (06)6454-8785

PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka 553-0002, Japan. ~ Phone : (06)6458-4739
Fax :(06)6454-8785

Cat. No. 9B2089C00009 November 2022
(©2022 PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
LR BAPEREHIINE, BRI FNEMBEATNEHITTERER.



