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INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Serie MX3200 de las maquinas de costura de seguridad
Serie MX5200 de las maquinas de sobreorillado

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie MX.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para de
esa forma evitar dafos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma. Antes de poner la
magquina en marcha, le rogamos estudie detenidamente
estas instrucciones de servicio.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

Copyright
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@ Sin autorizacion previa por escrito de la compania
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. esta
prohibida, bien en su totalidad o bien en extracto,
la reproduccién, transferencia, distribucion o
traduccién a otros idiomas de las Instrucciones
para el Uso en papel o en cualquier medio
electrénico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd.

intenta siempre mejorar el producto y adaptarlo al
mas reciente estado de la técnica. Por tanto, nos
reservamos el derecho de modificar en cualquier

momento tanto las especificaciones como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».
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Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracion
de conformidad y fabricacién. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacion profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

1.Introduccién

i

1. A

@ Estas instrucciones para el uso describen el manejo

seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicion
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas
instrucciones para el uso, los siguientes simbolos de
precaucion, que representan diferentes categorias
de peligrosidad.

Familiaricese con los simbolos de precaucion y
observe todas las advertencias e indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los antiguos
estén sucios o se hayan retirado.

Dirfjase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.

EARRBAWFEREARRP, ATREER~M,
RFRELEEFESRTIMNER.
FRASEBREAS, JFLETFHERRT.
EERENEN B EEMAEEF LR .

WMABLEARZE R ESTIRAT, M RATER, M
RIFREE A B -

WMFEERAFBRE, B EA 2 EE AR
E P

R ERRIC A R IRERE

-

~

A

PELIGRO
& K

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesién de miembros
corporales.
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En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesion
de miembros corporales.
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Indica posibles peligros que

pueden generar lesiones y danos.
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Simbolos y mensajes

inFAERICS

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
las instrucciones de manejo de la
maquina y del dispositivo.

BT, MRS ERRELE.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de una sacudida de corriente.

TI—FERE, SAMBER.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos y/o
para los dedos.

FIRIE, SBBFEZN.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos
y/o de los dedos.

RIEAFER, SBEFHEBNRREZG
RIRE

Peligro de quemaduras debido a altas
temperaturas.
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El uso inadecuado de la maquina o del
dispositivo puede causar un incendio.

FIERIE, ARBAAMRBRK.

Estrictamente prohibido.

IR ATALF

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacioén en la
maquina o en el dispositivo asi como
en caso de tormenta, habra que sacar
el enchufe de la maquina o cortar la
alimentacién de corriente.

BEMITIIE. ARLRETIER, HAT
BEEBIBIRRT, TSN IR Sk e
BERERIE, BISES.

Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos
a tierra.

HEEEME, LURIPAHE,

Lea atentamente antes de usar. Guarde
para consultar en el futuro.

TBEER AR
HREFUEHERESEZEN.

Indica la direccion de giro normal del
volante.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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3.Normas de seguridad

3. BEHNE

|® Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

|® Condiciones ambientales |

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o
la seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, nunca use la maquina bajo las
siguientes condiciones.

1.Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2.Cerciorese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningin producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3.Nunca use la maquina y/o el dispositivo al aire libre ni bajo luz
solar directa.

4.Nunca use la maquina y/o el dispositivo a una temperatura
ambiente menor de 5 grados centigrados o mayor de 35 grados
centigrados.

5.Nunca use la maquina y/o el dispositivo a humedad ambiente
inferior a un 35% o superior a un 85%.

6.Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tensién
mayores a un 10% de la tensién nominal.

7.Nunca use la maquina en lugares donde no esta garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

|® Medidas de seguridad

(1)Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacién y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maguina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
maquina o bien debido a la operacién errada.
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% @ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

* Instalacién de maquina de coser

* Lubricacién

* Aceite de silicona para dispositivo H.R.

» Sustitucion de aceite

* Control y cambio del filtro

* Lmpieza de la maquina

* Enhebrado

» Sustitucion de la aguja

* Para desplegar y plegar la barra del prensatelas

* Ajuste de longitud de puntada

» Cambio de la cuchilla

* Ajuste del fulcro de palanca en el brazo del prensatelas

* Ajuste del tirahilos para la aguja

* Posicionamiento del tirahilos del garfio

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
magquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquinal!

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

C (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los dias
si la parte superior de la maquina tiene algin dano o defecto.
Habiendo constatado alguin defecto, repare inmediatamente
dicho defecto o tome las medidas correspondientes necesarias
al respecto.

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.
% iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciorese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en el
prensatelas. (Fig.1)

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atrés o bien
hacia la izquierda y la derecha. (Fig.2)

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que
las cubiertas blandas y las guardas blandas estén
adecuadamente aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

é (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razon, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

4.0Observaciones sobre los procesos siguientes

/A\PRECAUCION

1.La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartéon y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2.Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien danos en la maquina.

3.Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

Gestion del embalaje

@ El embalaje es de madera, papel, carton LDPE y espuma de
polistyrol. La gestion correcta de los materiales de embalaje
es responsabilidad del cliente.

LDPE = Polistyrol con pequeno densidad

Gestion de la maquina

1.La gestion correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2.La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3.La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente
@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el

transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.
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A AVISO

1.Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por méas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2.Para el transporte de la maquina sujete el
volante con la mano derecha y debajo del
brazo libre con la mano izquierda.
Previamente, elimine posibles residuos
de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina
se le resbale de las manos. (Fig.3)

3.Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la

mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga

al suelo.

4.Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
carton se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION

|® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina

1.Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2.Coloque la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.

Siendo insuficiente la iluminacién, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3.Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4.Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.
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A AVISO

Cables:
1.Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el

motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.

2.Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4.Entre las piezas méviles, tales como por ejemplo el volante o la
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.

5.Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.
Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Motor

1.Cercidrese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.

2.Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.

/\ PRECAUCION

Puesta a tierra
1.Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma
segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

A aviso

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1.Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite. Utilice <HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL»
recomendado por Pegasus (ISO VG22).

2.Evitese el contacto con los ojos, pues el aceite para maquinas
irrita los ojos. Para evitar el contacto del aceite para maquinas
con los ojos, use gafas protectoras.

% En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.
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3.Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua'y
jabon el lugar afectado.

4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5.Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifios.

% Si sus ninos han tragado inintencionadamente aceite para
magquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente un médico.

6.Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7.Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

A AVISO

|@ Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina

1.Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ® Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3.Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccion de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del
reloj. (Fig.4)
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4.La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5. @ Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacion sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6.En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina solo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

A AVISO

|@ Medidas de seguridad para la operacién |

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas, defensa contra el acceso de los dedos a la aguja y
cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina

en marcha.
3.Un motor de embrague sigue marchando, después de ser

desconectado, todavia un rato. Aun después de desconectar el

motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse
en marcha al presionar el pedal.
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4. Atender a que los dedos, el cabello y/o la ropa queden
fuera del alcance del volante, de la correa trapezoidal, de la polea
de transmision del motor, del tirahilos o bien del portaagujas.
Nunca dejar en las cercanias de las piezas arriba indicadas
tijeras, pinzas, ni ninguna otra clase de herramientas.

5.Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

6.Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

7.Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

8. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ningin
otro objeto no necesitado sobre la mesa.

9. lAtencion!: |Cuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.

10.Como medida de proteccion, los usuarios deben usar la
proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es "mayor de 75 db o menor de 80 db".
Ademas, cuando el nivel de ruido ambiente es "mayor de 80 db",
los usuarios han de ser advertidos con carteles que es preciso
usar proteccion antirruido.

/\ PRECAUCION

|® Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
maquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia atras para
efectuar trabajos de mantenimiento, control o reparaciones, se
debe siempre desconectar y desenchufar la maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el pedal,
antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el pedal.

4.Efectue los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5.Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes derivados
de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de repuestos
de otros fabricantes.

6.Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7.Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores que
temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8.Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos de
mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

9.Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.€j., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

10.Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias
extranas.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

ra N
== su propia seguridad_ tmmmmmmmmmm——— #éﬁﬂ] 1R IR AT 4l 152 wmmen

5.Posicion de los letreros avisadores de peligro y 5, EEIREMMLHMES
Idispositivos protectores al lado de la maquina e iRIPEE

Rétulos de aviso Z45FRZ
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| A | Las piezas méviles pueden producer danos.
. = BE A RRIE ARG

‘ %A % @ | Opere con dispositivos de seguridad
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la polea de transmision
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sus manos, cabello y/o ropa se
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K= P ﬁfj_g?Fn% RGBT

ATHIEERGE, HilFEiTh
BRIEF, k&, REEFZEEAE
CUL
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

LEMHM wrmmms -

6.Dispositivos protectores

6. RERIPEE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

|Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas

Para proteccién de los ojos, nunca opere la maquina con el protector
contra piezas expelidas tras roturas de agujas. El protector contra
piezas expelidas tras roturas de agujas evita que las astillas de la
aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una aguja.

Ademas, se recomienda usar gafas protectoras mientras se usa la
maquina.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a la
aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequeno espacio
intermedio que hace mas facil el enhebrado. Si Ud. mete sus dedos
en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione los dedos
con la aguja.

(3) Cubrecorreas

® iProhibido retirar!

El volante y la correa trapezoidal estan provistos de un cubrecorreas.
Tanto el volante como la correa trapezoidal se mueven durante la
operacion con alta velocidad. Para evitar accidentes, la maquina
ha de operarse exclusivamente con cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmisién
Controle la direccion de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Entre la cara superior del tablero de la aguja y el prensatelas existe
un espacio intermedio de mas de 4.5 mm.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de rodilla.

(6) Tapa del recinto del garfio

® iNunca deje abierta la tapa del recinto del garfio!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
maquina ha de operarse solamente cuando la tapa del recinto del
garfio esta cerrada correctamente.

(7) Mesa para trabajo

® iNo abrir!

La maquina ha de operarse siempre con la mesa para trabajo
cerrada, para evitar el contacto con el tirahilos del garfio de la
cadeneta de punto doble o del garfio, respectivamente, durante la
operacion de la maquina.
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Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser Montaje semisumergido
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Instalacion de maquina de coser

eI EES

APRECAUCK’)N =

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina.

RIEONNET, FLREGARIRIE, BiEKAR
RIEH LR TR Z R BEITIRIE.

1 » Montar la maquina sobre la base de la maquina y colocar la

correa alrededor del volante y de la polea de transmision del
motor.

2. Ajustar la tensién de la correa. Apretando con el dedo la correa
por la mitad, ésta debe sufrir una deflexién de aprox. 2 cm.

3. Sujetar la proteccion de la polea de transmision 1 con los
tornillos 2. (Fig.7)

lossgmesanea r, BESEEEINESE LS,
BB B R L.

. B E R, RSN, ERT
22 cm £H.

domigs 2 ugERPEl. (B )

La direccién de funcionamiento de la
polea de la maquina

LA RIRERE 77 1)

La polea de la maquina gira a la derecha como visto desde el
extremo de la polea de la maquina. (Fig.8)

BN T RNFR—EZEEREEN. (B 8)

Encaje de la cadena para el
alzaprensatelas

25 IR 5k

Ensamblar la cadena 5 para el alzaprensatelas, que se encuentra
entre la palanca del alzaprensatelas 3 y el pedal 4.

Ajustar la longitud de tal forma que se pueda usar faciimente el
pedal. (Fig.9)

HBREMSES 5 RERBIAEMATAT 3 FIRIESIR 4 Z /8.
BEHATERENKE, EHBRNAERSE. (B9

Fig.7
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Volante Fig.8
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Polea de transmision
del motor
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Lubricacion

£ T fit 5
/\PRECAUCION iz

Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite.

A Para lubricar y/o cambiar el aceite, por favor usar el aceite
recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

TEIHURET, SR BEgNRRIEREXIE, BiEkMER
i LR T RZ EH#HIT.
Amm;‘mamm;mw, BHWERARLNEIEERHLH.
W RFERIBE LML, BRI RERIFELIN .
1. Aceite
Utilice «<HIGH SPEED SEWING MACHINE OlL» recomendado
por Pegasus (ISO VG22).
{ERRYHZE
HmIEE R AN TS ER [HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL] (IS0 #5E 5 ve22 +HED) .

2. Para llenar la maquina con aceite (Fig.10)

Desmonte la tapa 1. Eche aceite hasta que el nivel de aceite Fig.1 1
(véase la mira se medicion del nivel de aceite 2) se encuentre B 11
entre las marcas de referencia (L) y (H). Después de llenar

el tanque con aceite, vuelva a colocar la tapa 1.

HiMBY73% (& 10)

BFEONET 1, IHEREEERRRE H Z&F0L
ZE. fnwHE, EERFEHEONET.
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\ = L HIEH SPEED SEWING

& \ ] MACHINE oIL
3. Cantidad requerida de aceite (Fig.10) N\, W = ] 7
(H) en manémetro 2: Limite superior r \ o Ny 2
(L) en manémetro 2: Limite inferior Y § 1 =t [ OMNE 5
El nivel de aceite siempre debe estar entre (H) y (L). ?ﬁ[ | ) b
P, Y
HEIAEE (B 10 vi‘g T , e
MARR 2 B9 H &30 L A R/nEHEN ERFAITR. 3 ;. 7 \@ = ! \
HIEHALERSEH &N L&ZE, EEERETEMM. ' ,:__ —
) L 78
4. Lubricacion manual (Fig.11) FF i (& 11) 4 & ." =T \y
, . L
/\PRECAUCION 5%
Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite a mano. 5 Fig 12
ERTIES, 5 BRETNEIES, BESAE > H2
RIEH L5 TR 2 B BT B E AT R
‘) Y

En la primera puesta en marcha o bien después de largos
tiempos sin uso de la maquina, aplicar de 2 a 3 gotas de aceite
al portaagujas 3 y al soporte del garfio superior 4 (Fig. 11).

Nota:

Antes de usar, deje que la maquina marche a baja velocidad
durante unos pocos minutos mientras usted controla la circulacién
del aceite a través de la ventanilla para control de aceite 5.

FURIE R EEIN AT A RARKET B R B EREIMET, i
AR 3. LTS R 4ZHE2 ~ 3 M.

#iE

ERRNE—RBENEME 5 HIHNEIRER, —aiK
RIZEELELNN I T8




5. Comprobacion de circulacion de aceite (Fig.12)
Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y
compruebe la mirilla del mandémetro de aceite 5 para ver si el
aceite esté fluyendo.

WEHRITEROR (@ 12)
BEMTEHE, 3R TEINEER, (EE9Hiz%, BT
& 5 ENURMETOL RS RYF

Aceite de silicona para dispositivo H.R.

“HREEMH

/\PRECAUCION ;13

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted llene el dispositivo H.R. con aceite de silicona.

% %S H REEMMA, FeBEgeREXE, BE
SKMBIRIEHE ER TRz EBE#HT.
Cargar los recipientes de aceite de silicona 1y 2 con aceite de silicona.

Recargar aceite de silicona, a tiempo y con frecuencia, para evitar roturas
de hilo o bien danos en el material de costura. (Fig.13)

HEHREEMEME 12, ATHHIENZKEEINA .
BEENE, BREAFEREM. (E 13)

Sustitucion de aceite

HHBYE i

/N\PRECAUCION iz

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estén facultados para efectuar el cambio de aceite.

% EERHERT, SOBRaIyE BRI, RIS
TRIEH LR TR 2 R B TR,

Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante
cada seis meses. Si usted continda usando el aceite viejo, puede
ser causa de dafo a la maquina.

BONMEFGRER | MAREHR—XIM, REES6TA
Ef—RHE. MRTERIUMBEEER, BN B RIREL
k.

Para purgar el aceite
HEmRY A%

1 + Purgue el aceite removiendo tornillo 3 del lado izquierdo del
cuenco de aceite.

2. Apriete tornillo 3 después de purgar.

1. smmmmmE Tl sme 3, HW A,
2, s, EHERTLEEL 3 15X

17
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Control y cambio del filtro
HASFOSE R 12 TE 2%

/N\PRECAUCION iz

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted compruebe o sustituya el filtro.

%*ﬁﬂ%ﬂ%#ﬁ&ﬂihﬁ%ﬁﬁi F BN R R K, SRR
RIRAH LR TRZE, FERARASRHETERE.

Cuando el filtro 1 esté atascado con polvo o suciedades, no se
lubrica correctamente la maquina.

Controlar el filtro 1 cada seis meses. Caso dado, limpiar o cambiar
el filtro.

Desmontaje del filtro (Fig.15)

Desmontar las piezas 2 a 5 segun se indica en la Figura y controlar
el filtro.

Cuando el filtro 1 esta danado, reemplazarlo con uno nuevo.

HidiERR 1 BIRYEHEEN, MARESSRHE. F8 6 MA
FENTIERR 1, HEITEARER.
IR EIREN T (B 15)

ESXE, IFT 2~ 5 FMEdiEs:E.
YRR 1 IRFETLEERN, FERIATIERS.

Limpieza de la maquina

pras ot
/\PRECAUCION i1

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted la limpie.

EIFREONE, FeREGMRIRXE,
HE R IRIRE LR T R 2 B BEIT-

1 + Mueva el tablero para la ropa 6 y el brazo del )_7 (9
prensatelas 7 hacia afuera. Suelte los tornillos 8.
Luego, desmonte el tablero de la aguja 9.

2. Limpie las ranuras de la placa de aguja y el area —~/
alrededor de las garras de alimentacion.

3. Una vez que haya limpiado estas zonas, monte
nuevamente el tablero de la aguja 9 con los
tornillos 8. Luego, reposicione el tablero para
laropa 6 y el brazo del prensatelas 7.

14172 6 fEmLE 7. #7824 8,
$FTREHE 9.

2, TSR A S R A L

3 RS, MR 8 TusHHR 9,
XA 6 FOEMIZE 7.




Enhebrado
=353 0N
/A\PRECAUCION ii%

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted enhebre la maquina.

% TEHITEFRE, SOBEGNARIRXHE, IEXkME

RiRTE LR TR Z F BT,

1. Abrir la mesa para trabajo 1, el protector de los ojos 2, el
recubrimiento delantero 3 y la barra del prensatelas 4.

Después de enhebrar la maquina, montar nuevamente las
piezas en su posicion inicial. (Fig.17)

2. En el caso de que la maquina se enhebre previamente.

A : Anude el hilo prefijado y el hilo que se esta usando juntos
para enhebrar la maquina.
B : Hilo de aguja
Jalar el nudo hasta poco antes de la aguja, cortarlo y,
a continuacion, enhebrar la aguja.
C : Hilo de ojo-guia
Recorte los nudos nitidamente después de pasar a través del
ojal del ojo-guia.
3. Cuando la maquina no esta enhebrada
Enhebrar la maquina segun el diagrama de enhebrado
incorporado a la maquina.

lisrAxE1. PRS2, 5123, EHA4.

FUELUE, BREHERGLE. (B17)

2, tnE B Z 174t

A BB DTG S s % R

B#B : §t4k
B HIE S BISTBUIRET, SEIBIEL
WS, BELTTs.

C#b : Tt
A—ESE NS LT FE, BAY

TI BT ST

3, LEELEaH e Aa LAt
EEMEHRIN FMERE, BETTE.

Fig.17
B 17

Diagrama de enhebrado
T E

Fig.18
& 18
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Sustitucion de la aguja

s E MX3200
/\PRECAUCION ;i3

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).

A Tenga mucho cuidado que la punta de la aguja no hiera sus MX5200
manos y/o dedos.

% EERINETE, SOBENNMRIRKE, BilkME
IRIETH R TR Z R BT,

A%'J\ID, SAHRRGFRFERER.

Antes de cambiar la aguja, aflojar, primero, los tornillos 1 segin

se indica en la Figura (no destornillar completamente los tornillos).
Girar la muesca hacia atrés, visto desde el frente de la maquina,
introducir la aguja a profundidad suficiente y, a continuacion,
atornillar otra vez los tornillos 1 fuertemente.

EiAEiEL 1 GESRTE, BTREKRMIEL) , Bt

R, BEBMETBRERS, WAFENHILT TR
Rim, $rERagee .

Fig.21
& 21
OK!
0K!
OK! NO!
Endentado
MIEZR 5
Introducir
la aguja a
profundidad
$ Q suficiente
- IBEHEEIFLIEER

Usar el destornillador con mango
rojo de la caja de accesorios.

IBERLWARIIRTF G

Ajuste de la tension del hilo de la aguja

SARTSHIIRAT

Para ajustar la tension del hilo, hacer girar los dos botones para

la tension de la aguja 2, el botdn para la tensién del hilo de

plegado 3y el botdn para la tension del hilo del garfio 4, en forma

correspondiente. Para aflojar
Fatk

.

Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha.

Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda.
Cada tension de hilo debe ser lo més ligera posible, sin embargo
ser suficiente para producir puntadas equilibradas y hermosas.

ARZSRIATIERSEIATIE 2. LT SLA e 3 F0
TESEIATIHE 4 #HITIAT.

BREH X —LR, AR IEHE AT, B —LRT G
ek, ARMBHAEEREIYRMFRLT, REXE
BARHI RN TS .




Para desplegar y plegar la barra del prensatelas
[ERI & FFFIX

/\PRECAUCION ii=

% Antes de desplegar y plegar la barra del prensatelas, siempre Flg-23
desconectar y desenchufar la maquina. & 23

% FAKEHER, FSPIFENREIREIE, BFEEM
RIRIAH LR TRz R BT,
Para desplegar la barra del prensatelas

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Hebel 1 nach unten bewegen und Presserfustange 2
herausklappen.

Para plegar la barra del prensatelas

1 + Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el
punto muerto superior.

2. Mover la palanca 1 hacia abajo y desplegar la barra del
prensatelas 2.

I ERI &Y,

1. sestman, BHETFRLLEE.
2, EREMFEAT, IRENE 2.
FTRER &R,

1. sestman, BHETRLLER.
2, EREMFEEF 1, BEWE 2 BEEERIMLE.

Ajuste de presion de prensatelas

[ERDE 71 8935

La presion del prensatelas debe ser lo mas ligera posible, sin
embargo suficiente para alimentar la tela correctamente y proveer
la formacién de puntada uniforme.

Regular el grado de presion del prensatelas, haciendo girar el
tornillo de ajuste 3.

[ERMIEYE D TEERAEIEMAETT, FERREHIRESMATE
A, BREERBIMENNE.

MEsFIATIEL 3, FATEMIBES.

21
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Ajuste de la relacion del arrastre diferencial

Z LRI

1 + Aflojar la tuerca 1.
Para aumentar la relacién del arrastre diferencial: Posicionar la
palanca 2 més hacia abajo. El material de costura se encoge.
Para reducir la relacion del arrastre diferencial: Posicionar la
palanca 2 mas hacia arriba. El material de costura se estira.

2. Después de este ajuste, apretar nuevamente la tuerca 1.

1. znize 1,
BT 2 ETRRED A, SFHERSIKS.
WRIBTF 2 B, EFEIN, EFHERSEK.

D EHsERE, EEsEE A,

Ajuste de longitud de puntada
RS BI85

/\PRECAUCION ii=

% Siempre desconectar y desenchufar la maquina.

&%Eﬁﬁﬁ%ﬁgw,%ﬁ%%mmmaﬁ;ﬁ,%m%
M E TSR R 2 T

1 + Manteniendo apretado el boton 3, hacer girar el volante 4,
de tal forma, que el botdén 3 se sumerja mas hacia adentro.

2. Estando el botdn 3 en la posicion indicada en el punto 1,
entonces, se genera haciendo girar el volante 4 en el sentido
de las manecillas del reloj (direccién +) puntadas mas largas y
haciendo girar el volante 4 contra el sentido de las agujas del
reloj (direccién =) puntadas mas finas

Nota

Cada vez que se modifique la relacién del arrastre diferencial,
se modifica también el largo de puntada completo.

En tal caso, habra que corregir convenientemente el largo de
puntada.

1. —himgmms, —hiEtmsn 4, BRASTER
BURTS .

A % 1 BRETE (+) SRR 4, SHIBTX,
1 (-) IR, SHEETEN.

&

SO ERIAT, BSLERETEMN L ZFHT.

\\7(+)ﬁﬁ

o
O
~'s

QO

l (=) Para encoger

L g

Fig.26
& 26

/ Marca de
alineamiento

Frig

Fig.27
27




AAvISO =

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste o el cambio respectivo de la cuchilla ha de ser efectuado
por mecanicos calificados.

A iPeligro de accidentes para las manos y/o dedos con los
filos de las cuchillas!

BT R, SUBEINNRIRXE, BELMRIR
fEH LR TR 2R, BEITRIEARARBITIRIE.

TRBTIEE XM TFIRER, RIENESI/OEER.

Cambio de la cuchilla superior

ETIHE S

1 + Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicion extrema izquierda de la carrera. Atornillar el tornillo 1
provisoriamente.

2. Desmontar el tornillo 3 y la cuchilla superior 4. Reemplazar la
cuchilla inferior con una nueva. Atornillar el tornillo 3
provisoriamente. Hacer girar el volante hasta que el
portacuchillas superior se encuentre en su posicién mas baja.
El traslapo de la cuchilla superior e inferior ha de ser de 0.5 - 1.0
mm. El ajuste se hace desplazando la cuchilla superior hacia
arriba o abajo respectivamente. Atornillar el tornillo 3.

3. Cruzar la cuchilla superior 4 y la cuchilla inferior 6 a la mitad
(A) de sus filos (véase la Figura 30). Soltar el tornillo 1.
A continuacién, cerciorarse que la cuchilla superior tenga ligero
contacto con la cuchilla inferior.  Atornillar el tornillo 1.

4. Poner un hilo entre la cuchilla superior e inferior y hacer girar el
volante para controlar el resultado del corte.

loismanige 1, ETFIE2 ERBANGE, EREZL1
Bt e

2, isikthimne 3, 3RS ET] 4 . L 3 ISEEEH L],
MR, BLRETE AME, BT
TiAT, ELEIMTIIHEERES 0.5 ~1.0 mm BIEE,
bEyg Ly 3

3.5.£71 4 7Rk (A) SXES T 6 #7] R EHAR X
MIE (BSERE 30) , MFIBL 1, BIALIIFIT IR
BERZE, HEgL1 .

b s r Tz, st R, BIATLURRIIEL .

Cambio de la cuchilla inferior

TTIHE i

1 + Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicién extrema izquierda de la carrera.
Atornillar el tornillo 1 provisoriamente.

2. Soltar el tornillo 5. Desmontar la cuchilla inferior 6 y reemplazarla
con una nueva. Ajustar la cuchilla inferior de tal forma que el
filo se encuentre de 0 - 0.3 mm por debajo de la cara superior

del tablero de la aguja. Atornillar el tornillo 5.

3. Proceder segun las instrucciones 3, y 4, del capitulo »Cambio de
la cuchilla superior«. Canto superior del dispositivo de sujecion

lomansees 1, BTz 2 BFRAnEE. FEe 1
I EE

D isshime 5, BUHTTI6, SHATFI. BET,
fE R 715 EHR L EEERER T 0 — 0.3 mm,
g5

3 REESR L NMTE 3.~ 4, HTRIE.

Fig.29

Superior del tablero [ 29
de la aguja

ST L

e

Fig.30
30
4 \l |
(A) Superior del tablero
de la aguja
st Lm
S m
7
Fig.31
& 31
0~0.3 mm gleulaaer;%ru ?ael tablero
i stk Em

M
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Ajuste del ancho de la costura

HENE BT

1 + Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicién extrema izquierda de la carrera.
Atornillar el tornillo 1 provisoriamente.

2. Soltar el tornillo 3. Ajustar el ancho de la costura desplazando
la abrazadera de la cuchilla superior 4 hacia la izquierda o
hacia la derecha respectivamente.

3. Proceder segun las instrucciones 3 y 4 del capitulo Cambio de
la cuchilla superior«.

1. isnigeet, B2 EFREDE, MRL1 EHERE.
D, inshimes 3, EEBHETIE 4, IR,
3REEH L MTE 3. ~ 4 HTIRE.

Afilado de las cuchillas

TR BT %

La cuchilla superior es de metal duro y, por tanto, se tiene que
afilar solamente después de transcurrido mucho tiempo.

La cuchilla inferior ha de afilarse con mayor frecuencia para
garantizar un resultado del corte satisfactorio.

Afilado de la cuchilla inferior

Afilar la cuchilla inferior exactamente a como viene indicado en la
Figura a la derecha. El afilado inapropiado de la cuchilla inferior
tiene como consecuencia un mal resultado del corte o bien una
rapida pérdida del filo de la cuchilla inferior. Hay que tener cuidado
al afilar.

Cuchilla superior

Para el afilado de la cuchilla superior se necesita una afiladora de
cuchillas especial. Favor dirigirse directamente a Pegasus o bien
a un suministrador Pegasus.

Tener siempre un repuesto de cuchilla superior para evitar
interrupciones del trabajo en la empresa.

ENEMMBRABESE, AAERKREAREEZNE.
TR SERS, BB T 1.

TIWEB A *

HSRETEREITHE.
MERZELMSETIEH, FERRYIET, FFER.
£n

HELETIR, FEERFRTEN, SFRMTFAESR
RENRAKAME. ATRSELHE, HEEFERALT.

75°

62°

Fig.33
& 33




Ajuste del fulcro de palanca en el
brazo del prensatelas

HTERE XS
/N\PRECAUCION iz

Siempre desconectar y desenchufar primero la maquina.
El ajuste, a continuacion, del fulcro de palanca en el brazo del
prensatelas ha de ser efectuado por mecanicos calificados.

EYEEME SRR, BEMERER HAIRENH,
FIFEURARARKZ.

La Fig. 34 muestra la posiciéon estandar del fulcro de palanca en el
brazo del prensatelas. Alzando el fulcro de palanca, se mejora la
guia del material. Lo que ayuda mucho al tratarse de materiales de
punto. Bajando el fulcro de palanca, se evita el fruncido indeseado
del material de costura y es, por tanto, apropiado, especialmente,
para materiales tejidos.

1 + Sacar los tornillos 1y, a continuacion, desmontar la guia del
material 2 (véase la Fig. 35).

2. Sacar los tornillos 3 y los manguitos 4 y, a continuacion,
desmontar también el brazo del prensatelas 5 (véase la Fig. 35).

+ Sacar el tornillo 6 y, a continuacion, los tornillos 7. Desplazar el
dispositivo de sujecion 8. Montar nuevamente el dispositivo de
sujecion 8 por medio de los tornillos 7 (véanse las Figs. 35y 36).

+ Mover el vastago del prensatelas 9 en el sentido de la flecha.
Sujetar el brazo del prensatelas 5 y los manguitos 4 al vastago
del prensatelas 9 con los tornillos 3 (véase la Fig. 36).

+ Ajustar el prensatelas y colocar el transportador en la posicion
mas baja de su carrera.

+ Desplazar el anillo de ajuste 10 hacia la derecha, moviendo,
al mismo tiempo, el vastago del prensatelas 9 en el sentido
de la flecha A. Atornillar el tornillo 6 (véase la Fig. 36).

(La distancia entre la palanca del alzaprensatelas 11 y el
dispositivo de sujecién 12 ha de ser de 1 mm).

» Controlar si la ranura de la aguja o las ranuras de las agujas
en el prensatelas estan alineadas con la o las del tablero de la
aguja. En caso negativo, soltar el tornillo 13 y ajustar el brazo
del prensatelas 5 desplazandolo hacia la izquierda o derecha
respectivamente. Después del ajuste, atornillar nuevamente el
tornillo 13 (véanse las Figs. 36 y 37).

+ Montar nuevamente la guia del material 2 con los tornillos 1.

FROEREMIS S NE 34 iR, SREMA X RIRERE LA
BN, #HEYRBSERE, B4 THARNENZFER.
HEEMEXSIREE MOMLER, EABLERTER,
EETLAmBETIFER.

1. smrTiEe 1, #BRTHSER2. (E35)
2, ERTIEL 3MEG 4, FFTEMES5. ([ 35)

3.imingFine 6. TR 7, MITHA 8 MREMRE, L
B2 7 #iTR%. (E35 . [ 36)

4. e mmm o B L 5 EHEss, HAIRL 3 TED 4R
EERE 5. ([E36)
5. #@EEm, BRGFAES TS,

0. 5 —inig B 0 BB kA B A, —hEISER 10 B
FREiE, S8 6, (IR, iSRS, LUEEER
ATAF 11 54E42 12 Z A 1 mm 24 0SB4, ) ([ 36)

1. Wi ERISHE SEIRE B —8. EF—8, BNFiEL
13, EEHHERE 5 HTAH. BHELUE, 558
124213, (E36 . & 37)

8. mmizL 1 2EmSMEE 2.

MX5200, MX3216-A04
Para alzar el fulcro de palanca
FiatiE

Fig.34
& 34

MX3200
Para bajar el fulcro de
palanca TiAfIE

Controlar la direccion
FERE

(S J/

MX3200
|

Fig.37
& 37

MX5200
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Posicionamiento y ajuste del tirahilos
para la aguja

T F RIFRE R AL B I T

APRECAUCK’)N =

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos para la aguja ha de ser efectuado
por mecanicos calificados.

% WTEHTRR R, SHBEINRBEIRKE, FHEIM
RIREHE LR TRZE, FEWRARAREITIRE.

Ajustar la distancia entre el canto de la carcasa y el tirahilos para la
aguja, cuando el tirahilos para la aguja 1 se encuentra en su punto
muerto inferior. Al respecto, soltar los tornillos 2.

HHMFRUFITER 1 ATRTAMMLER, HEH LTk
BRRIEZISHTZ R RIR T
HATIRTIR, IFREhIRLE 2 TR

Posicionamiento del guia-hilos
Ajuste de la cantidad de hilo del

tirahilos para la aguja
TR ER AN ENIT RS /AT

La posicion de cada uno de los guia-hilos es diferente en cada
maquina. Los guias de los hilos de las agujas han de ajustarse,
dependiendo del tipo de maquina usado, estando el tirahilos para
la aguja en el punto muerto superior o inferior.

Serie MX3200 Ajuste de los guias de los hilos de las agujas
Soltar los tornillos 7 a 10. Ajustar los guia-hilos 3 a 5,
desplazandolos en la direccién de las flechas.

Méas hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direccién de

la flecha (+).
Menos hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direcciéon

de la flecha (=).
Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 7 a 10.

ST HRREMERENNMEST R, USHTERLT
B NAMENR EAMERNARE, B EEGRERNT
AHASHMIEL.

MX3200 Z751 $tid AT inE

ATNIBLL 7 ~ 10, JF4HT 44 3 ~ 5 FISHT L HHELR 6 55T
KT BT

AESFS (+) BAEATE, SMHmEEEs,

BES (=) WA EETR, ZiimE SR

BTE, EITRIEL 7 ~10.

Fig.38

& 38
Fig.39
& 39
MX3200 Canto de la carcasa 9 mm
£k
MX5200 Canto de la carcasa 7 mm

£k

Ajustar los guia-hilos 4 y 5 lateralmente de
tal forma, que el tirahilos para la aguja se
encuentre centrado entre las dos patitas de
los guia-hilos individuales.

WM 4,5 WERNE, EHIT&RL
Fidsktt 4,5 M.

Cuando se producen puntadas imperfectas con la cadeneta
de punto doble, porque el garfio suelta muy rapido el hilo
de la aguja, entonces, ha de ajustarse el guia-hilos 4,
posicionandolo hacia atras o adelante, respectivamente.

LTERLREMEA, AIRBIILY 4 HITET.




MX3200 Posicionamiento del guia-hilos
MR ERRMNE
7 Fig.41 Fig.44
tH E 4 2mm & 44
_ 7
Alinear el centro del tornillo 3
con el centro de la ranura. N
{FIRLL LI ERTL L. X
@ MX3216-02/223, -03/333, -42/233 @ MX3216-A04/435
Tipo de puntada : 516 Fig,42 Tipo de puntada : 516 (para vaqueros) Fig.45
FHBIER : 516 & 42 SR 1516 (ZRANLHA) & 45
Aguja en el punto muerto inferior  Aguja en el punto muerto superior Aguja en el punto muerto inferior  Aguja en el punto muerto superior
N ERTIINE HstER EBE NSt ERTBAE stER LBNE
A

¥

Alinear
PO

Alinear la demarcacion superior del ojete con el canto de 1.
fEdZrl 54 1 8

@ MX3244-03/333

Tipo de puntada : 514+401 Fig,43
SRR © 514+401 & 43
Aguja en el punto muerto inferior  Aguja en el punto muerto superior
NS ERTIANE MstER BNE

Alinear el centro del ojete con el canto de 1.

BRI DI 1 Bk,

Alinear la demarcacion superior del ojete con el canto de 1.
fEd&ILSH 1 48]

Alinear con la
linea A.

I A %,

Alinear el centro del ojete con el canto de 1.

LI RO 1 Bk,
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Serie MX5200 Ajuste de los guias de los hilos de las agujas

Soltar los tornillos 12 y 14. Ajustar el guia del hilo de la aguja 11
y el portaguia del hilo de la aguja 13 desplazandolos en direccion
de la flecha.

Méas hilo: Desplazar el guia del hilo de la aguja y el portaguia del
hilo de la aguja en la direccion de la flecha (+).

Menos hilo: Desplazar el guia del hilo de la aguja y el portaguia del
hilo de la aguja en la direccion de la flecha ().

Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 12 y 14.

MX5200 #7% $ti3 &4 iATiRAE

MENIBLL 12 7014, SBE KA BB L 1 s idge
52 13 #H1TIH T

BERHS (+) A EETSR, SHmt8Es,

BFE (=) B EATR, ZEoHE SR

BHRE, BT EEZ 125114,

MX5200 Posicionamiento del guia-hilos

ST SRR ER KR

@ MX5204-02/233, -32R2/223L, -02H/223

Fig.46
E 46

Ajustar el guia-hilos 11 lateralmente de tal forma,
que el tirahilos para la aguja se encuentre centrado
entre las dos patitas de los guia-hilos individuales.

WHEEY 11 WEARE, EHTERLT
AR ER S BT

@ MX5205-12/223

Tipo de puntada : 504 Fig.47 Tipo d/e puntada : 505 Fig.49
SR : 504 & 47 HIFZK : 505 B 49
Aguja en el punto muerto inferior Aguija en el punto muerto inferior
Mt ER T E H$tES TIANE
Alinear 3 Alinear
J X N bop:
3 3
N N
Alinear
pop;: -~
Alinear el canto inferior del
ojete con el canto de 1.
—
11 BEEILTHE 1 HIBLARY.
@ MX5204-82/233 @ MX5214-03/333, -M03/333, -53/633, -M53/333
Tipo de puntada : 504 Fia.48 M).(5214-54/443, -83/333 )
SEIFS : 504 9. Tipo de puntada : 514 Fig.50
Aguija en el punto muerto inferior Aguja en el punto muerto inferior
MEHER TORE Soporte en |a WMEHER TOMLE
posicion mas alta
E2:0p Al A= . N
Alinear 1
10.5 mm i E )
N
N

O

Alinear la demarcacion superior
del ojete con el canto de 1.

fEdLrL S 1 18




Posicionamiento del tirahilos del garfio para
cadeneta de punto doble y de los guia-hilos
Ajuste de la cantidad de hilo del tirahilos del

garfio para cadeneta de punto doble
WEHHT L S LR ER RN E
S & ORI =T

/\PRECAUCION iz

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos del garfio para cadeneta de
punto doble ha de ser efectuado por mecanicos calificados.

% ATITEORR, SeBEIRIEXRE, HimkA
RIRIAH LR TRZE, FEARARASRETERE.

1 » Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el
punto muerto superior.

2. Alinear el punto A del garfio para cadeneta de punto doble 1
con el canto superior del dispositivo de sujecion.
Al respecto, soltar los tornillos 2 y hacer girar el garfio para
cadeneta de punto doble 1.

3. Alinear el punto B del guia-hilos 3 del tirahilos con el punto B
del garfio para cadeneta de punto doble 1.
Al respecto, soltar el tornillo 4 y desplazar el guia-hilos 3 del
tirahilos hacia arriba o hacia abajo respectivamente.

4. Para ajustar los guia-hilos 5 y 6 soltar los tornillos 7y 8 y
desplazar las guias 5 y 6 hacia la izquierda o hacia la derecha
respectivamente (véase la Figura).

Mas hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccién de la
flecha (+).

Menos hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccion de la
flecha (=).

lsmss s, B EFR NS,

. iEhiBes 2, HERSEEEHTAOE 1 TR, ERTHIT
i1 8 A SFFESR EEXE.

3. mahiges 4, FTBHITESRS, BITET, FHLS03
B0 B SXDERSEITE M 189 B &,

b s2mn, mame. 8, EABHITEES. 6558,
Wit 5. 6 FHEIE SR (+) HSHEN, TEEETX
BHE (o) BEMAEE, FEEE.

Canto superior
del dispositivo
de sujecion
R E®E

Fig.52
[# 52

Ajuste estandar: posicion intermedia
TR |'=F' B E
6 i 8
1 i/
O
[/ I
I

=T
7 5

Ajuste estandar: posicion intermedia
FRAE ML E

-
-
-

BAR

C_ Je=
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Posicionamiento del tirahilos del garfio y de las
guias de los hilos de los garfios
Ajuste de la cantidad de hilo del tirahilos del garfio

TR MI L BRIIRERRMES
FTE& ORI 2 RYIFT

/\PRECAUCION iz

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos del garfio ha de ser efectuado
por mecanicos calificados.

AT ORR, SR EGHBIREXRE, FiEkM
RIRIEH LR TRZE, HEARARANREITEE.

1 + Ajustar los tirahilos del garfio 9 y 11 estando el garfio inferior en
posicién extrema derecha de la carrera.
Posicionar los tirahilos del garfio 9 y 11 segun se indica en la
Tabla que sigue a continuacion. Al respecto, soltar los tornillos
10y 12y ajustar los tirahilos del garfio 9 y 11 (véase la Figura).
Mas hilo: Desplazar los tirahilos del garfio 9 y 11 en la direccion
de la flecha (+).
Menos hilo: Desplazar los tirahilos del garfio 9y 11 en la
direccion de la flecha (=).

2. La posicion estandar de los guias de los hilos de los garfios 13,
15y 17 se desprende de la representacion dada en la pagina
siguiente. Soltar los tornillos 14, 16 y 18 y ajustar cada uno de
los guias de los hilos de los garfios (véase la Figura).

Mas hilo: Desplazar cada uno de los guias de los hilos de los
garfios en la direccion de la flecha (+).

Menos hilo: Desplazar cada uno de los guias de los hilos de los
garfios en la direccion de la flecha (=).

1 stk o 11 AT SHE/ATERY. &E6MHRE
REMBNT TR,
SEETR, BNENEL 10012, ABHTHITEE 9 11,
BEETE& R 9 f 11 AT EIEF (+) FSHIA EAE,
T4ETX; BATHE (-) FSHAEE, STEET /.

2, Tetig skt 13, 15, 17 MARRREM B N T RAR.
SEE, BRHIEL 14, 16 118, FH I TE T LA
BRTH TR EERE (+) T SIEBE, ZNITHEES,
[ (=) 2B, &AFTH BRI,

Fig.53
& 53




Posicionamiento del tirahilos del garfio y de las
guias de los hilos de los garfios

THIT& R I LG MER T E

Garfio inferior en posicion extrema derecha de la carrera

NI R AN E i
TEHHRGLNE Fig.54
54
"% ‘
| =
VI
o
Y =) a
72777
MX3200 @ | (b) | (¢) | (d) | (e) MX5200 @ | () | (¢ | (d) | (e)
MX3216-02/223 26 | 29 | 20 | 215 | 175 MX5204-02/233 30 | 29 | 20 | 11.5 | 175
MX3216-03/333 26 | 29 | 20 | 215 | 175 MX5204-02H/223 30 | 29 | 20 | 115 | 175
MX3244-03/333 30 | 29 | 25 | 215 | 145 MX5214-03/333 26 | 29 | 28 | 215 | 145
MX3216-A04/435 | 30 | 29 | 20 | 335 | 105 MX5214-M03/333 | 26 | 29 | 28 | 215 | 145
MX3216-42/233 26 | 29 | 20 | 215 | 175 MX5205-12/223 30 | 29 | 20 | 115 | 175
MX5204-32R2/223L | 30 | 29 | 20 | 115 | 175
MX5214-53/633 26 | 29 | 28 | 215 | 145
MX5214-M53/333 | 26 | 29 | 28 | 215 | 145
MX5214-54/443 30 | 29 | 20 | 335 | 145
MX5204-82/233 26 | 27 | 20 | 115 | 105
MX5214-83/333 30 | 29 | 28 | 215 | 145
(mm) (mm)
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MX3200 Aguja estandar MX5200 Aguja estandar

FrERE FriE R
Subclase Organ Subclase Organ
FRE DCX27 FERS DCX27
MX3216-02/223 11 MX5204-02/233 9
MX3216-03/333 14 MX5204-02H/223 9
MX3244-03/333 11 MX5214-03/333 9
MX3216-A04/435 21 MX5214-M03/333 9
MX3216-42/233 14 MX5205-12/223 9
MX5204-32R2/223L 11
MX5214-53/633 9
MX5214-M53/333 9
MX5214-54/443 11
MX5204-82/233 9
MX5214-83/333 9

MX3200 - MX5200 Tabla de comparacion de tamanos equivalentes
FARCPUREES

Tamaio japonés # 9 11 14 16 18 21
BAR$ =

Tamano métrico

1 11 130
EEs e Nm 65 75 90 00 0
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Especificaciones de subclase de Serie MX

MX zsi7asmies
MX3200
2 R
- S . ] b0 U e % o = O
, ) Espacio de | Anchode | Longitud d Relacio Alza Velocidad maximo
Aplicacién Tipo de material Subclase NUafgﬁj[gsde Nur;:i(le(:(s) de F;guja sobreorillado pu%qgnl:lg mé?(. alime?]tz‘c:;gr? dit| prensatelas (Puntaed%%?:‘ni?wuto)
A & HRIEE FR= o ok $tiE R 53U e |EEMATE | pamgme
HEOD | BHED | oo | ) (m) mm) | )
Hoeros. SUTResid®® | Mixa216-02/223 2 5 3 4 |06-38|07-2| 5 7,500
Semipesados — Pesados I ,3, ,,,,,,,, f" ,,,,,
Costura sencilla B MX3216-03/333 2 5 5 5 0.6-38| 0.7-2 55 7,000
HE4E i _
Tz Semp;iagigsados MX3244-03/333 3 6 3X2 4 06-38| 0.7-2 5.5 7,000
Muy pesados
m};‘%"?ﬁf ?3%15) MX3216-A04/435(K) 2 5 5 6 08-5 |0.8-15 7 6,500
P |19, Sesedee) wxa216-42/233 2 5 3 4 |06-32(085-28| 5 7,000
MX5200
Hoeros, SUTResii®®|  MX5204-02/233 1 3 4 |06-38|07-2| 5 8,000
CostUj_Erfz sencilla Ssmpelts” P50 MX5214-03/333(K)| 2 4 | 2 | 4 ]06-38|07-2| 55 | 7500
42492 2 5
Semipesados — Pesados } ,”,,2,,,,,,,,,,4,,,,,
S MX5214-M03/333(K) 2 4 5 5 06-38| 07-2 55 7,500
Costura sencilla/ ) )
oD gpfyrace |Losoe Sembeseces | xs204.02H/223 1 3 - 4 |06-38|07-2| 55 | 8000
Fetgse/ T 1B o
!?lsigliitlﬂéllar :iF Fﬁ@éda Ligero;g—jegijr;sados MX5205-12/223 1 3 - 4 06-38| 0.7-2 5.5 8,000
e |00 SIS | xs0a-92R2/220L | 1 3 - 15 |06-32|07-2| 5 8,000
2 4
e me | MX5214-53/633 2 4 | 2 | 5 106-32[07-24| 6 6,500
2 7
Colocacion de la cinta Semipesados — Pesados 2 4
s e | MXG214-M53/333(K)| 2 4 [T 06-82|07-24| 55 7,500
P -M
e M| MX5214-54/443 2 4 2 4 |06-24(11-38| 7 6,500
Remate mediants “99“{%‘ fe;]i;:“d"s MX5204-82/233(K) | 1 3 - 4 06-38 | 07-2 | 45 8,000
fijacion de la ! -
cadeneta ]
merEs | SRR B ixs214.83/333 2 4 2 4 |06-38|07-2| 55 | 7,500
Tipo de puntada Peso neto (sélo cabezal)
SRR 504, 505, 514, 516, 514+401 TR ER 26kg
Tamano de aguja DCx27 #9,11, 14, 21 Peso bruto (con accesorios) 34kg

(E3ik:bkay

BEE

Tamano de maquina

BHR

An: 371 mm W: 371 mm
Prof: 285 mm D :285mm
Al': 311 mm H:311 mm

Nivel de ruido de trabajo
REE

n=7,200 r.p.m. : LpA = 84.7dB(A)
Medicién de ruido de acuerdo a DIN 45635 48A-1

DIN 45635 48A-1 EfE




NG AZIDBEHRA R

At T 553-0002 ABRTEEEXEM 5-7-2 TEL (06)6458-4739
FAX (06)6454-8785

PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka 553-0002, Japan. ~ Phone : (06)6458-4739
Fax :(06)6454-8785

Cat. No. 9B2084C00009 June 2022
(©2022 PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
LR BAPEREHIINE, BRI FLEMBEATNEHITTERMER.





